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Manuale d’istruzione per I'uso e la manutenzione

La ringraziamo per la fiducia accordataci con l'acquisto della nostra reggiatrice. Siamo certi che avra modo di apprezzare nel tempo e
con soddisfazione la qualita del nostro prodotto. La preghiamo di leggere attentamente questo manuale predisposto appositamente per
informarla circa il suo uso corretto in conformita ai requisiti essenziali di sicurezza

INDICAZIONI GENERALI DI SICUREZZA PER MACCHINE ELETTRICHE

Leggere ed attenersi a tutte le avvertenze. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo
di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative per ogni esigenza futura.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con linea di allacciamento) ed ad
utensili elettrici alimentati a batteria (senza linea di allacciamento).

Luogo di lavoro

Assicurarsi sempre un luogo di lavoro pulito e bene illuminato. Un luogo di lavoro disordinato ed una zona di operazione non sufficientemente illuminata
possono provocare il pericolo di incidenti.

Non lavorare con la macchina né in ambienti soggetti al pericolo di esplosione, né in ambienti in cui si trovano liquidi, gas oppure polveri infiammabili.
Nel corso della lavorazione del pezzo in lavorazione possono svilupparsi scintille che possono far prendere fuoco polvere oppure vapori.

Quando si utilizza la macchina, evitare che bambini ed altre persone possano avvicinarsi alla zona in cui state lavorando. La presenza di altre persone
provoca una distrazione che puo portare a perdere il controllo sulla macchina utilizzata.

Sicurezza elettrica

La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente di apportare modifiche alla spina.

Non impiegare spine adattatrici assieme ad elettroutensili dotati di collegamento a terra.

Le spine non modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra, come tubi, riscaldamenti, cucine elettriche e frigoriferi.

Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel momento in cui il corpo € messo a massa.

Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o dal’'umidita. La penetrazione dell’acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.
Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti ed, in particolare, non usarlo per trasportare o per appendere I'elettroutensile oppure per estrarre la
spina dalla presa di corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio, spigoli taglienti e neppure a parti della macchina che siano in movimento.

| cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d’'insorgenza di scosse elettriche.

Sicurezza di persone

Si raccomanda di stare sempre attenti avendo cura di concentrarsi sempre sulle proprie azioni e lavorare con la macchina operando sempre con la
dovuta ragionevolezza. Non utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi oppure se ci si trova sotto l'influenza di narcotici, alcol oppure medicinali.

Un momento di disattenzione mentre si utilizza la macchina pudé comportare il pericolo di seri incidenti.

Indossare abbigliamento protettivo idoneo e portare sempre occhiali di protezione. A seconda del tipo di macchina e dell'uso che se ne fa, € possibile
ridurre il rischio di incidenti prendendo appositi accorgimenti di protezione come portando la maschera di protezione contro la polvere, mettendo scarpe
di sicurezza che non scivolano, caschetti oppure portando una protezione acustica.

Assicurarsi sempre che la macchina non possa essere avviata involontariamente. Prima di collegare la macchina all'alimentazione elettrica, assicurarsi
che linterruttore di avvio/arresto si trovi sulla posizione «Off». Trasportando la macchina tenendo il dito sull'interruttore di avvio/arresto oppure
collegando la macchina all’alimentazione elettrica mentre l'interruttore di avvio/arresto si trova nella posizione «On», si viene a creare un serio pericolo
di incidenti.

Prima di mettere in funzione la macchina, rimuovere ogni utensile utilizzato per le operazioni di regolazione. Un qualunque utensile che si trovi in una
parte rotante della macchina puo provocare seri incidenti.

Mai sopravvalutare le proprie possibilita di reazione. Prendere sempre una sicura posizione di lavoro, ed assicurarsi I'equilibrio in qualsiasi momento.
Una posizione di lavoro sicura ed un’adatta posizione del corpo permettono di poter meglio controllare la macchina in caso di situazioni inaspettate.
Indossare sempre abbigliamento idoneo. Non indossare vestiti larghi, né portare bracciali e catenine. Tenere i capelli, i vestiti ed i guanti sempre lontani
da parti rotanti della macchina. Vestiti aperti e larghi, bracciali, catenine e capelli lunghi potrebbero rimanere impigliati in parti rotanti.

Trattamento accurato ed uso corretto di macchine elettriche

Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il proprio lavoro, utilizzare esclusivamente la macchina esplicitamente prevista per il caso.

Lavorando con una macchina adatta € possibile operare sempre meglio ed in modo piu sicuro nel’ambito della potenza di targa indicata.

Non utilizzare mai una macchina con un interruttore di avvio/arresto difettoso.

Una macchina con l'interruttore rotto € pericolosa e deve essere aggiustato.

Prima di procedere ad operazioni di regolazione sulla macchina, prima di sostituire parti accessorie oppure prima di posare la macchina al termine di un
lavoro, estrarre sempre la spina dalla presa della corrente e/o estrarre la batteria ricaricabile. Tale precauzione evitera che I'elettroutensile possa essere
messo in funzione involontariamente.

Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, conservarli al di fuori del raggio di accesso di bambini.

Non fare usare I'elettroutensile a persone che non siano abituate ad usarlo o che non abbiano letto le presenti istruzioni.

Gli elettroutensili sono macchine pericolose quando vengono utilizzati da persone non dotate di sufficiente esperienza.

Eseguire la manutenzione dell’elettroutensile operando con la dovuta diligenza. Accertarsi che le parti mobili della macchina funzionino perfettamente,
che non s’inceppino e che non ci siano pezzi rotti o danneggiati al punto da limitare la funzione dell’elettroutensile stesso. Prima di iniziare I'impiego, far
riparare le parti danneggiate. Numerosi incidenti vengono causati da elettroutensili la cui manutenzione é stata effettuata poco accuratamente.
Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori opzionali, gli utensili per applicazioni specifiche ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni.

Cosi facendo, tenere sempre presente le condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire.

L’impiego di elettroutensili per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Trattamento ed utilizzo appropriato di utensili dotati di batterie ricaricabili

Caricare la batteria ricaricabile solo ed esclusivamente nei dispositivi di carica consigliati dal produttore.

Per un dispositivo di carica previsto per un determinato tipo di batteria sussiste pericolo di incendio se viene utilizzato con un tipo diverso di batteria
ricaricabile.

Avere cura d'impiegare negli elettroutensili solo ed esclusivamente batterie ricaricabili esplicitamente previste.

L’uso di batterie ricaricabili di tipo diverso potra dare insorgenza a lesioni e comportare il rischio d’'incendi.

Non avvicinare batterie non utilizzate a fermagli, monete, chiavi, chiodi, viti e neppure ad altri piccoli oggetti metallici che potrebbero provocare un
cavallottamento dei contatti. Un eventuale corto circuito tra i contatti dell’accumulatore potra dare origine a bruciature o ad incendi.

In caso d’'impiego errato si provoca il pericolo di fuoriuscita di liguido dalla batteria ricaricabile. Evitarne assolutamente il contatto. In caso di contatto
accidentale, sciacquare accuratamente con acqua. Rivolgersi immediatamente al medico, qualora il liquido dovesse entrare in contatto con gli occhi.

Il liquido fuoriuscito dalla batteria ricaricabile potra causare irritazioni cutanee o ustioni.

Assistenza

Fare riparare I'elettroutensile solo ed esclusivamente da personale specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio originali.

In tale maniera potra essere salvaguardata la sicurezza dell’elettroutensile.
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ISTRUZIONI DI SICUREZZA SPECIFICHE PER LA REGGIATRICE

Protezione degli occhi e delle mani
La reggiatrice deve essere utilizzata da un solo operatore. Durante I'utilizzo di reggette per I'imballo, & indispensabile I'utilizzo degli occhiali di
protezione con ripari laterali. Ignorare tale norma puo causare pericolose ferite agli occhi, e gravi danni per la vista.
E' inoltre obbligatorio I'uso di guanti di protezione per le mani, poiché la reggia puo in alcune situazioni risultare tagliente.
Protezione dell’ udito
Indossare obbligatoriamente cuffie insonorizzanti.
Protezione del corpo
Indossare obbligatoriamente scarpe antinfortunistiche con punta rinforzata e indumenti da lavoro adatti.
Taglio delle reggette tese
Il taglio di reggette in tensione deve essere effettuato esclusivamente con forbici adeguate.
L'utilizzo di altri oggetti per il taglio della reggia ad es. lame, tenaglie, pud risultare pericoloso. E' indispensabile tenere le dovute distanze di sicurezza e
assicurarsi che non ci siano persone nel raggio d'azione della macchina, poiché dopo il taglio la reggia puo sfuggire velocemente.
Pericolo causato da una chiusura non corretta
E' fondamentale controllare che la chiusura sia corretta. Una chiusura non corretta & sicuramente inaffidabile, mette a rischio non solo la merce
imballata, ma sopratutto chi manipola tale merce. Poiché la responsabilita di una chiusura effettuata correttamente & Vostra, Vi consigliamo di fare
buona conoscenza delle regole per controllare la chiusura riportate nel seguente manuale.
Svolgimento della reggia
La reggia dovra essere svolta tramite un apparecchio adeguato. La reggia non utilizzata deve essere riavvolta.
Uso dell'imballo per scopi diversi
E' assolutamente vietato alzare, appendere o tirare I'imballo delle merci imballate al fine di non causare pericolosi incidenti.
Pericolo di rottura della reggia durante il ciclo di reggiatura
Un errato utilizzo, un tensionamento troppo forte, una reggia inadeguata, un collo spigoloso o pacchi mal disposti durante la fase di tensionamento,
possono causare un allentamento improvviso della reggia o la rottura della stessa.
In questi casi le conseguenze possono essere svariate:
—  caduta dei pacchi
—  perdita di equilibrio
—  ritorno improvviso della reggia con pericolo di provocare ferite o di distruggere altre merci.
Mettetevi sempre in una posizione stabile e bilanciata quando usate la macchina. Delimitate lo spazio intorno alla posizione
di lavoro mantenendo una distanza di sicurezza adeguata. Assicuratevi che nessun’ altra persona si trovi nella zona
delimitata prima di procedere con I'utilizzo della macchina.

Batteria ricaricabile

. Evitare accensioni accidentali.

° Prima di inserire una batteria ricaricabile, assicurarsi che l'interruttore di avvio/arresto si trovi in posizione disinserita. Trasportando I'elettroutensile
tenendolo con il dito sull'interruttore di avvio/arresto oppure inserendo la batteria ricaricabile quando I'elettroutensile & acceso si possono
provocare seri incidenti.

° Non aprire la batteria. Vi € il pericolo di un corto circuito.

. Proteggere |a batteria ricaricabile da calore troppo forte, per es. anche da continue radiazioni solari e dal fuoco. Vi & concreto pericolo di
esplosione!

. Non mettere la batteria ricaricabile in corto circuito. Vi & concreto pericolo di esplosione!

° In caso di condizioni di impiego o di temperatura estreme le batterie ricaricabili possono perdere ermeticita.

. In caso di una batteria ricaricabile non ermetica evitare il contatto con la pelle o gli occhi. Il liquido della batteria ricaricabile & corrosivo e puo
causare ustioni chimiche dei tessuti. Se il liquido entra in contatto con la pelle, lavare immediatamente con sapone ed acqua e successivamente
con succo di limone oppure aceto. Se il liquido arriva negli occhi, sciacquare almeno 10 minuti con acqua e consultare immediatamente un
medico.

° Non sovraccaricare le batterie. In caso di difetti o rotture dell’involucro, sostituire e non ricaricare le batterie danneggiate.

. Non disperdere le batterie esaurite nel’lambiente. Lo smaltimento delle batterie esaurite o difettose deve avvenire in ottemperanza alle
disposizione delle leggi in vigore.

SIMBOLI

Prima della messa in servizio leggere il manuale di
istruzioni

ATTENZIONE ! Utilizzare guanti di protezione

Utilizzare calzature con punta rinforzata

Tensionamento della reggia Utilizzare cuffie insonorizzanti

Saldatura della reggia Utilizzare occhiali di protezione con schermi laterali

(E \v Inserimento ed estrazione della reggiatrice
_liI
t
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Utilizzo e conservazione del libretto d'istruzione

Il presente libretto di istruzioni € indirizzato all'utente della macchina, al proprietario, al manutentore, all'addetto alla pulizia ed al tecnico riparatore.

ASTENETEVI DA QUALSIASI ALTRO UTILIZZO NON INDICATO IN QUESTA PUBBLICAZIONE!

- Il libretto serve per indicare I'utilizzo dell' apparecchio previsto dalle ipotesi di progetto e secondo le sue caratteristiche tecniche.

- la macchina € destinata ad un uso professionale per cui il manuale di istruzione non pud mai sostituire una adeguata esperienza dell'utente.

- il presente libretto rappresenta parte integrante della macchina stessa e deve essere conservato per futuri riferimenti fino allo smantellamento
della macchina.

- nel caso di smarrimento o danneggiamento, 'utente pud richiedere un nuovo libretto al costruttore indicando il riferimento della serie, tipo ed
anno di costruzione posti sulla targhetta fissata alla macchina.

- il costruttore si riserva il diritto di aggiornare la produzione ed il manuale in qualsiasi momento senza alcun obbligo di aggiornare macchine e
manuali precedenti.

- I'utilizzatore puo contattare in qualsiasi momento il fabbricante per richiedere ulteriori informazioni sul corretto uso della macchina

- il costruttore si ritiene sollevato da eventuali responsabilita in caso di:

. uso improprio della macchina

gravi carenze della manutenzione prevista

interventi o modifiche della macchina non autorizzate dal costruttore

inosservanza totale o parziale delle istruzioni

eventi eccezionali

Utilizzo conforme alle norme

La macchina di cui al presente manuale € destinata, come da progetto, esclusivamente alla reggiatura di colli con regge in plastica (polipropilene o
poliestere). Ogni altro impiego non risulta previsto.

DATI TECNICI

Informazioni sulla rumorosita e sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 415-8 Appendice A. Il livello di pressione acustica stimato A della macchina ammonta a

(Lpa) 85.35 dB(A). Il livello di rumore durante il lavoro pud superare (Lwa) 96.33 dB(A). Usare la protezione acustical

Valori complessivi di oscillazioni (somma vettoriale in tre direzioni) misurati conformemente alla norma EN 60745-1:

Valore di emissione oscillazioni ah < 4.94 m/s?. Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 60745-1 e pud essere utilizzato per confrontare gli utensili. Lo stesso € idoneo anche per una valutazione
temporanea della sollecitazione da vibrazioni. Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi principali dell' utensile. Qualora I' utensile venisse
utilizzato tuttavia per altri impieghi, con accessori differenti oppure con manutenzione insufficiente il livello di vibrazioni pud differire. Questo pud
aumentare sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo di tempo operativo. Per una valutazione precisa della sollecitazione da
vibrazioni bisognerebbe considerare anche i tempi in cui I'apparecchio € spento oppure & acceso ma non é utilizzato effettivamente. Questo pud ridurre
chiaramente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo operativo. Adottare misure di sicurezza supplementari per la protezione dell'operatore
dall' effetto delle vibrazioni come per es.: manutenzione dell' utensile e degli accessori, mani calde, organizzazione dello svolgimento del lavoro.

Tabella caratteristiche tecniche

GT - ONE
Lunghezza mm 330
Larghezza mm 105
Altezza mm 165
Qualita reggia PP/ PET
Tipo chiusura A VIBRAZIONE
Efficienza saldatura 75-85% DEL CARICO DI ROTTURA DELLA REGGIA UTILIZZATA
Tipo collo TONDO (DIAMETRO MINIMO 700 mm.)
Larghezza reggia 10 + 16 mm.
Spessore reggia 0.5+ 1.10 mm
Tensione max. 2.750 N / 280 Kg.
Max. velocita di tensione 12 m/min
Cicli per carica 150 + 350
Tempo di ricarica 22 min.
Batteria BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Caricatore AKKU POWER BATTERY CHARGER 220 V - EUROPE
Peso con batteria Kg. 3.75
TAVOLA MODELLO
Modello Codice Larghezza reggia
GT-ONE C155990830Z 10 + 16 mm.
GT-ONE + CARICATORE C1559908327 10 + 16 mm.

ISTRUZIONI PER L’USO

Per I'utilizzo della macchina & necessario che 'operatore sia a conoscenza delle istruzioni per I'uso.

M.J. Maillis Group ITALIANO - 3



Messa in esercizio

L'utilizzatore della reggiatrice deve aver letto le istruzioni di questo fascicolo e deve aver ben compreso il suo utilizzo corretto.

Prima di procedere all'uso dell'apparecchio leggere attentamente la tabella caratteristiche tecniche che segue in modo tale di conoscere perfettamente
le qualita ed i limiti della reggiatrice che vi apprestate ad utilizzare.

Utilizzare in modo improprio I'apparecchio, tendere in modo eccessivo la reggia e/o utilizzare regge inadeguate, anche per la natura e conformazione
delloggetto da confezionare (spigoli vivi, temperature elevate, etc.) pud causare serie contusioni all’operatore e danni alloggetto per improvvisi
cedimenti o rotture delle regge.

Principali componenti di controllo

- Pulsante di tiro (fig. 1 -1.1)

- Pulsante di saldatura (fig. 1-1.2)

- Leva d’apertura (fig. 1 - 1.3)

- Pannello di controllo (fig.3)
Accensione

Inserire la batteria come mostrato in (fig.2). L’accensione della macchina avviene con una delle tre azioni di qui sotto indicate:

- premere il pulsante di tiro (1.1)
- premere il pulsante di saldatura (1.2)
- sollevare la leva d’apertura della macchina (1.3)

Descrizione pannello di controllo della macchina

Il pannello di controllo € composto da un display a 3 cifre (fig.3 - lett. A, B, C), 3 led (fig.3 —lett. D, E, F) e due pulsanti di controllo (fig.3 — lett. G, H).
La prima cifra del display (fig.3 — lett. A) indica la forza di tiro impostata su scala 1-9. La seconda cifra del display (fig.3 — lett. B) indica il tempo di
saldatura impostato su scala 1-9. La terza cifra (fig.3 — lett. C) indica la carica residua della batteria su scala 1-9.

| tre led luminosi permettono 6 differenti modi operativi di funzionamento della macchina. Per maggiori operazioni vedi “Settaggio del modo operativo”.
| due pulsanti servono per scorrere nel menu di settaggio e modificare il modo operativo e i valori di tiro e saldatura.

Settaggio del modo operativo
Ci sono 3 principali modi operativi d'impostazione della macchina.

- Manuale (fig.3 - 3.1) — la tensione della reggia avviene azionando il pulsante di tiro (1.1). Al rilascio del pulsante di tiro (1.1) la macchina si
ferma. Per ottenere la forza di tiro impostata, tenere il pulsante di tiro premuto fino al completo recupero della reggia in eccesso e il
conseguente arresto del motore. Azionare la saldatura col pulsante (1.2). In questo modo operativo, I'operatore ha il pieno controllo del ciclo
di reggiatura.

- Semiautomatico (fig.3 — 3.2) - la tensione della reggia avviene azionando il pulsante di tiro (1.1). Al rilascio del pulsante di tiro (1.1) la
macchina si arresta. Per ottenere la forza di tiro impostata, tenere il pulsante di tiro premuto fino al completo recupero della reggia in eccesso
e il conseguente arresto del motore. Al raggiungimento della forza di tiro impostata, viene azionata la saldatura in modo automatico. Questo
modo operativo rende il processo di reggiatura piu veloce e consente un’ottima ripetitivita nella forza di tiro.

- Automatico (fig.3 — 3.3) — la tensione e la saldatura della reggia avviene in modo automatico azionando il pulsante di tiro (1.1). In questo
modo operativo € possibile interrompere il ciclo di reggiatura in ogni istante azionando uno dei tre componenti: pulsante di tiro (1.1); pulsante
di saldatura (1.2) o leva d’apertura (1.3).

Tiro soft — il tiro puod essere applicato a ciascuno dei modi operativi: manuale, semiautomatico e automatico e consiste nella velocita di tiro inferiore e
tempo di accelerazione piu lungo con conseguente riduzione della forza di trazione. |l tiro soft & consigliato laddove il pacco pud essere facilmente
danneggiato e/o dove é richiesta una bassa forza di tensione. Il tiro soft & particolarmente adatto per le regge di basso spessore e/o le regge in PP.

Tabella approssimativi valori di tiro

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tiro normale (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Tiro soft (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabella tempo di saldatura
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tempo (sec) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 24 2,7 3

Settaggio

Per accedere al menu di settaggio premere contemporaneamente i pulsanti “SET” (fig.3 — lett. G) e “+/-* (fig.3 - lett. H).

L’impostazione del modo operativo corrente comincia a lampeggiare. Usare il pulsante “+/-“(fig.3 - lett. H) per modificare il settaggio del modo operativo
fra le 6 possibili combinazioni. Per passare al settaggio del valore del tiro premere il pulsante “SET” (fig.3 — lett. G). La cifra del tiro comincia a
lampeggiare. Usare il pulsante “+/-“(fig.3 - lett. H) per impostare il valore desiderato. Per passare al settaggio del valore del tempo di saldatura premere
il pulsante “SET” (fig.3 — lett. G). La cifra del tempo di saldatura comincia a lampeggiare. Usare il pulsante “+/-“(fig.3 - lett. H) per impostare il valore
desiderato.

Per uscire dal menu di settaggio e salvare i valori impostati, in qualsiasi momento premere il pulsante di tiro o il pulsante di saldatura oppure sollevare la
leva d’apertura.

Per uscire senza salvare, lasciare inattivo panello di controllo per pit 10 secondi.

Ciclo di reggiatura

ATTENZIONE! Non premere mai il pulsante di tensionamento o quello di saldatura senza la reggia inserita.

Se la macchina lavora senza reggia il rullo di trascinamento e i piedini di saldatura si possono danneggiare.

Per un corretto utilizzo della reggiatrice, procedere nel seguente modo:

Preparazione della reggia. Avvolgere il collo da imballare con la reggia (fig.4), trattenendo I'estremita della reggia con la mano sinistra e
sovrapponendo la reggia trattenuta con la mano destra.

Inserimento della reggiatrice. Aprire |a reggiatrice sollevando con la mano destra I'impugnatura della stessa (fig. 5). Nel frattempo inserire con la
mano sinistra le due regge ben allineate. Rilasciare la presa assicurandosi che entrambe le regge siano disposte correttamente.

Avvio del ciclo di reggiatura. Controllare il modo operativo selezionato. Posizionarsi di lato per evitare eventuali colpi di frusta in caso di tiro eccessivo
e conseguente rottura della reggia. Azionare il tiro premendo il pulsante di tiro (1.1) vedi (fig.6).

Nei modi manuale e semiautomatico il tiro della reggia si interrompe al rilascio del pulsante di tiro. Nel modo automatico il ciclo di reggiatura pud essere
interrotto azionando uno dei pulsanti di tiro / saldatura o sollevando la leva d’apertura della macchina.
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ATTENZIONE! Una forza di tiro eccessivo puo causare la rottura della reggia. La rottura della reggia puo causare seri danni al personale.

Saldatura della reggia. Nel modo manuale, per azionare il ciclo di saldatura premere il rispettivo pulsante (1.2) vedi (fig.7). Nei modi semiautomatico
ed automatico il ciclo di saldatura parte in automatico al raggiungimento della forza di trazione impostata.

Il ciclo di saldatura prevede anche il taglio della reggia in eccesso.

Sblocco ed estrazione della macchina. Aspettare il raffreddamento della saldatura prima di estrarre la macchina. Il conto alla rovescia sul display ed
un segnale acustico segnalano la fine del tempo di raffreddamento. Un’estrazione anticipata pud provocare eccesiva perdita di forza di tiro o lo strappo
della reggia con seri pericoli per I'utilizzatore.

Sollevare la leva di sblocco (1.3) e rimuovere la macchina dal piano di reggiatura ruotando la parte posteriore della stessa verso destra (fig. 8).

Controllo della saldatura

Il controllo della saldatura & importante per la sicurezza.

Saldatura corretta (fig.9-A) — tutta 'area € ben saldata, senza eccessive fuoriuscite di materiale sciolto su lati.

Tempo di saldatura lungo (fig.9-B), errato, il materiale sciolto fuoriesce, in modo eccessivo, lateralmente alla zona di saldatura. La tenuta della
saldatura & insufficiente. Ridurre il tempo di saldatura.

Tempo di saldatura corto (fig.9-C), errato, I'area di saldatura & parzialmente saldata. La tenuta & insufficiente. Aumentare il tempo di saldatura.

ATTENZIONE! Tagliare e rifare eventuali reggiature con saldature errate. Eventuale rottura della reggia in corrispondenza della saldatura puo
provocare seri danni.

Testare, periodicamente, |'effettiva tenuta della saldatura con attrezzature adeguate (per esempio inviando dei campioni saldati per fare i test di tiro in

laboratori specializzati).

Modifica della larghezza della reggia.
La presente reggiatrice puo lavorare con regge di larghezza compresa tra 10 e 16 mm.
Per impostare la corretta misura della reggia procedere come indicato in fig.14.

Funzioni speciali

Visualizzazione numero di cicli. [l numero di cicli € composto da 6 cifre visualizzate in due schermate, tre alla volta, da sinistra a destra. Tenere
premuto il pulsante “+/-“ per piu di 3 secondi. Vengono visualizzate le prime tre cifre. Per visualizzare le seconde tre cifre, premere il tasto "+/-“. Premere
di nuovo il tasto “+/-“ per uscire. Il numero di cicli totale puo essere utilizzato per pianificare la manutenzione ordinaria o straordinaria della macchina.
Lettura versione software Togliere la batteria. Tenere premuto il pulsante di saldatura e contemporaneamente inserire la batteria. Sul display appare
la versione software composta da 3 cifre. Rilasciare il pulsante di saldatura per uscire.

Blocco del pannello di controllo Togliere la batteria. Tenere premuti i pulsanti di tiro (1.1) e saldatura (1.2) ed inserire la batteria. Un segnale acustico
indica il blocco del pannello di controllo. Lo stesso segnale viene emesso ogni volta che si premono i pulsanti sul pannello di controllo.

Per sbloccare ripetere la stessa procedura.

Manutenzione

ATTENZIONE! PRIMA DI QUALSIASI INTERVENTO SULL'APPARECCHIO SCOLLEGARE LO STESSO DALL'ALIMENTAZIONE

La manutenzione e le riparazioni, devono essere effettuate esclusivamente da personale addestrato. Quando necessario, inviare la reggiatrice,
utilizzando il suo imballo originale, al centro di assistenza a voi pit comodo.

Pulizia quotidiana. Eliminare eventuali residui di reggia dal rullo di trascinamento e dal gruppo di saldatura utilizzando aria compressa. Non &
necessario aprire la macchina. ATTENZIONE! Indossare occhiali di protezione.

Sostituzione rullo di trascinamento (fig.10). Rimuovere la batteria della macchina.

Svitare le 2 viti di fissaggio (fig.10-A) del carter “B” del lato sinistro della macchina. Smontare il carter “B”.

Svitare le 3 viti (fig.10.C), rimuovere la flangia esterna “D” e il cuscinetto “E”. Sostituire il rullo “X” e se necessario ingrassare con grasso ai saponi di litio
densita 00. Per rimontare la macchina ripetere le operazioni descritte in ordine inverso. Usare Loctite 243 per bloccare le viti.

Sostituzione lama di taglio e piastrina oscillante (fig. 11)

Svitare le 2 viti di fissaggio (fig.11-A) del carter “B” del lato sinistro della macchina. Smontare il carter “B”.

Lama di taglio: Svitare la vite "C” (fig.11-C), togliere boccola "D” e sostituire la cesoia “Z”. Fare attenzione alla posizione della molla "E”.
Piastrina di saldatura: Svitare le 2 viti "F” (fig.11), togliere guida "G” rimuovere il perno “H” e sostituire la piastrina “W”.

Sostituzione piastrine di contrasto (fig. 12)
Per sostituire le piastrine di contrasto rullo svitare le viti "A” ed inserire le nuove piastrine "Y”. Usare Loctite 243 per bloccare le viti.

Tabella errori

2?2;:: Descrizione Rimedio
EO1 Errore del sensore di corrente Contattare I'assistenza
E02 Errore di tensionamento Contattare I'assistenza
EO03 Non usato -
E04 Non usato -
EO05 Errore fine corsa motore passo-passo. Rimuovere il carter, verificare molla blu e contatto fine corsa
E06 Contatto motore passo-passo chiuso Sollevare la leva d'apertura
EQ7 Frenata d'emergenza durante il ciclo automatico Sollevare la leva d'apertura
EO8 Errore saldatura Controllare collegamento cavi motore
E09 Errore saldatura Controllare carico molla blu, caricare la batteria
E10 Rotazione motore irregolare Contattare I'assistenza
E11 Apertura pressore durante la saldatura Verificare spessore reggia
E12 Sollevamento leva durante la saldatura Sollevare la leva d'apertura
E13 Errore memoria Contattare I'assistenza
E14 Contatto leva d’apertura chiuso. Controllare la leva d’apertura
E15 Batteria scarica Caricare la batteria
E16 Errore durante la verifica del driver motore Contattare 'assistenza
E17 Errore durante la verifica del driver motore Contattare I'assistenza
E18 Errore di sovratemperatura Lasciar raffreddare la macchina
E20 Errore di sovratemperatura Lasciar raffreddare la macchina
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RICARICA DELLA BATTERIA
Per la carica della batteria bisogna fare attenzione all'inserimento della stessa nell’alloggiamento del carica batteria (fig. 13).

SMALTIMENTO

Awviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.

Solo per i Paesi della CE: Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti domestici!

Conformemente alla norma della direttiva CE 2012/19 UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE) ed
all’attuazione del recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili diventati inservibili devono essere raccolti separatamente
ed essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Le batterie esaurite o non funzionanti vanno separate dall'utensile e destinate ai centri di raccolta dedicati in conformita alla
direttiva 2006/66 CE.

Batterie ricaricabili/Batterie:

Li-lon: loni di Litio

@ Li-IonK

Qualunque sia il tipo di batteria consumata, essa non deve essere gettata tra i rifiuti domestici, nel fuoco o nell’acqua.
Ogni tipo di batteria consumata deve essere messa da parte, riciclata oppure smaltita rispettando rigorosamente le esigenze di protezione
dellambiente.

GARANZIA

Condizioni generali di garanzia

Ogni macchina fornita dalla nostra ditta, €' garantita per un periodo di 12 mesi, a partire dalla data di spedizione indicata sulla bolla di
accompagnamento. La nostra ditta, durante tutto il periodo coperto dalla garanzia, si impegna a sostituire gratuitamente tutti i particolari che dovessero
presentare difetti dovuti al materiale di costruzione o di lavorazione che li rendano non idonei all'uso a cui sono stati predisposti, ad insindacabile
giudizio dei nostri tecnici. Per ogni tipo di accertamento dei difetti e delle loro cause, I'apparecchio deve essere inviato presso la nostra sede di:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIA

Le parti da riparare o da sostituire sono da inviare presso la nostra sede a cura, spese ed arischio del cliente; la restituzione €' resa alle stesse
condizioni. Gli apparecchi non sono coperti da garanzia qualora i nostri tecnici dovessero appurare gravi mancanze di manutenzione o per usi impropri
che non corrispondano alle nostre indicazioni. Restano escluse da garanzia tutte quelle parti che per uso e per normale usura sono soggette a
deterioramento.

SIAT spa non effettuera alcun tipo di intervento, su macchine non recanti il numero di matricola, inciso durante la fabbricazione e riportato sui documenti
allegati all’atto della vendita, sia stata intenzionalmente modificata o rimossa.
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Operating and Maintenance Manual

We thank you for the confidence you have shown us by choosing our strapping tool. We are confident that the continuous use of our
tool will increase your satisfaction and appreciation for the quality of our products. Please carefully read this manual, issued with the
purpose to give you detailed information about the correct use of our tools and in compliance with the essential safety standards.

General Power Tool Safety Warnings

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save
all warnings and instructions for future reference. The term “power tool” in the warnings refers to your electrically-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases or dust.
Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools.
Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and refrigerators,

There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges and moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energizing power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair, clothing and gloves away from moving parts.

Loose clothes, jewelry or long hair can be caught in moving parts.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool before making any adjustments,

changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

Battery tool use and care

Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack. Use power tools only with specifically designated battery packs.

Use of any other battery packs may create a risk of injury and fire.

When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects that can
make a connection from one terminal to another.

Shorting the battery terminals together may cause burns or a fire.

Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid contact.

If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause irritation
or burns.

Service
Have your power tool serviced by a qualified repair person using only OEM replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is maintained.
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SPECIFIC SAFETY RULES FOR STRAPPING TOOLS

Eyes and hand protection

Strapping tool must be used by one operator at time.

When using packaging straps it is advisable to wear safety glasses with side protectors. The non-observance of this rule may cause dangerous wounds
to eyes and severe injuries to the sight. It is also compulsory to wear protection gloves against occasional sharp-edged strap.

Acoustic Protection
Wear hearing protection.

Body protection
Wear safety shoes and working uniform.

Cut of tightened straps

The cutting of tightened straps must be made exclusively by suitable scissors. The use of other tools, such as, box cutters, blades and/or tongs, may be
dangerous.

When operating, it is advised to keep to a safe distance and to make sure that nobody else is standing in the tools working area because, after cutting,
strap may quickly slip away.

Danger caused by incorrect sealing

It is essential to check that package sealing is perfect. An incorrect seal is surely not reliable and exposes both goods and packing operators to risks.
As it is your responsibility to make a correct seal, we suggest you learn how to make the best possible seal by checking the instructions, given in this
manual.

Strap unrolling
Strap must be unrolled by suitable un-roller.

Use of package for different purposes
It is absolutely forbidden to lift, hang or draw the goods packaged with strap. This will help to avoid dangerous accidents.

Strap breakage danger during sealing cycle
A wrong use: Excessive tensioning, an unsuitable strap, a sharp-edged package or packages wrongly positioned during tightening cycle, may cause a
sudden strap loosening or breaking with the following possible consequences:

- packages falling-down

- loss of balance

- sudden return of strap which may cause injuries or damage to other goods.

Always ensure that you are in a stable position when you use the tool.

Delimit the space around the working position, keeping adequate safety distance. Make sure no one is present in the
delimited area before proceeding with use of the tool.

Battery

#  Avoid unintentional switching on.

#  Ensure the On/Off switch is in the off position before inserting battery pack.
#  Carrying the power tool with your finger on the On/Off switch or inserting the battery pack into power tools that have the switch on invites
accidents.
# Do not open the battery. Danger of short circuiting.
#  Protect the battery against heat, e.g., also against continuous sun exposure and fire. There is danger of explosion.
# Do not short-circuit the battery. There is danger of explosion.
#  Battery leakage may occur under extreme usage or temperature conditions. When a rechargeable battery leaks, avoid contact with the skin or
eyes. The battery liquid is caustic and could cause chemical burns to skin.
#  If liquid comes in contact with skin, wash quickly with soap and water, then with lemon juice or vinegar. If the liquid contacts your eyes, flush
them with water for a minimum of 10 minutes and seek medical attention.
SYMBOLS
Before using the tool read and understand the
instruction manual
f : : ATTENTION! It is always indispensable to wear protection gloves
( E \v Tool positioning and removal of tool It is always indispensable to wear safety shoes
Strap tension It is always indispensable to wear hearing protection
4 , . -
.—ﬁ Strap sealing It is always indispensable to wear safety glasses

Use and care of the instruction manual

This instruction manual is addressed to tool operators, owners, maintenance, cleaning and repair staff.
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ANY USE DIFFERENT FROM THE ONE STATED IN THIS LEAFLET IS NOT ALLOWED!

This manual gives instructions about the use of the tool according to the lay-out and its technical features.
- The tool is bound to a professional use and therefore the instruction manual can never replace a convenient operator experience.
- This booklet is to be considered an integrant part of the tool itself and must be preserved for future reference for the whole tool life.
- In case of lost or damage, user can ask the manufacturer for a new manual, making reference to machine serial number, model and year of
production, as shown on the machine name plate.
- The manufacturer reserves at any time the right to bring both production and instruction manual up-to-date without any obligation to modify
previous machines and manuals.
- The user may at any time contact the manufacturer to get further information on the correct use of the machine.
- The manufacturer is not responsible in the following cases:
o misuse of the machine
lack of maintenance
interventions or modifications of the machine not previously authorized by manufacturer
partial or full non-observance of instructions
exceptional events

O O 0 O

INTENDED USE OF THE TOOL

The equipment described in the manual herein is intended to strap packaging with plastic straps using a vibration welding system.
Any other usage is not allowed.

TECHNICAL DATA

Noise / Vibration Information

Measured values determined according to EN 415-8 Appendix A. Typically the weighted sound pressure level of the product is (L,a) 85.35 dB(A).
The noise level when working can exceed (Lwa) 96.33 dB(A). Wear hearing protection!

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 60745-1:

Vibration emission value ah < 4.94 m/s. The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a
standardized test given in EN 60745-1 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different applications, with different
accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the exposure level over the total working period.
An estimation of the level of exposure to vibration should al so take into account the times when the tool is switched off or when it is running but not
actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period. Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories, keep the hands warm, organization of work patterns.

Technical features

GT - ONE
Length mm 330
Width mm 105
Height mm 165
Strap quality PP /PET
Sealing type VIBRATION
Welding efficiency 75-85% OF BREAKAGE LOAD OF THE USED STRAP
Neck type ROUND PACKAGE (minimum diameter 700 mm)
Strap width 10 + 16 mm.
Strap thickness 0.5+ 1.10 mm
Max tension 2.750 N / 280 Kg.
Max tension speed 12 m/min
Cycles per load 150 + 350
Reload time 22 min.
Battery BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Charger AKKU POWER BATTERY CHARGER 220 V - EUROPE
Weight (including battery) Kg. 3.75
MODEL TABLE
Model Code Strap width
GT-ONE C155990830Z 10 + 16 mm.
GT-ONE + Charger C15599083272 10 =16 mm.

OPERATION INSTRUCTION

Before using the tools the operator must have read and understood this manual.

Installation

The user must have read and understood the present manual before starting to use the tool, carefully check the technical characteristics table to be
aware of the performance and the limitations of the strapping tool you are going to use.

Serious injuries and damage to people or equipment may result if the equipment is not correctly used, if the strap is over tensioned and/or if adequate
straps are not used, in relation with the product to be packaged (sharp edges, high temperatures, etc.), due to sudden sagging or breakage of the

straps.
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Control components
- Tensioning button (fig. 1-1.1)
- Seal/Welding button (fig. 1-1.2)
- Opening lever (fig. 1 -1.3)
- Control panel (fig.3)

Switching on
Insert the battery as shown in (fig.2). The tool can be switched on by one of the following three actions:

- Push the tensioning button (1.1)
- Push the seal/welding button (1.2)
- Raise the opening lever of the tool (1.3)

Tool control panel description

The control panel is composed of: 7 segment 3 digit display (fig.3 - letter A, B, C), 3 LED (fig.3 — letter D, E, F) and 2 control buttons (fig.3 — letter G, H).
The first digit of the display (fig.3 — letter A) indicates the tensioning force on a 1-9 scale. The second digit of the display (fig.3 — letter B) indicates the
seal/welding time on a 1-9 scale (see table below). The third digit (fig.3 — letter C) indicates the residual charge of the battery on a 1-9 scale.

The three LED displays 6 different tool operating modes of functioning. For more information see the section “Operating mode setting”.

The two buttons are used to scroll through the menu items, change the operating mode, tensioning force and seal/welding time settings.

Operation mode setting
The tool has three basic operating modes of functioning.

- Manual (fig.3 - 3.1) — The strap is tensioned by pressing the tensioning button (1.1).At the release of the button (1.1) the strap tensioning
stops. To obtain the set tensioning force, keep the tensing button pressed until the complete recovery of the strap and the consequent stop of
the motor. Start the seal/welding with the button (1.2). In this operating mode there is a full control on the strapping cycle.

- Semi-automatic (fig.3 — 3.2) - The strap is tensioned by pressing the tensioning button (1.1).At the release of the button (1.1) the strap
tensioning stops To obtain the set tensioning force, keep the tensing button pressed until the complete recovery of the strap and the
consequent stop of the motor. The seal/welding will start automatically when the set tensioning force is obtained. This operating mode
decreases the strapping time and guarantees very good strapping force repeatability.

- Automatic (fig.3 — 3.3) - The tensioning and the seal/welding of the strap is done automatically by pressing the tensioning button (1.1). In this
operating mode it is possible to stop the strapping cycle in any instant by pressing once again the tensioning button (1.1) or pressing the
seal/welding button (1.2) or raising the opening lever (1.3).

Soft tensioning — The soft tensioning can be applied on each of the basic operating modes: manual, semi-automatic and automatic. It consists in a
lower speed tensioning and longer acceleration times in order to obtain lower tensioning forces. The soft tensioning is recommended when the package
could be easily damaged and/or where a low tensioning force is requested. The soft tensioning is particularly suitable for a low thickness straps and/or
PP straps.

Approximate tensioning force values

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normal tensioning (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Soft tensioning (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Welding time table
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Time (sec) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Settings

To enter the setting menu press both buttons, “SET” (fig.3 — letter G) and “+/-“ (fig.3 - letter H) at the same time.

The current operating mode setting starts to blink. Use the button “+/-“(fig.3 - letter H) to modify the setting of the operating mode scrolling through the 6
possible combinations. To scroll to the tensioning force value setting, press the button “SET” (fig.3 — letter G). The digit of the tensioning force starts to
blink. Use the button “+/-“(fig.3 - letter H) to set the desired value. To scroll to the seal/welding time value setting press the button, “SET” (fig.3 — letter
G). The digit of the seal/welding time setting starts to blink. Use the button “+/-“(fig.3 - letter H) to set the desired value.

To exit the setting menu and save the set values, ii any time, press the tensioning or seal/welding buttons or raise the opening lever.

To exit without saving, keep the control panel inactive for more than 10 seconds.

Strapping cycle

ATTENTION! Don't press the tensioning or seal/welding buttons without strap in the tool.

If the tool works without strap, the feedwheel and the seal/welding plates could be damaged.

The correct usage of the tool is the following:

Prepare the strap. Wrap the strap around the package (fig.4), keeping the end of the strap on the bottom and aligning both straps. Hold the strap in
your left hand.

Strap insertion. With your right hand, open the tool raising the opening lever (fig. 5). With your left hand, insert both straps keeping them well aligned.
Release the opening lever. Check the correct positioning/alignment of the straps before proceeding.

Start of the strapping cycle. Check the selected operating mode. Stay to the side to avoid possible lash of the strap due to excessive tensioning force
and consequent breaking of the strap. Press the tensioning button (1.1) see (fig.6).

In both manual and semi-automatic modes the tensioning of the strap stops if the tensioning button is released. In automatic mode, the strapping cycle
can be stopped at any moment by pressing the tensioning or seal/welding buttons or raising the opening lever.

ATTENTION! An excessive tensioning force could cause the break of the strap. The breaking of the strap could cause a serious injuries.
Seal/Welding of the strap. In manual mode, to start the seal/welding operation press the button (1.2) see (fig.7). In semi-automatic and automatic
modes the welding cycle will start automatically when the set tensioning force is obtained.

The seal/welding cycle includes the cutting of the strap.

Opening and extraction of the tool.

W ait for seal/weld to be cooled before extracting the tool. A count down on the display and an acoustic sound signals the end of the cooling time.
Prematurely opening of the tool could cause an excessive loss of tensioning force and break of the seal/weld with consequent serious danger for the
operator.

Raise the opening lever (1.3) and remove the tool from the strapping plane turning the back of the tool to the right (fig. 8).
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Seal/Welding quality control

The seal/welding control is very important for your safety.

Correct seal/welding (fig.9-A) the entire area is to be well seal/welded, without excessive leak of mold material on both sides.

Long seal/welding time (fig.9-B) wrong seal/welding, the mold material leaks, in an excessive way, on both sides of the seal/welding zone.
The seal/welding efficiency is pour. Decrease the seal/welding time.

Short seal/welding time (fig.9-C) wrong, the seal/welding area is only partly seal/welded.

The seal/welding efficiency is pour. Increase the seal/welding time.

ATTENTION! Cut and replace straps with wrong seal/welds. Eventual break of the strap in the seal/welding area could cause serious damages.
Test, periodically, the effective seal/welding efficiency with adequate equipment (for example sending strapping samples to a specialized laboratory for a

tensile tests).

Setting the correct strap width.
This tool can be used with PP/PET strap with width between 3/8” and 5/8” (10 and 16 mm)
To set the correct strap width, proceed as shown in fig.14.

Special functions
Checking the total number of cycles. The total number of cycles is given as a 6 digit number shown in two different screen shots, 3 at a time, from left
to right. Hold the “+/-“ button for more than 3 seconds. The first 3 digits are shown on the display. To show the second 3 digits, press the button "+/-*.

Press once again the button “+/-* to exit. The total number of cycles could be used to plan an ordinary or extraordinary maintenance of the tool.
Checking the software version Remove the battery. Press and hold down the welding button and insert the battery. On the display appears the
software version composed by 3 digits. Release the welding button to exit.

Locking the control panel Remove the battery. Press and hold down both tensioning (1.1) and welding (1.2) buttons and insert the battery. An
acoustic signal indicates the lock of the control panel.
The same signal is emitted every time the control panel buttons are pressed with a locked panel.
To unlock the control panel repeat the same procedure.

Maintenance
ATTENTION! BEFORE ANY MAINTENANCE OPERATION, REMOVE THE POWER SUPPLY OF THE TOOL.

The maintenance and repair must be done exclusively by trained personnel. If necessary, send the tool, using the original packing, to the closest
maintenance center.
Daily cleaning. Remove strap residue from the feedwheel and the welding unit using compressed air. It is not necessary to open the tool. ATTENTION!
Use eye protection glasses.

Feedwheel replacement (fig. 10)
Remove the 2 fixing screws “A” of the carter “B” on the left side of the tool. Remove the carter “B”.

Remove the 3 screws "C”, remove the external flange “D” and the bearing “E”. Replace the feedwheel “X” and if necessary, lubricate with lithium
grease with density 0. To assemble the tool, repeat the described operations in inverse order. Use Loctite 243 to fix the screws.

Cutter and seal/welding plate replacement (fig. 11)
Remove the 2 screws of the carter “B” on the left side of the tool. Remove the carter “B”.

Cutter replacement: Remove the screw "C”, remove the bushing "D” and replace the cutter “Z”. Don’t forget to insert the cutter spring "E”.
Seal/Welding plate replacement: Remove the 2 screws "F” remove the guide "G”, remove the pin “H” and replace the seal/welding plate “W".

Replacing of the grippers (fig. 12)
To replace the grippers, remove the screws "A”, extract the old grippers and replace them with new ones "Y”. Use Loctite 243 to fix the screws.

Error descriptions

Egrdo; Description Remedy

EO1 Current sensor error Contact the assistance office

EO02 Tensioning error Contact the assistance office

EO3 Not used -

EO04 Not used -

EO05 Stepper limit switch error Remove the carter, verify the blue spring and the limit switch of the stepper
EO06 Stepper switch closed Rise the opening lever

EOQ7 Emergency stop during the automatic cycle Rise the opening lever

E08 Welding error Check the motor wires connections

E09 Welding error Check the blue spring compression, charge the battery
E10 Irregular motor rotation Contact the assistance office

E11 Toggle mechanism opens during welding Check the strap thickness

E12 Opening lever raised during welding Raise the opening lever to clean the error code

E13 Memory error Contact the assistance office

E14 Opening lever switch closed Control the opening lever position

E15 Battery discharged Charge the battery

E16 Motor driver check error Contact the assistance office

E17 Motor driver check error Contact the assistance office

E18 Overheating error Let the tool cool down

E20 Overheating error Let the tool cool down
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TO CHARGE THE BATTERY
To charge the battery, you must pay attention to insert it in the right position in the battery charger housing. (picture 13)

DISPOSAL

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
Only for EC countries: Do not dispose of power tools into household waste!

According the European Guideline 2012/19/EU for Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation into
national right, power tools that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an environmentally correct
manner.

The used or dead batteries must be removed from the tool and sent for disposal according the EC directive 2006/66.

Battery packs/batteries:

Li-lon: Litium lon

@ Li-IonK

Do not dispose of battery packs/batteries into household waste, fire or water.
Battery packs/batteries should be collected, recycled or disposed of in an environmental-friendly manner.

GUARANTEE

General conditions of guarantee

Every machine supplied by our company, is guaranteed for a period of 12 months starting from the date of dispatch stated on the accompanying note.
During the whole guarantee period, our company will replace free of charge, all the parts proved to be defective by reason of faulty workmanship or
materials and which may compromise the normal machine usage. The decision of our service technicians on all the matters relating to complaints shall
be final. Any control of defects and their origin will be carried out in our workshop at the following address:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) — ITALY

Parts to be repaired or replaced have to be forwarded to our address at care, charge and risk of the customer; the return forwarding will take place at
the same conditions. Our guarantee shall not cover appliances whenever our technicians should find that defects are due to lack of maintenance and/or
misuse. Our guarantee shall not apply to all parts subject to a normal usage wear.

SIAT spa will not undertake any intervention on machines which lack a serial number engraved during manufacture and quoted on the sales
documentation provided.
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Bedienungsanleitunqg zur Installation, Bedienung und Wartung

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf unserer Umreifungsmaschine entgegengebrachte Vertrauen. Wir sind sicher, dass Sie die
Qualitédt unseres Produkts im Laufe der Zeit mit Zufriedenheit anerkennen werden. Wir bitten Sie, diese Bedienungsanleitung
aufmerksam zu lesen, da diese eigens zu lhrer Information (iber die korrekte Bedienung in Ubereinstimmung mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen verfasst wurde.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

Arbeitsplatzsicherheit

Halten Sie |hren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fihren.

Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Flissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle liber das Gerat
verlieren.

Elektrische Sicherheit

Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose passen.Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberfldchen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihischranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn |hr Kérper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol. scharfen Kanten oder sich bewegenden Geréteteilen. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen flhren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehoérschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlieRen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter
haben oder das Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unfallen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schltssel, der sich in einem
drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie
das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

Uberlasten Sie das Gerét nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten I&sst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehdérteile wechseln oder
das Gerat weglegen. Diese VorsichtsmalRnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge aulRerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt
werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerates
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehdr, Einsatzwerkzeuge usw. Entsprechend diesen Anweisungen. Berucksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fihren.

Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeuges

Laden Sie die Akkus nur in Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen werden. Fir ein Ladegerat, das fur eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

Verwenden Sie nur die daflir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und
Brandgefahr fihren.

Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Buroklammern, Minzen, Schlisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden, die
eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge
haben.

Bei falscher Anwendung kann Flissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden Sie den Kontakt damit. Bei zufalligem Kontakt mit Wasser abspulen.
Wenn die Flissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusatzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Akkuflissigkeit kann zu Hautreizungen oder
Verbrennungen flihren.

Service

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.
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SPEZIELLE SICHERHEITSVORGABEN FUR DIE UMREIFUNGSMASCHINE

Schutz der Augen und der Hande
Die Umreifungsmaschine darf nur von einem einzigen Bediener benutzt werden. Wahrend der Verwendung von Umreifungsbandern ist das Tragen von
Schutzbrillen mit Seitenblenden unerlasslich. Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann gefahrliche Verletzungen an den Augen und schwere Schaden
fur das Sehvermdgen verursachen.
Daruber hinaus ist auch das Tragen von Schutzhandschuhen fur die Hande obligatorisch, da das Umreifungsband in einigen Situationen
Schnittverletzungen verursachen kann.
Schutz des Gehors
Tragen Sie unbedingt Schallddmm-Schutzkappen.
Schutz des Korpers
Tragen Sie unbedingt Unfallschutzschuhe mit verstarkter Spitze und geeignete Arbeitskleidung.
Schnitt der gespannten Umreifungsbander
Der Schnitt der gespannten Umreifungsbander ist ausschlieRlich mit einer geeigneten Schere durchzufiihren.
Die Verwendung von anderen Gegensténden flir den Schnitt des Umreifungsbands, wie z.B. Klingen und Zangen, kann sich als gefahrlich erweisen. Es
ist unerlasslich, einen angemessenen Sicherheitsabstand zu halten und sicherzustellen, dass sich keine Personen im Aktionsradius der Maschine
befinden, da das Umreifungsband nach dem Schnitt leicht wegrutschen kann.
Durch nicht korrektes VerschlieBen verursachte Gefahr
Es ist grundlegend wichtig, die korrekte VerschlieBung zu Gberpriifen. Eine nicht korrekte VerschlieBung ist sicherlich unzuverlassig und bringt nicht nur
die verpackte Ware in Gefahr, sondern insbesondere denjenigen, der diese Ware handhabt. Da die Verantwortung einer korrekten VerschlieRung bei
Ihnen liegt, empfehlen wir lhnen, sich mit den in der folgenden Bedienungsanleitung aufgefiihrten Regeln fir die Kontrolle der VerschlieRung vertraut zu
machen.
Abrollen des Umreifungsbands
Das Umreifungsband ist Gber eine geeignete Abwickelvorrichtung abzurollen. Das nicht benutze Umreifungsband ist wieder aufzuwickeln.
Gebrauch der Verpackung fiir andere Zwecke
Es ist absolut verboten, die Verpackung der eingepackten Waren zu heben, aufzuhdngen oder zu ziehen, um gefahrlichen Unfalle zu vermeiden.
Bandrissgefahr wahrend des Umreifungszyklus
Ein falscher Gebrauch, eine zu starke Spannung, ein ungeeignetes Umreifungsband, ein Packstiick mit Kanten oder wahrend der Spannungsphase
schlecht angeordnete Packungen kénnen eine unvorhergesehene Lockerung des Bands oder den Riss desselben verursachen.
Diese Falle kdnnen unterschiedliche Folgen haben:

—  Fallen der Packungen

—  Gleichgewichtsverlust

—  plétzlicher Riickschlag des Umreifungsbands, der die Gefahr von Verletzungen oder Warenzerstérung hervorrufen

kann.

Begeben Sie sich immer in eine stabile und ausgeglichene Position, wenn Sie das Gerat benutzen. Grenzen Sie den Raum
um die Arbeitsposition herum ab und halten Sie einen angemessenen Sicherheitsabstand. Stellen Sie sicher, dass sich
keine andere Person in dem abgegrenzten Bereich befindet, bevor Sie die Maschine benutzen.

Akku

Vermeiden Sie ein versehentliches Einschalten. Vergewissern Sie sich, dass der Ein-/Ausschalter in ausgeschalteter Position ist, bevor Sie einen Akku
einsetzen. Das Tragen des Elektrowerkzeugs mit lnrem Finger am Ein-/Ausschalter oder das Einsetzen des Akkus in das eingeschaltete
Elektrowerkzeug kann zu Unféllen fiihren.

Offnen Sie den Akku nicht. Es besteht die Gefahr eines Kurzschlusses.

Schiitzen Sie den Akku vor Hitze, z.B. auch vor dauernder Sonneneinstrahlung, und Feuer. Es besteht Explosionsgefahr.

SchlieRen Sie den Akku nicht kurz. Es besteht Explosionsgefahr.

Unter extremen Einsatz- oder Temperaturbedingungen kénnen Akkus undicht werden. Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut oder den Augen bei
einem undichten Akku. Die Akkuflissigkeit ist atzend und kann chemische Verbrennungen des Gewebes verursachen. Kommt die Flissigkeit in Kontakt
mit der Haut, sofort mit Seife und Wasser und dann mit Zitronensaft oder Essig waschen. Gelangt die Flussigkeit in die Augen, mindestens 10 Minuten
lang mit Wasser spiilen und unverziglich einen Arzt aufsuchen.

SYMBOLE

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die
Bedienungsanleitung

ACHTUNG! Tragen Sie eine Schutzbrille mit Seitenschirmen

Umreifungsmaschine ——

Schweilen des Umreifungsbands Tragen Sie Schallddmm-Schutzkappen

%\ Einftihren und Herausziehen der Tragen Sie Schuhe mit verstérkter Spitze
i
t

Spannen des Umreifungsbands @ Verwenden Sie Schutzhandschuhe

VERWENDUNG UND AUFBEWAHRUNG DER BEDIENUNGSANLEITUNG

Die vorliegende Bedienungsanleitung ist an den Benutzer der Maschine, den Eigentumer, den Warter, das Reinigungspersonal und den
Reparaturtechniker gerichtet.
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ES WIRD VON JEDEM ANDEREN ALS IN DIESER VEROFFENTLICHUNG VORGEGEBENEN GEBRAUCH ABGERATEN!

- Die Anleitung liefert Angaben zum von den Projekthypothesen und bezuglich seiner technischen Eigenschaften vorgesehenen Gebrauch des
Gerétes.
- Die Maschine ist fur den professionellen Einsatz bestimmt, daher kann die Bedienungsanleitung niemals die angemessene Erfahrung des
Benutzers ersetzen.
- Die vorliegende Anleitung ist Bestandteil der Maschine selbst und ist fir zuklnftige Bezugnamen bis zur Abristung der Maschine
aufzubewahren.
- Im Fall von Verlust oder Beschadigung kann der Benutzer eine neue Bedienungsanleitung beim Hersteller anfordern, wobei Serienbezug, Typ
und Baujahr anzugeben sind. Diese Daten sind auf dem an der Maschine angebrachten Schild zu finden.
- Der Hersteller behalt sich das Recht vor, die Produktion und die Bedienungsanleitung in jedem Moment zu aktualisieren, ohne dabei
verpflichtet zu sein, vorhergehende Maschinen oder Bedienungsanleitungen zu aktualisieren.
- Der Benutzer kann jederzeit mit dem Hersteller Kontakt aufnehmen, um weitere Informationen beziiglich des korrekten Gebrauchs der
Maschine einzuholen.
- Der Hersteller lehnt jede eventuelle Haftung ab im Fall von:
#  Unsachgemafien Gebrauchs der Maschine
#  Stark mangelhafter Wartung
#  Nicht vom Hersteller autorisierten Eingriffen oder Anderungen an der Maschine
#  Totaler oder teilweiser Nichtbeachtung der Anleitungen
#  Hoherer Gewalt

VorschriftsméaRiger Gebrauch
Die in dieser Bedienungsanleitung beschriebene Maschine ist wie nach Projekt ausschlieRlich fir die Umreifung von Packstiicken mit
Umreifungsbandern aus Kunststoff (Polypropylen oder Polyester) bestimmt. Jeder andere Gebrauch gilt als nicht vorgesehen.

TECHNISCHE MERKMALE

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745-1. Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates betragt typischerweise (Lpa) 85.35 dB(A).

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann (Lwa) 96.33 dB(A) Uberschreiten. Gehérschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745-1: Schrauben:

Schwingungsemissionswert ah < 4.94 m/s?.

Der in diesen anweisungen angegebene schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745-1 genormten Messverfahren gemessen worden und
kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch fur eine vorlaufige Einschatzung der
Schwingungsbelastung. Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings
das Elektrowerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungenligender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen. Fir eine genaue
Abschéatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berticksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung liber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren. Legen Sie zuséatzliche
Sicherheitsmalinahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und
Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

ABMESSUNGEN UND MERKMALE MIT EINGEBAUTER BATTERIE
(Standardkonfiguration ohne Zubehor)

GT - ONE
Lange: mm 330
Breite: mm 105
Hohe: mm 165
Bandqualitat: PP/ PET
Verschlussart: Vibrationsschweifung
Verschlussfestigkeit der Schweiung: 75-85% der Bruchlast des verwendeten Bandes
Packungsart: Runde Packstiicke ( kleinster Durchmesser 700 mm )
Bandbreite: 10- 16 mm.
Bandstarke: 0.5-1.10 mm
Max. Umreifungsspannung: 2.750 N/ 280 Kg.
Max. Spanngeschwindigkeit: 12 m/min
Zyklen pro Ladung: 150 - 350
Schnellladung: 22 min.
Batterie: BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Ladegerat: AKKU POWER BATTERY CHARGER 220 V - EUROPE
Gewicht mit Batterie: Kg. 3.75
Modelltabelle:

Modell Art. nr. Bandbreite

GT-ONE C155990830Z2 10 - 16 mm.

GT-ONE + Ladegerat C155990832Z 10 - 16 mm.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Far die Benutzung der Maschine muss der Bediener die Bedienungsanleitung gelesen haben.

Inbetriebnahme

Der Bediener der Umreifungsmaschine muss die Anleitungen in diesem Band gelesen haben und ihre korrekte Anwendung gut verstanden haben. Vor
der Benutzung des Geréts lesen Sie aufmerksam die nachfolgend aufgefiihrte Tabelle der technischen Eigenschaften, um die Leistungen und Grenzen
der von lhnen zu benutzenden Umreifungsmaschine perfekt zu kennen.

Der unsachgemaRe Gebrauch des Gerates, die UbermaRige Spannung des Umreifungsbands und/oder die Benutzung von ungeeigneten
Umreifungsbéndern, auch unter Beriicksichtigung der Beschaffenheit und Form des zu verpackenden Gegenstands (scharfe Kanten, hohe
Temperaturen, etc.) kbnnen dem Bediener schwerwiegende Prellungen zufiihren und Schaden am Gegenstand verursachen, da die Umreifungsbander
plétzlich nachgeben oder reiRen kdnnen.
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Hauptkontrollkomponenten

- Zugtaster (Abb. 1-1.1)
- Schweildtaster (Abb. 1-1.2)
- Offnungshebel (Abb. 1 -1.3)
- Bedienkonsole (Abb. 3)

Einschaltung
Setzen Sie die Batterie wie in (Abb. 2) gezeigt ein. Die Einschaltung der Maschine erfolgt mittels eines der drei folgenden Schritte:

- Dricken Sie den Zugtaster (1.1)
- Dricken Sie den Schweiltaster (1.2)
- Stellen Sie den Offnungshebel der Maschine hoch (1.3)

Beschreibung der Bedienkonsole der Maschine

Die Bedienkonsole besteht aus einem 3 Ziffern-Display (Abb. 3 - Buchst. A, B, C), 3 LED (Abb. 3 - Buchst. D, E, F) und zwei Steuertastern (Abb. 3 -
Buchst. G, H).

Die erste Ziffer des Displays (Abb. 3 - Buchst. A) zeigt die eingestellte Zugkraft (Skala 1-9) an. Die zweite Ziffer des Displays (Abb. 3 - Buchst. B) zeigt
die eingestellte Schweillzeit (Skala 1-9) an. Die dritte Ziffer des Displays zeigt die Restladung der Batterie (Skala 1-9) an.

Die drei Leucht-LEDs ermdglichen 6 verschiedene Betriebsmodi der Maschine. Fir weitere Informationen siehe ,Einstellung des Betriebsmodus®.

Mit den beiden Tastern kann das Einstellungsmen durchlaufen und es kénnen der Betriebsmodus und die Zug- und Schweiwerte gedndert werden.

Einstellung des Betriebsmodus
An der Maschine kénnen 3 verschiedene Hauptbetriebsmodi eingestellt werden:

- Manuell (Abb.3 - 3.1) - Die Spannung des Umreifungsbands erfolgt durch Aktivierung des Zugtasters (1.1). Beim Loslassen des Zugtasters
(1.1) stoppt die Maschine. Um die eingestellte Zugkraft zu erreichen, halten Sie den Taster bis zur kompletten Rickfihrung des
Umreifungsbands im UbermaR und des darauffolgenden Motorstopps gedriickt. Aktivieren Sie die SchweiRung mit dem Taster (1.2). In
diesem Betriebsmodus hat der Bediener die volle Kontrolle des Umreifungszyklus.

- Halbautomatisch (Abb.3 - 3.2) - Die Spannung des Umreifungsbands erfolgt durch Aktivierung des Zugtasters (1.1). Beim Loslassen des
Zugtasters (1.1) stoppt die Maschine. Um die eingestellte Zugkraft zu erreichen, halten Sie den Taster bis zur kompletten Rickfiihrung des
Umreifungsbands im UbermaR und des darauffolgenden Motorstopps gedriickt. Beim Erreichen der eingestellten Zugkraft wird die
Schweillung automatisch aktiviert. Dieser Betriebsmodus beschleunigt den Umreifungsprozess und ermdglicht eine optimale
Wiederholbarkeit hinsichtlich der Zugkraft.

- Automatisch (Abb.3 - 3.3) - die Spannung und die SchweilRung des Umreifungsbands erfolgen automatisch durch Aktivierung des Zugtasters
(1.1). Bei diesem Betriebsmodus kann der Umreifungszyklus zu jedem Zeitpunkt durch Aktivierung einer der drei Komponenten unterbrochen
werden: Zugtaster (1.1); SchweiRtaster (1.2) oder Offnungshebel (1.3).

Soft-Zug - der Soft-Zug kann bei jedem der drei Betriebsmodi angewandt werden: manuell, halbautomatisch und automatisch. Die Zugegeschwindigkeit
ist geringer und die Beschleunigungszeit langer, daraus folgt eine Verringerung der Zugkraft. Der Soft-Zug wird empfohlen, falls die Packung leicht zu
beschadigen ist und /oder eine niedrige Spannungskraft erforderlich ist. Der Soft-Zug ist besonders geeignet fir Umreifungsbander mit geringer Starke
und /oder PP-Umreifungsbander.

Tabelle der approximativen Zugwerte

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normaler Zug (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Soft-Zug (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabelle der Schweilzeit
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Zeit (Sek) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Einstellung

Far den Zugriff auf das Einstellungsmenu driicken Sie gleichzeitig die Taster ,SET” (Abb. 3 - Buchst. G) und ,+/-" (Abb. 3 - Buchst. H).

Die Einstellung des laufenden Betriebsmodus beginnt zu blinken. Benutzen Sie den Taster ,+/- (Abb. 3 - Buchst. H) zur Anderung der Einstellung des
Betriebsmodus mit Wahl zwischen 6 verschiedenen Kombinationen. Zum Ubergang auf die Einstellung des Zugwertes driicken Sie den Taster ,SET*
(Abb. 3 - Buchst. G). Die Ziffer des Zugs beginnt zu blinken. Benutzen Sie den Taster ,+/-“ (Abb. 3 - Buchst. H) zur Einstellung des gewlinschten
Wertes. Zum Ubergang auf die Einstellung des Schweilzeitwertes driicken Sie den Taster ,SET* (Abb. 3 - Buchst. G). Die Ziffer der Schweilzeit
beginnt zu blinken. Benutzen Sie den Taster ,+/-“ (Abb. 3 - Buchst. H) zur Einstellung des gewlnschten Wertes.

Zum Verlassen des Einstellungsmenus und zur Speicherung der eingestellten Werte driicken Sie zu jedem beliebigen Zeitpunkt den Zugtaster, den
Schweiltaster oder den Offnungshebel.

Zum Verlassen ohne zu speichern lassen Sie die Bedienkonsole langer als 10 Sekunden inaktiv.

Umreifungszyklus

ACHTUNG! Driicken Sie niemals den Spann- oder SchweiBtaster, ohne zuvor das Umreifungsband eingelegt zu haben.
Solite die Maschine ohne Umreifungsband arbeiten, kénnen die Mithahmerolle und die Schwei}fiiBe beschadigt werden.

Gehen Sie fir einen korrekten Gebrauch der Umreifungsmaschine folgendermafien vor:

Vorbereitung des Umreifungsbands. Umwickeln Sie das zu verpackende Packstick mit dem Umreifungsband (Abb. 4), halten Sie das Ende des
Umreifungsbands mit der linken Hand und legen Sie das Umreifungsband mit der rechten Hand Uber das festgehaltene Ende.

Einschalten der Umreifungsmaschine. Offnen Sie die Umreifungsmaschine, indem Sie den Griff derselben mit der rechten Hand hochziehen (Abb.
5). Inzwischen schieben Sie die beiden korrekt ausgerichteten Umreifungsbander mit der linken Hand ein. Lassen Sie den Griff los und vergewissern
Sie sich, dass die beiden Umreifungsbander korrekt ausgerichtet sind.

Start des Umreifungszyklus. Kontrollieren Sie den gewahlten Betriebsmodus. Positionieren Sie sich seitlich, um eventuelle Riickschiisse im Fall von
zu starkem Zug und darauffolgendem Riss des Umreifungsbands zu vermeiden. Aktivieren Sie den Zug durch Driicken des Zugtasters (1.1) siehe
(Abb. 6).

Beim manuellen und halbautomatischen Betriebsmodus wird der Bandzug beim Loslassen des Zugtasters unterbrochen. Beim Automatik-
Betriebsmodus kann der Umreifungszyklus durch Aktivierung eines der Taster Zug / SchweilRung oder durch Hochstellen des Offnungshebels der
Maschine unterbrochen werden.
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ACHTUNG! Eine zu starke Bandzugkraft kann den Riss des Umreifungsbands verursachen. Der Riss des Umreifungsbands kann schwere Schaden fur
das Personal verursachen.

SchweiBung des Umreifungsbands. Zur Aktivierung des SchweilRzyklus im manuellen Betriebsmodus dricken Sie den entsprechenden Taster (1.2)
siehe (Abb. 7). Beim halbautomatischen und automatischen Betriebszyklus startet der Schweil3zyklus automatisch beim Erreichen der eingestellten
Bandzugkraft.

Der Schweil3zyklus sieht auch den Schnitt des UbermaRigen Umreifungsbands vor.

Entriegelung und Herausziehen der Maschine. Warten Sie, bis die Schweilung abgekuhlt ist, bevor Sie die Maschine herausziehen. Die
Rickwartszahlung auf dem Display und ein akustisches Signal zeigen das Ende der Abkuhlzeit an. Das vorzeitige Herausziehen der Maschine kann
einen UbermaRigen Verlust an Zugkraft oder das ReilRen des Umreifungsbands mit schwerwiegender Gefahr fur den Bediener verursachen.

Stellen Sie den Entriegelungshebel (1.3) hoch und entfernen Sie die Maschine von der Umreifungsflache durch Drehen des hinteren Maschinenteils
nach rechts (Abb. 8).

Kontrolle der Schweifung

Die Kontrolle der Schweifung ist wichtig fiir die Sicherheit.

Korrekte SchweiBung (Abb.9-A) - der gesamte Bereich ist gut verschweifdt, ohne UbermaRigen Austritt geschmolzenen Bandmaterials an den Seiten.
Lange SchweiBzeit (Abb.9-B), falsch, das geschmolzene Bandmaterial tritt ibermafig seitlich aus dem Schweillbereich aus. Der Halt der Schweiung
ist unzureichend. Verringern Sie die Schweillzeit.

Kurze SchweiBzeit (Abb.9-C), falsch, der Schweilbereich ist nur teilweise geschweilt. Der Halt ist unzureichend. Erhdhen Sie die Schweilzeit.

ACHTUNG! Schneiden Sie gegebenenfalls fehlerhaft geschweilte Bandteile ab und erneuern Sie die Schweilungen. Der eventuelle Riss des
Umreifungsbands im SchweiRbereich kann schwerwiegende Schaden verursachen.

Testen Sie in regelmafigen Zeitabstdnden den Halt der SchweilRung mit geeigneten Geraten (Sie kdnnen zum Beispiel SchweiRproben an spezialisierte
Laboratorien schicken, um Zugtests durchfiihren zu lassen),

Anderung der Umreifungsbandbreite.
Die hier behandelte Umreifungsmaschine kann mit Bandbreiten zwischen 10 und 16 mm arbeiten.
Zur Einstellung der korrekten Bandbreite gehen Sie wie in der Abb.14 gezeigt vor.

Spezialfunktionen

Anzeige der Zykluszahl. Die Zykluszahl wird mit 6 Ziffern auf zwei Bildschirmen angezeigt, in Dreiergruppen von links nach rechts. Halten Sie den
Taster ,+/-“ langer als 3 Sekunden gedriickt. Es werden die ersten drei Ziffern angezeigt. Zur Anzeige der weiteren drei Ziffern driicken Sie die Taste
,+/-“. Dricken Sie erneut die Taste ,+/-“ zum Verlassen. Die Gesamtzykluszahl kann fir die Planung der ordentlichen oder auRerordentlichen Wartung
der Maschine benutzt werden.

Ablesung Software-Version. Batterie entnehmen. Halten Sie den Schweiltaster gedriickt und setzen Sie gleichzeitig die Batterie ein. Auf dem Display
erscheint die aus drei Ziffern bestehende Software-Version. Lassen Sie den Schweiitaster zum Verlassen wieder los.

Blockierung der Bedienkonsole. Entnehmen Sie die Batterie. Halten Sie den Zugtaster (1.1) und den Schweil3taster (1.2) gedriickt und setzen Sie die
Batterie ein. Ein akustisches Signal weist auf die Blockierung der Bedienkonsole hin. Dasselbe Signal ertont jedes Mal, wenn die Taster auf der
Bedienkonsole gedriickt werden.

Zur Entriegelung wiederholen Sie dasselbe Verfahren.

Wartung

ACHTUNG! TRENNEN SIE DAS GERAT VOR JEDEM EINGRIFF AN DIESEM VON DER STROMVERSORGUNG

Die Wartung und die Reparaturen dirfen ausschlieRlich von geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden. Falls notwendig, senden Sie die
Umreifungsmaschine unter Verwendung ihrer Originalverpackung an das fiir Sie am glinstigsten gelegene Kundendienstzentrum.

Téagliche Reinigung. Beseitigen Sie eventuelle Bandreste von der Mitnahmerolle und von der Schweilgruppe unter Verwendung von Druckluft. Es ist
nicht notwendig, die Maschine zu 6ffnen. ACHTUNG! Tragen Sie eine Schutzbrille.

Auswechselung der Mitnahmerolle (Abb. 10). Entnehmen Sie die Batterie der Maschine.

Loésen Sie die 2 Befestigungsschrauben (Abb. 10-A) des Gehauses ,B* an der linken Maschinenseite. Montieren Sie das Gehause ,B* ab.

Loésen Sie die 3 Schrauben (Abb.10-C), entfernen Se den aufleren Flansch ,D* und das Lager ,E“. Ersetzen Sie die Rolle ,X* und, falls notwendig,
schmieren Sie mit Lithiumseifenfett (Dichte 00). Wiederholen Sie die beschriebenen Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge, um die Maschine
wieder zu montieren. Benutzen Sie Loctite 243, um die Schrauben zu blockieren.

Auswechselung der Schneideklinge und der Schwingplatte (Abb. 11)

Loésen Sie die 2 Befestigungsschrauben (Abb. 11-A) des Gehauses ,B* an der linken Maschinenseite. Montieren Sie das Gehause ,B* ab.
Schneideklinge: Lésen Sie die Schraube ,C* (Abb.11-C), entfernen Sie die Buchse ,D* und wechseln Sie die Klinge ,Z“ aus. Achten Sie auf die
Position der Feder ,E*.

SchweiBplattchen: Lésen Sie die 2 Schrauben ,F* (Abb.11), entfernen Sie die Fihrung ,G*, ziehen Sie den Bolzen ,H* heraus und ersetzen Sie das
Plattchen ,W".

Auswechselung der Kontrastplattchen (Abb. 12)

Zum Auswechseln der Rollenkontrastplattchen l16sen Sie die Schrauben ,A" und legen Sie die neuen Plattchen ,Y* ein. Benutzen Sie Loctite 243, um die
Schrauben zu blockieren.
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Fehlertabelle

Fehlercode | Beschreibung Behebung
EO1 Fehler des Stromsensors Kontaktieren Sie den Support Office
E02 Spannungsfehler Kontaktieren Sie den Support Office
EO3 Nicht benutzt -
EO04 Nicht benutzt -
EO05 Fehler Endschalter Schrittmotor. Nehmen Sie das Gehause ab, kontrollieren Sie die blaue Feder und den
Endschalterkontakt.
E06 Schrittmotorkontakt geschlossen. Stellen Sie den Offnungshebel hoch.
EQ7 Notbremsung wahrend des Automatikzyklus Stellen Sie den Offnungshebel hoch.
E08 Schweil¥fehler Kontrollieren Sie den Anschluss der Motorkabel.
E09 Schweil¥fehler Kontrollieren Sie die Spannung der blauen Feder, laden Sie die Batterie auf.
E10 Unregelmafige Motordrehung Kontaktieren Sie den Support Office
E11 (S)Zfﬁxgﬁzgﬁz.wederhalters wahrend der Kontrollieren Sie die Bandstarke.
E12 gc?r?\?vsetigtunngg des Hebels wahrend der Stellen Sie den Offnungshebel hoch.
E13 Speicherfehler Kontaktieren Sie den Support Office
E14 Offnungshebelkontakt geschlossen. Kontrollieren Sie den Offnungshebel.
E15 Batterie entladen Laden Sie die Batterie auf.
E16 Fehler wahrend der Kontrolle des Motorantriebs Kontaktieren Sie den Support Office
E17 Fehler wahrend der Kontrolle des Motorantriebs Kontaktieren Sie den Support Office
E18 Uberhitzungsfehler Lassen Sie die Maschine abkiihlen.
E20 Uberhitzungsfehler Lassen Sie die Maschine abkihlen.

AUFLADEN DER BATTERIE
Zum Aufladen der Batterie ist diese korrekt in das Batteriefach des Batterieladegerats einzuschieben. (Abb. 13)

ENTSORGUNG

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemal der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht
missen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

Die erschépften oder nicht funktionierenden Batterien miissen vom Werkzeug getrennt werden und in Ubereinstimmung mit der
Richtlinie 2006/66 EG den speziellen Sammelzentren zugesandt werden.

Akkus/Batterien:

Li-lon:Lithium-lonen

Bu

Werfen Sie Akkus/Batterien nicht in den Hausmdill, ins Feuer oder ins Wasser.
Akkus/Batterien sollen gesammelt, recycelt oder auf umweltfreundliche Weise entsorgt werden.

GARANTIE

Die Garantiezeit fir alle von unserer Firma gelieferten Maschinen betragt 12 Monate ab Versanddatum, das auf den Versandunterlagen angegeben ist.
Der Hersteller gewahrt wahrend der gesamten Garantiezeit den kostenlosen Austausch von Bauteilen, die anerkannte Materialfehler oder
Konstruktionsmangel aufweisen sollten, die das Gerat nach dem unanfechtbaren Urteil unserer Techniker fir die vorgesehene Anwendung ungeeignet
machen. Fur jede Feststellung von Mangeln und ihrer Ursachen muss das Gerat an unseren Geschéftssitz eingesandt werden:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIEN

Bauteile, die ausgebessert oder ersetzt werden mussen, sind ebenfalls auf Kosten und Gefahr des Kunden an unseren Firmensitz einzusenden; die
Ricksendung erfolgt zu den gleichen Bedingungen. Sie sollten flr die Einsendung am besten die Originalverpackung verwenden. Alle
Garantieanspriche verfallen, falls unsere Techniker mangelhafte Wartung und/oder unsachgemafe Anwendung, die nicht unseren Vorschriften
entspricht, feststellen sollten. Von der Garantieleistung sind alle Bauteile ausgeschlossen, die durch normalen Gebrauch und Verschleil® der Abnutzung
unterworfen sind (siehe Stiickliste).

Der Hersteller SIAT spa fiihrt keine Arbeiten an Geréten aus, bei denen die Seriennummer, die bei der Produktion eingestanzt und auf den
Versandpapieren angegeben wird, absichtlich verédndert oder entfernt worden ist.
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Notice d'instructions et mode d'emploi

Vous venez d'acheter notre machine a sceller et nous vous remercions de la confiance que vous avez voulou nous accorder. Nous
sommes certains que vous pourrez apprécier dans le temps l'utilisation et les qualités de cet appareil. Nous vous prions de lire bien
attentivement ce manuel, qui a le but de vous renseigner sur le correct usage de cette machine, en conformité aux normes de sécurité
des appareils

AVERTISSEMENTS DE SECURITE GENERAUX POUR L’OUTIL

Lire tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Ne pas suivre les avertissements et instructions peut donner lieu a un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme « outil » dans les avertissements fait référence a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre outil
fonctionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont propices aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphere explosive, par exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussieres.
Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utilisation de 'outil. Les distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'outil.

Sécurité électrique

Il faut que les fiches de l'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils a branchement de terre. Des fiches non modifiées et des socles adaptés réduiront le risque de choc électrique.

Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Il existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions humides. La pénétration d’eau a I'intérieur d’un outil augmentera le risque de choc électrique.
Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer ou débrancher I'outil. Maintenir le cordon a I'écart de la chaleur, du lubrifiant,
des arétes ou des parties en mouvement. Les cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation de 'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque
vous étes fatigué ou sous I'emprise de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention en cours d’utilisation d’'un outil peut entrainer des
blessures graves des personnes.

Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter une protection pour les yeux. Les équipements de sécurité tels que les masques contre les
poussiéres, les chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou les protections acoustiques utilisés pour les conditions appropriées réduiront les
blessures de personnes.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en position arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le
ramasser ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt sur I'interrupteur ou brancher des outils dont 'interrupteur est en position marche est source
d’accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre 'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante de I'outil peut donner lieu a des blessures
de personnes.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur contréle de I'outil dans des situations
inattendues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux. Garder les cheveux, les vétements et les gants a distance des parties
en mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

Utilisation et entretien de I'outil

Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a votre application. L’outil adapté réalisera mieux le travail et de maniére plus slre au régime pour lequel il a
été construit.

Ne pas utiliser I'outil si l'interrupteur ne permet pas de passer de I'état de marche a arrét et vice versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé par
linterrupteur est dangereux et il faut le réparer.

Débrancher la fiche de la source d’alimentation en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger I'outil. De telles mesures de sécurité préventives réduisent le risque de démarrage accidentel de I'outil.

Conserver les outils a I'arrét hors de la portée des enfants et ne pas permettre a des personnes ne connaissant pas 'outil ou les présentes instructions
de le faire fonctionner. Les outils sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Observer la maintenance de I'outil. Vérifier gu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties mobiles, des piéces cassées ou toute autre
condition pouvant affecter le fonctionnement de 'outil. En cas de dommages, faire réparer 'outil avant de I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a
des outils mal entretenus.

Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc., conformément a ces instructions, en tenant compte des conditions de travail et du travail a réaliser.
L'utilisation de I'outil pour des opérations différentes de celles prévues pourrait donner lieu a des situations dangereuses.

Utilisation des outils fonctionnant sur batteries et précautions d’emploi

Ne recharger gu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu’il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

N'utiliser les outils qu'avec des blocs de batteries spécifiqguement désignés. L'utilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque de blessure
et de feu.

Lorsqu’'un bloc de batteries n'est pas utilisé, le maintenir a I'écart de tout autre objet métallique, par exemple trombones, pieces de monnaie, clés, clous,
vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une connexion d’'une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une batterie entre
elles peut causer des brilures ou un feu.

Dans de mauvaises conditions, du liguide peut étre éjecté de la batterie; éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I'eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brdlures.

Maintenance et entretien
Faire entretenir I'outil par un réparateur qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange identiques. Cela assurera que la sécurité de I'outil est
maintenue.
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INSTRUCTIONS DE SECURITE SPECIFIQUES POUR LA CERCLEUSE

Protection des yeux et des mains

La cercleuse doit étre utilisée par un opérateur unique. Pendant I'utilisation de feuillards pour 'emballage, porter des lunettes avec protections latérales
est indispensable. Ignorer cette régle peut causer des blessures dangereuses aux yeux et de graves dommages pour la vue.

En outre l'usage de gants de protection pour les mains est obligatoire, car le feuillard peut parfois étre tranchant.

Protections auditives

Porter obligatoirement un casque antibruit.

Protections du corps

Porter obligatoirement des chaussures de sécurité avec bout renforcé et des vétements de travail adéquats.

Découpe des feuillards tendus

La coupe du feuillard tendu doit étre effectuée exclusivement avec des ciseaux appropriés.

L'utilisation d'autres objets pour la coupe du feuillard par exemple lames ou tenailles peut s’avérer dangereux. |l est indispensable de maintenir les
distances de sécurité et de s'assurer qu'il y n'ait personne dans le rayon d'action de la machine, car aprés la coupe le feuillard peut se détendre
rapidement.

Danger causé par une soudure incorrecte
Il est fondamental de contrdler la soudure . Une soudure incorrecte n’ est certainement pas fiable, engendre un risque non seulement pour la
marchandise emballée, mais surtout pour ceux qui manipulent ces marchandises. Du fait que la responsabilité d'une soudure mal effectuée est la vétre,
nous vous conseillons de prendre connaissance des régles de contrdle de la soudure reportées dans le manuel ci dessous.
Déroulement du feuillard
Le feuillard devra étre déroulé par un appareil approprié. Le feuillard_non utilisé devra étre a nouveau enroulé.
Utilisation de ’emballage a d’autres fins
Il est absolument interdit de soulever, suspendre ou tirer I'emballage des marchandises emballées afin de ne pas causer de dangereux accidents.
Danger de rupture du feuillard durant le cycle de cerclage
Une utilisation anormale, un contrainte trop importante, un feuillard non adapté, un colis anguleux ou des paquets mal disposés pendant la phase de
serrage peut causer un relachement soudain du feuillard ou méme la rupture de celui-ci.
Dans de tels cas les conséquences peuvent étre variées:

—  Chute des paquets

—  Perte d’équilibre

—  Retour soudain du feuillard avec danger de provoquer des blessures ou de d’endommager d’autres

marchandises

Mettez-vous toujours dans une position stable et assurée quand vous utilisez la machine. Délimitez la zone autour de la
position de travail en maintenant une distance de sécurité appropriée. Assurez-vous qu'aucune autre personne ne se
trouve dans la zone délimitée avant de procéder a l'utilisation de la machine.

Accu

Eviter une mise en marche par mégarde. S’assurer que l'interrupteur Marche/Arrét est effectivement en position d’arrét avant de monter un accu. Le fait
de porter I'outil électroportatif en laissant le doigt sur 'interrupteur Marche/Arrét ou de mettre en place I'accu dans l'outil électroportatif lorsque celui-ci
est en marche peut entrainer des accidents.

Ne pas ouvrir I'accu. Risque de court-circuit.

Protéger I'accu de toute source de chaleur, comme p.ex. I'exposition directe au soleil et au feu. Il y a risque d’explosion.

Ne pas court-circuiter I'accu. Il y a risque d’explosion.

Dans des conditions d'utilisation ou de températures extrémes, les accus peuvent perdre leur étanchéité. Eviter tout contact avec la peau ou les yeux
lorsqu’un accu n'est pas étanche. Le liquide de I'accu est caustique et peut entrainer des brdlures chimiques du tissu. Au cas ou le liquide entrerait en
contact avec la peau, rincer immédiatement avec du savon et de 'eau, puis nettoyer avec du jus de citron ou du vinaigre. Au cas ou le liquide
pénétrerait dans les yeux, rincer avec de I'eau claire pendant au moins 10 minutes, puis consulter immédiatement un médecin.

SYMBOLES

Avant d'utiliser la machine, lire attentivement la
notice d'instructions

ATTENTION! Il faut toujours porter des gants de protection

(E \v Introduction et dégagement de I'appareil de Il faut toujours porter des chaussures a bout renforcée
'

cerclage -
Tension du feuillard Il faut toujours porter des protecteurs acoustiques
-'—*.—' Soudure et coupe du feuillard @ Il faut toujours porter des lunettes de protection

UTILISATION ET CONSERVATION DU MANUEL D’ INSTRUCTION

Ce manuel est adressé a I'utilisateur, a 'acheteur et au personnel chargé de I'entretien, du nettoyage et de la réparation de la machine.
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TOUTES UTILISATIONS DIFFERENTES DE CELLES INDIQUEES CI-APRES NE SONT PAS ADMISES !

—  Ce manuel indique I'exacte utilisation de I'appareil telle qu'elle est prévue par le projet original et selon ses caractéristiques techniques.
—  Lamachine est destinée a un emploi professionnel; le manuel d'instruction ne peut donc jamais remplacer I'expérience de I'utilisateur.
—  Ce manuel fait partie intégrante de la machine et doit etre gardé pour toute future référence jusque la machine est hors d'usage.
—  Encas d' égarement ou endommagement, I'utilisateur peut demander un nouveau manuel au constructeur en indiquant numéro de série,
modele et année de construction de la machine, qui sont indiqués sur la plaquette montée sur la machine.
—  Le constructeur se réserve le droit de mettre a jour sa production et le manuel d'instruction tout moment et sans aucune obligation de modifier
ni les appareils, ni la documentation précédents.
—  L'utilisateur peut toujours contacter le constructeur pour demander d'ultérieurs renseignements sur la correcte utilisation de la machine.
—  Leconstructeur ne peut pas accepter aucune responsabilité dans les cas suivants :
o mauvais utilisation de la machine
o interventions ou modifications non autorisées par le constructeur
o non-respect total ou partiel des instructions
o événements exceptionnels.

Utilisation conforme aux normes

La machine se référant a ce manuel, a été étudiée pour étre destinée exclusivement au cerclage de colis a I'aide de feuillards synthétiques,
polypropyléne ou polyester. Tout autre emploi n’est pas prévu.

ELEMENTS TECHNIQUES

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure déterminées conformément a EN 415-8 Appendix A. Les mesures réelles du niveau de pression acoustique de |'appareil sont de
(Lpa) 85.35 dB(A). Lors du travail, le niveau sonore peut dépasser (Lwa) 96.33 dB(A). Porter une protection acoustique !

Valeurs totales des vibrations (somme de vecteurs de trois sens) relevées conformément a EN 60745-1 :

Valeur d'émission vibratoire ah < 4.94 m/s”. L'amplitude d' oscillation indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée conformément a la
norme EN 60745-1 et peut étre utilisée pour une comparaison d'outils similaires. Elle est également appropriée pour une estimation préliminaire de la
sollicitation vibratoire. L'amplitude d'oscillation représente les utilisations principales de I'outil. Si I'outil est cependant utilisé pour d'autres applications,
avec d'autres outils de travail ou avec un entretien non approprié, I'amplitude d'oscillation peut étre différente. Ceci peut augmenter considérablement la
sollicitation vibratoire pendant toute la durée du travail. Pour une estimation précise de la sollicitation vibratoire, il est recommandé de prendre aussi en
considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou en fonctionnement, mais pas vraiment utilisé.

Ceci peut réduire considérablement la sollicitation vibratoire pendant toute la durée du travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentaires pour protéger l'utilisateur des effets des vibrations, telles que par exemple : Entretien de I'outil
et des outils de travail, maintenir les mains chaudes, organisation des opérations de travail.

Techniques données

GT - ONE
Longueur 330 mm
Largeur 105 mm
Hauteur 165 mm
Composition feuillard PP/ PET

Type de fermeture

PAR VIBRATION

Efficacité soudure

75-85% DE LA CHARGE A LA RUPTURE DU FEUILLARD UTILISE

Type de colis

ROND (DIAMETRE MINI 700 mm.)

Largeur feuillard 10 + 16 mm.
Epaisseur feuillard 0.5+ 1.10 mm
Tension max. 2.750 N / 280 Kg.
Max. vitesse de tensionnement 12 mt / min
Cycles par charge 150 - 350
Temps de recharge 22 min.

Batterie

BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL

Chargeur

AKKU POWER BATTERY CHARGER 220 V - EUROPE

Poids avec batterie

Kg. 3.75

TABLEAU MODELE

Modele Code Largeur feuillard
GT-ONE C155990830Z 10 + 16 mm.
GT-ONE + Chargeur C1559908327Z 10 + 16 mm.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

Pour utiliser la machine il est nécessaire que I'opérateur en connaisse le mode d'emploi.

Mise en fonction

L' utilisateur de la cercleuse doit avoir lu les instructions de ce manuel et doit avoir bien compris son utilisation correcte. Avant de procéder

al'usage de la machine lire attentivement le tableau des caractéristiques techniques suivant de maniére a connaitre parfaitement les possibilités et les
limites de la cercleuse qu'il s’appréte a utiliser.

Utiliser la machine de maniére inappropriée, tendre le feuillard de maniére excessive et/ou utiliser des feuillards inappropriés de par la nature et la
conformation de I'objet a emballer (arétes vives) températures élevées, etc.) peut causer de graves blessures a l'opérateur et des dommages a la
marchandise et par relachement soudains ou ruptures des feuillards.
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Principaux composants de controle

- Bouton de tension de feuillard (fig. 1=1.1)
- Bouton de soudure (fig. 1-1.2)
- Levier d’ouverture (fig. 1-1.3)
- Panneau de contréle (fig. 3)
Allumage
Insérer la batterie comme illustré en (fig.2). L’allumage de la machine se produit par I'une des trois actions indiquées ci-apreés :
- appuyer sur le bouton de tension feuillard (1.1)
- appuyer sur le bouton de soudure (1.2)
- lever le levier d’ouverture de la machine (1.3)

Description panneau de contrdle de la machine

Le panneau de contréle se compose d’'un afficheur a 3 chiffres (fig.3 — lettres A, B, C), 3 DEL (fig.3 — lettres D, E, F) et deux boutons de contréle (fig.3 —
lettres G, H).

Le premier chiffre de I'afficheur (fig.3 — lettre A) indique la force de tension réglée sur échelle 1-9. Le deuxieme chiffre de I'afficheur (fig.3 — lettre B)
indique le temps de soudure réglé sur échelle 1-9. Le troisiéme chiffre (fig.3 — lettre C) indique la charge résiduelle de la batterie sur échelle 1-9.

Les trois DELs permettent 6 différents modes opérationnels de fonctionnement de la machine. Pour davantage d’opérations voir “Réglage du mode
opérationnel”.

Les deux boutons permettent de naviguer dans le menu de réglage et modifier le mode opérationnel et les valeurs de tension et soudure.

Réglage du mode opérationnel
Il'y a 3 modes opérationnels de réglage de la machine.

= Manuel (fig.3 - 3.1) — la tension du feuillard se produit actionnant le bouton de tension (1.1). Relachant le bouton de tension (1.1) la machine
s’arréte. Pour obtenir |a force de tir configurée, maintenir appuyé le bouton de tension jusqu’a la récupération compléte du feuillard en excés
et I'arrét conséquent du moteur. Actionner la soudure par le bouton (1.2). Sous ce mode opérationnel, 'opérateur a le contréle total du cycle
de cerclage.

-  Semi-automatique (fig.3 — 3.2) — la tension du feuillard se produit actionnant le bouton de tension (1.1). Relachant le bouton de tension (1.1)
la machine s’arréte. Pour obtenir la force de tension configurée, maintenir appuyé le bouton de tension jusqu’a la récupération complete du
feuillard en exces et 'arrét conséquent du moteur. Une fois la force de tension configurée, la soudure est actionnée de fagon automatique. Ce
mode opérationnel rend le processus de cerclage plus rapide et permet une répétitivité excellente dans la force de tension.

= Automatique (fig.3 — 3.3) — la tension et la soudure du feuillard se produisent automatiquement actionnant le bouton de tension (1.1). Sous
ce mode opérationnel il est possible d'interrompre le cycle de cerclage a tout moment actionnant 'un des trois composants : bouton de
tension feuillard (1.1), bouton de soudure (1.2) ou levier d’ouverture (1.3).
Tir soft — |a tension peut étre appliquée a chacun des modes opérationnels : manuel, semi-automatique et automatique et il consiste en la vitesse de tir
inférieure et temps d’accélération plus long avec réduction conséquente de la force de traction. La tension soft est conseillée si le colis peut étre
facilement endommagé et/ou qu'une force de tension basse est requise. La tension soft est particulierement appropriée pour les cercleuses d’épaisseur
réduite et/ou pour les cercleuses en PP.

Tableau valeurs approximatives de tension

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tension normale (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Tension soft (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tableau temps de soudure
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Temps (sec) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 24 2,7 3

Réglage

Pour accéder au menu de réglage appuyer simultanément sur les boutons « SET » (fig.3 — lettre G) et « +/- » (fig.3 — lettre H).

Le réglage du mode opérationnel courant commence a clignoter. Utiliser le bouton « +/- » (fig.3 - lettre H) pour modifier le réglage du mode
opérationnel parmi les 6 combinaisons possibles. Pour passer au réglage de la valeur de tension appuyer sur le bouton « SET » (fig.3 — lettre G). Le
chiffre de la tension commence a clignoter. Utiliser le bouton « +/- » (fig.3 - lettre H) pour régler la valeur souhaitée. Pour passer au réglage de la valeur
du temps de soudure appuyer sur le bouton « SET » (fig.3 — lettre G). Le chiffre du temps de soudure commence a clignoter. Utiliser le bouton « +/- »
(fig.3 - lettre H) pour régler la valeur souhaitée. Pour sortir du menu de réglage et sauvegarder les valeurs réglées, a tout moment appuyer sur le bouton
de tir ou le bouton de soudure ou lever le levier d'ouverture. Pour sortir sans sauvegarder, laisser le panneau de contréle inactif pendant plus de 10
secondes.

Cycle de cerclage

ATTENTION ! Ne jamais appuyer sur le bouton de tensionnage ou celui de soudure sans que le feuillard ne soit inséré.
Si la machine travaille sans feuillard le rouleau d’entrainement et les pieds de soudure peuvent s’endommager.

Pour une utilisation correcte de la cercleuse, procéder comme suit :

Préparation du feuillard. Enrouler le colis a emballer par le feuillard (fig.4), gardant I'extrémité du feuillard a 'aide de la main gauche et superposant le
feuillard gardé a I'aide de la main droite.

Insertion de la cercleuse. Ouvrir la cercleuse en levant par la main droite sa poignée (fig.5). Insérer simultanément par la main gauche les deux
feuillards bien alignés. Relacher la prise s’assurant que les deux feuillards sont correctement positionnés.

Démarrage du cycle de cerclage. Controler le mode opérationnel sélectionné. Se positionner de c6té pour éviter d’éventuels coups du lapin en cas de
tir excessif et rupture successive du feuillard. Actionner la tension en appuyant sur le bouton de tension (1.1) voir (fig. 6). Sous les modes manuel et
semi-automatique la tension du feuillard s’interrompt lorsque le bouton de tension est relaché. Sous le mode automatique le cycle de cerclage peut étre
interrompu actionnant I'un des boutons de tension/soudure ou levant le levier d’ouverture de la machine.

ATTENTION ! Une force de tension excessive peut causer la rupture du feuillard. La rupture du feuillard peut causer de graves |ésions au personnel.
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Soudure du feuillard. Sous le mode manuel, pour actionner le cycle de soudure, appuyer sur le bouton pertinent (1.2), voir (fig.7). Sous les modes
semi-automatique et automatique, le cycle de soudure démarre automatiquement une fois la force de traction réglée atteinte.
Le cycle de soudure prévoit également la coupe du feuillard en excés.

Déblocage et extraction de la machine. Attendre le refroidissement de la soudure avant d’extraire la machine. Le compte a rebours sur 'afficheur et
un signal acoustigue signalent la fin du temps de refroidissement. Une extraction anticipée peut engendrer la perte excessive de force de tension ou le
déchirement du feuillard avec de graves dangers pour ['utilisateur.

Lever le levier de déblocage (1.3) et enlever la machine du niveau de cerclage tournant la partie arriére de la machine vers la droite (fig.8).

Controle de la soudure

Le contrdle de la soudure est important pour la sécurité.

Soudure correcte (fig.9-A) — toute la zone est bien soudée, sans d’excessives fuites de matériel en vrac sur les deux cotés.

Temps de soudure long (fig.9-B), erroné, le matériel en vrac sort, de fagon excessive, sur les coétés de la zone de soudure. La tenue de la soudure est
insuffisante. Réduire le temps de soudure.

Temps de soudure court (fig.9-C), erroné, la zone de soudure est partiellement soudée. La tenue est insuffisante. Augmenter le temps de soudure.

ATTENTION ! Couper et refaire d’éventuels cerclages les soudures étant correctes. La rupture éventuelle du feuillard au droit de la soudure peut
provoquer de graves dommages.

Tester périodiquement la tenue réelle de la soudure a I'aide d’équipements appropriés (par exemple, envoyant des échantillons soudés pour effectuer
les essais de tension aupres de laboratoires spécialisés).

Modification de la largeur du feuillard.
La cercleuse présente peut ceuvrer avec des feuillards de largeur comprise entre 10 et 16 mm.
Pour régler la mesure correcte du feuillard procéder comme indiqué dans la fig.14.

Fonctions spéciales

Affichage nombre de cycles. Le nombre de cycles se compose de 6 chiffres affichés en deux écrans, trois a la fois, de gauche a droite. Maintenir
appuyé le bouton "+/-" pendant plus de 3 secondes. On affiche les trois premiers chiffres. Pour afficher les trois seconds chiffres, appuyer sur le bouton
« +/- ». Appuyer a nouveau sur le bouton « +/- » pour sortir. Le nombre de cycles total peut étre utilisé pour programmer I'entretien ordinaire ou
extraordinaire de la machine.

Lecture version logiciel. Enlever la batterie. Tenir appuyé le bouton de soudure et simultanément insérer la batterie. Sur I'afficheur on remarque la
version logiciel se composant de 3 chiffres. Relacher le bouton de soudure pour sortir.

Blocage du panneau de contréle. Enlever la batterie. Tenir appuyé le bouton de tir (1.1) et de soudure (1.2) et insérer la batterie. Un signal
acoustique indique le blocage du panneau de contrdle. Le méme signal est émis a chaque fois que les boutons sont appuyés sur le panneau de
contréle.

Pour débloquer, répéter la méme procédure.

Entretien

ATTENTION ! AVANT TOUTE INTERVENTION SUR L’APPAREIL L E DEBRANCHER DE L’ALIMENTATION

L’entretien et les réparations doivent étre effectués uniquement par du personnel formé. Si nécessaire, envoyer la cercleuse, utilisant son emballage
original, au centre d’assistance plus proche.

Nettoyage quotidien. Eliminer d’éventuels résidus du rouleau d’entrainement et du groupe de soudure utilisant de I'air comprimé. Il n'est pas
nécessaire d’ouvrir la machine. ATTENTION ! Porter les lunettes de protection.

Remplacement du rouleau d’entrainement (fig.10). Enlever la batterie de la machine.

Dévisser les 2 vis de fixation (fig.10-A) du carter « B » du cété gauche de la machine. Démonter le carter « B ».

Dévisser les 3 vis (fig.10-C), enlever la bride extérieure “D” et le roulement “E”. Remplacer le rouleau “X” et si nécessaire graisser aux savons de lithium
densité 00. Pour réassembler la machine, répéter les opérations décrites en I'ordre renversé. Utiliser Loctite 243 pour bloquer les vis.

Remplacement lame de coupe et plaque oscillante (fig.11)

Dévisser les 2 vis de fixation (fig.11-A) du carter « B » du cété gauche de la machine. Démonter le carter « B ».

Lame de coupe : Dévisser la vis « C » (fig.11-C), enlever la bague « D » et remplacer la cisaille « Z ». Faire attention a la position du ressort « E ».
Plaque de soudure : Dévisser les 2 vis « F » (fig.11), enlever le rail « G », enlever le pivot « H » et remplacer la plaque « W ».

Remplacement plaques de contraste (fig.12)
Pour remplacer les plaques de contraste rouleau dévisser les vis « A » et insérer les nouvelles plaques « Y ». Utiliser Loctite 243 pour bloquer les vis.

Tableau erreurs

(-?r?:l?r Description Solution
EO1 Erreur du capteur de courant Contacter I'assistance
E02 Erreur de tensionnage Contacter I'assistance
EO03 Pas utilisé -
E04 Pas utilisé -
EO05 Erreur fin de course moteur pas a pas Enlever le carter, vérifier ressort bleu et contact fin de course
E06 Contact moteur pas a pas fermé Lever le levier d’ouverture
EQ7 Freinage d’urgence pendant le cycle automatique Lever le levier d’ouverture
EO08 Erreur soudure Contréler raccordement cables moteur
E09 Erreur soudure Controler charge ressort bleu, charger la batterie
E10 Rotation moteur irréguliere Contacter I'assistance
E11 Ouverture presseur pendant la soudure Vérifier épaisseur feuillard
E12 Levage levier pendant la soudure Lever le levier d’ouverture
E13 Erreur mémoire Contacter I'assistance
E14 Contact levier d’'ouverture fermé Controler le levier d’ouverture
E15 Batterie déchargée Charger la batterie
E16 Erreur pendant la vérification du driver du moteur Contacter I'assistance
E17 Erreur pendant la vérification du driver du moteur Contacter I'assistance
E18 Erreur d’échauffement limite Laisser refroidir la machine
E20 Erreur d’échauffement limite Laisser refroidir la machine
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RECHARGE DE LA BATTERIE

Pour la charge de la batterie il faut faire attention a I'insertion de celle-ci dans le logement du charmeur de batterie. (fig. 13)

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Seulement pour les pays de I'Union Européenne : Ne jetez pas votre appareil électroportatif avec les ordures ménageéres !
Conformément a la directive européenne 2012/19UE relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques et sa
réalisation dans les lois nationales, les outils électroportatifs dont on ne peut plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Les batteries épuisées ou qui ne fonctionnent plus devront étre séparées de ['outil et destinées aux stations de
collecte des déchets agréés conformément a la Directive 2006/66 EC.

Accus/piles :

Li-lon: Lithium

@ Li-IonK

Ne pas jeter les accu/piles dans les ordures ménageres, ni dans les flammes ou I'eau.
Les accus/ piles doivent étre collectés, recyclés ou éliminés en conformité avec les réglementations se rapportant a I'environnement.

GARANTIE

Conditions générales de garantie

Chaque machine fournie par notre société est garantie pour une période de 12 mois a partir de la date d'expédition qui est indiquée sur le bordereau
d'accompagnement. Notre société, pendant toute la période de garantie, s'engage a remplacer gratuitement tous les piéces qui présentent des vices de
fabrication ou de matiére, qui peuvent compromettre I'usage auquel elles sont destinées; la décision de nos techniciens en ce qui concerne I'application
de la garantie est définitive. Pour toute vérification de défauts et causes, veuillez bien envoyer I'appareil chez notre siége de :

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIE

Les pieces aréparer ou remplacer doivent étre envoyées chez nous, aux risques et périls du client; la réexpédition aura lieu au mémes conditions.
La garantie ne peut intervenir si nous constatons que les défauts sont imputables a un mauvais entretien et une mauvaise utilisation de I'appareil.
Elle ne s'applique pas aussi a toutes les pieces d'usure normale.

SIAT spa n’effectue aucun type d’intervention sur des machines ne comportant pas de numéro de série, gravé lors de la fabrication et reporté sur le
contrat de vente.
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Gebruiks- en onderhoudshandleiding

Wij danken u voor de aankoop van ons omsnoeringsapparaat. Wij zijin ervan overtuigd dat de kwaliteit van ons product u veel
voldoening zal schenken. Lees deze handleiding aandachtig door. U vindt hierin informatie over het correcte gebruik in
overeenstemming met de essentiéle veiligheidseisen.

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elektrische gereedschappen

Lees alle veiligheidswaarschuwingen en alle voorschriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig gebruik. Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektrische gereedschappen voor gebruik met een accu
(zonder netsnoer).

Veiligheid van de werkomgeving

Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongevallen leiden.

Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving met explosiegevaar waarin zich brandbare vloeistoffen, brandbare gassen of brandbare
stoffen bevinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap uit de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over
het gereedschap verliezen.

Elektrische veiligheid

De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in het stopcontact passen. De stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen
adapterstekkers in combinatie met geaarde elektrische gereedschappen. Onveranderde stekkers en passende stopcontacten beperken het risico van
een elektrische schok.

Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde oppervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een
verhoogd risico van een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

Houd het gereedschap uit de buurt van regen en vocht. Het binnendringen van water in het elektrische gereedschap vergroot het risico van een
elektrische schok.

Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, bijvoorbeeld om het elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Houd de kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende gereedschapsdelen. Beschadigde of in de war
geraakte kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

Veiligheid van personen

Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van het elektrische gereedschap. Gebruik een elektrisch gereedschap niet
wanneer u moe bent of onder invloed staat van drugs. alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het gebruik van het elektrische
gereedschap kan tot ernstige verwondingen leiden.

Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals een stofmasker,
slipvaste werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescherming vermindert het risico van verwondingen, afhankelijk van de aard en het gebruik van
het elektrische gereedschap.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, voordat u de stekker in het stopcontact steekt of de accu
aansluit en voordat u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneer u bij het dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar hebt of
wanneer u het gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot ongevallen leiden.

Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels voordat u het elektrische gereedschap inschakelt. Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend
deel van het gereedschap kan tot verwondingen leiden.

Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kleding of sieraden. Houd haren, kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen.
Loshangende kleding, lange haren en sieraden kunnen door bewegende delen worden meegenomen.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van elektrische gereedschappen

Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw werkzaamheden het daarvoor bestemde elektrische gereedschap. Met het passende elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is
gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact of neem de accu uit het elektrische gereedschap voordat u het gereedschap instelt, toebehoren wisselt of het
gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet mee
vertrouwd zijn en die deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elektrische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze door onervaren personen
worden gebruikt.

Verzorg het elektrische gereedschap zorgvuldig. Controleer of bewegende delen van het gereedschap correct functioneren en niet vastklemmen en of
onderdelen zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de werking van het elektrische gereedschap nadelig wordt beinvioed. Laat deze beschadigde
onderdelen voor het gebruik repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische gereedschappen.

Gebruik elektrisch gereedschap, toebehoren, inzetgereedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzingen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden
en de uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrische gereedschappen voor andere dan de voorziene toepassingen kan tot gevaarlijke
situaties leiden.

Gebruik en onderhoud van accugereedschappen

Laad accu’s alleen op in oplaadapparaten die door de fabrikant worden geadviseerd. Voor een oplaadapparaat dat voor een bepaald type accu geschikt
is, bestaat brandgevaar wanneer het met andere accu’s wordt gebruikt.

Gebruik alleen de daarvoor bedoelde accu’s in de elektrische gereedschappen. Het gebruik van andere accu’s kan tot verwondingen en brandgevaar
leiden.

Voorkom aanraking van de niet-gebruikte accu met paperclips, munten, sleutels, spijkers, schroeven en andere kleine metalen voorwerpen die
overbrugging van de contacten kunnen veroorzaken. Kortsluiting tussen de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

Bij verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu lekken. Voorkom contact daarmee. Bij onvoorzien contact met water afspoelen. Wanneer de vioeistof in de
ogen komt, dient u bovendien een arts te raadplegen. Gelekte accuvloeistof kan tot huidirritaties en verbrandingen leiden.

Service

Laat het elektrische gereedschap alleen repareren door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen met originele vervangingsonderdelen.
Daarmee wordt gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in stand blijft.
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SPECIFIEKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET OMSNOERINGSAPPARAAT

Bescherming van de ogen en de handen
Het omsnoeringsapparaat mag slechts door één bediener worden gebruikt. Draag tijdens het gebruik van verpakkingsbanden een veiligheidsbril met
zijbeschermingen. Als dit voorschrift niet in acht wordt genomen, kan dit leiden tot gevaarlijke oogwonden en ernstige schade aan het
gezichtsvermogen.
Bovendien is het dragen van veiligheidshandschoenen verplicht, omdat de band in sommige gevallen scherp kan zijn.
Gehoorbescherming
Het is verplicht gehoorbeschermers te dragen.
Bescherming van het lichaam
Het is verplicht om veiligheidsschoenen met versterkte neus en geschikte werkkleding te dragen.
Doorsnijden van gespannen banden
De gespannen banden mogen alleen met een geschikte schaar worden doorgeknipt.
Het gebruik van andere voorwerpen voor het doorsnijden van de band, zoals messen en tangen, kan gevaarlijk zijn. Houd voldoende afstand en
controleer of er zich geen personen in het werkgebied van de machine bevinden, omdat de band na het knippen snel kan wegschieten.
Gevaar door een slechte sluiting
Het is erg belangrijk om te controleren of de sluiting correct is uitgevoerd. Een verkeerde sluiting is niet betrouwbaar en brengt de verpakte goederen,
maar vooral degenen die met deze goederen werken, in gevaar. Omdat u de verantwoordelijkheid voor een correct uitgevoerde sluiting draagt, raden
wij u aan om goed kennis te nemen van de regels voor het controleren van de sluiting in deze handleiding.
Afwikkelen van de band
De band moet met een geschikt apparaat afgewikkeld worden. Niet-gebruikte band mag niet opnieuw opgewikkeld worden.
Gebruik van de verpakking voor verschillende doeleinden
Het is streng verboden om de verpakking van de verpakte goederen op te tillen, op te hangen of eraan te trekken om geen gevaarlijke ongevallen te
veroorzaken.
Breukgevaar van de band tijdens de omsnoering
Een verkeerd gebruik, een te grote spanning, een ongeschikte band, een pakket met scherpe randen of verkeerd geplaatste pakjes tijdens het spannen
kunnen een plotselinge verslapping of een breuk van de band tot gevolg hebben.
Dit kan verschillende gevolgen hebben:

— val van de pakketten

—  verlies van het evenwicht

—  terugslag van de band met het gevaar om letsel te veroorzaken of om andere goederen te beschadigen.
Ga altijd in een stevige en stabiele positie staan, als u de machine gebruikt. Baken de ruimte rondom de werkplek af en
houd een veilige afstand. Controleer of er zich geen andere personen in het afgebakende gebied bevinden, voordat u de
machine in gebruik neemt.

Accu

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer of de aan/uit-schakelaar in de uitgeschakelde stand staat voordat u een accu inzet. Het dragen van het
elektrische gereedschap met uw vinger aan de aan/uit-schakelaar of het inzetten van de accu in het ingeschakelde elektrische gereedschap kan tot
ongevallen leiden.

Open de accu niet. Er bestaat gevaar voor kortsluiting.

Bescherm de accu tegen hitte, bijvoorbeeld ook tegen voortdurend zonlicht en vuur. Er bestaat explosiegevaar.

Sluit de accu niet kort. Er bestaat explosiegevaar.

Onder extreme gebruiks- en temperatuuromstandigheden kunnen accu’s gaan lekken. Voorkom contact met huid of ogen bij een lekkende accu. De
accuvloeistof is bijtend en kan chemische verbrandingen van huid- of oogweefsel veroorzaken. Was de huid onmiddellijk met water en zeep en
vervolgens met citroensap of azijn wanneer de vloeistof in contact met de huid komt. Spoel minstens 10 minuten lang met water en raadpleeg
onmiddellijk een arts wanneer de vloeistof in de ogen komt.

SYMBOLEN

Lees de handleiding alvorens het apparaat in
gebruik te nemen

LETOP! Draag veiligheidshandschoenen

Spannen van de band Draag gehoorbeschermers

—— | Lassen van de band @ Draag een veiligheidsbril met zijpbeschermingen

(g \ Inzetten en uithalen van de band Draag schoenen met een versterkte neus
¥

Gebruik en bewaring van de handleiding

Deze handleiding is bestemd voor de gebruiker van de machine, de eigenaar en de onderhouds-, reinigings- en reparatiemonteur.
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ONTHOUD U VAN ELK ANDER GEBRUIK DAT NIET IN DEZE UITGAVE IS VERMELD!

- Het boekje beschrijft de toepassingen waarvoor de machine is ontworpen en de technische kenmerken van de machine.

- de machine is bedoeld voor professioneel gebruik. De handleiding is een hulpmiddel, maar de machine mag alleen worden gebruikt door
ervaren mensen.

- dit boekje moet worden beschouwd als een onderdeel van de machine en moet voor toekomstige raadplegingen worden bewaard totdat de
machine wordt ontmanteld.

- bij verlies of schade kan de gebruiker een nieuw boekje bij de fabrikant aanvragen onder vermelding van het serienummer, het type en het
bouwjaar. U vindt deze informatie op het plaatje dat op de machine is bevestigd.

- de fabrikant behoudt zich het recht voor te allen tijde de productie en de handleiding te actualiseren zonder voorgaande machinemodellen en
handleidingen te hoeven actualiseren.

- de gebruiker kan te allen tijJde contact opnemen met de fabrikant voor meer informatie over een correct gebruik van de machine.

- de fabrikant is niet aansprakelijk in geval van:

. oneigenlijk gebruik van de machine

ernstig onderhoudsgebrek

werkzaamheden of wijzigingen aan de machine, zonder toestemming van de fabrikant

het geheel of gedeeltelijk niet in acht nemen van de aanwijzingen

buitengewone gebeurtenissen

Gebruik volgens de normen

De machine die in deze handleiding wordt beschreven is volgens het ontwerp uitsluitend bedoeld voor het spannen en sluiten van pakketten met
kunststof banden (polypropyleen of polyester). Elk ander gebruik is oneigenlijk.

TECHNISCHE GEGEVENS

Informatie over geluid en trillingen

Meetwaarden bepaald volgens EN 415-8 Appendix A. Het A-gewogen geluidsdrukniveau van het gereedschap bedraagt kenmerkend (La) 85.35
dB(A). Het geluidsniveau kan tijdens de werkzaamheden (Lwa) 96.33 dB(A) overschrijden. Draag een gehoorbeschermer.

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens EN 60745-1: schroeven: Trillingsemissiewaarde ah < 4.94 m/s?.

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is gemeten met een volgens EN 60745-1 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
om elektrische gereedschappen met elkaar te vergelijken. Het is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting. Het aangegeven
trillingsniveau geldt voor de voornaamste toepassingen van het elektrische gereedschap. Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met afwijkende inzetgereedschappen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting
gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen. Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting moet ook rekening worden gehouden
met de tijd waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de
trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen. Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener
tegen het effect van trillingen vast, zoals: Onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereedschappen, warm houden van de handen,
organisatie van het arbeidsproces.

Tabel technische gegevens

GT - ONE
Lengte 330 mm
Breedte 105 mm
Hoogte 165 mm
Bandkwaliteit PP/ PET
Type sluiting MET TRILLING
Lassterkte 75-85% VAN DE TREKSTERKTE VAN DE GEBRUIKTE BAND
Type pakket ROND (MINIMALE DIAMETER 700 mm.)
Bandbreedte 10 - 16 mm.
Banddikte 0.5-1.10 mm
Max. spanning 2.750 N/ 280 Kg.
Max. spansnelheid 12 m/ min
Cycli per lading 150 - 350
Laadtijd 22 min.
Accu BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Laadapparaat AKKU POWER BATTERY CHARGER 220 V - EUROPE
Gewicht met accu kg 3.75
TABEL MODEL
Model Art. Bandbreedte
GT-ONE C155990830Z 10 - 16 mm.
GT-ONE + Laadapparaat C155990832Z 10 - 16 mm.

GEBRUIKSAANWIJZING

De gebruiker moet de gebruiksaanwijzingen hebben gelezen voordat hij de machine in gebruik neemt.

Inbedrijfstelling

De gebruiker van het omsnoeringsapparaat moet de aanwijzingen in deze folder hebben gelezen en moet de correcte gebruikswijze van het apparaat
goed hebben begrepen. Bekijk de onderstaande tabel met de technische gegevens goed, voordat u het apparaat in gebruik neemt, zodat u de
eigenschappen en limieten van het omsnoeringsapparaat goed kent.

Oneigenlijk gebruik van het apparaat, het te strak spannen van de band en/of het gebruik van ongeschikte banden, ook voor de aard en de vorm van
het te verpakken voorwerp (scherpe randen, hoge temperaturen, enz.), kunnen door plotselinge verslapping of breuken van de banden ernstig letsel en
schade veroorzaken.
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Belangrijkste bedieningscomponenten

- Spanningsknop (afb.1-1.1)
- Lasknop (afb.1-1.2)
- Openingshendel (afb. 1-1.3)
- Bedieningspaneel (afb. 3)
Inschakeling
Plaats de accu zoals in (afb.2) is weergegeven. De machine kan op één van de drie hieronder beschreven manieren worden ingeschakeld:
- druk op de spanningsknop (1.1)
- druk op de lasknop (1.2)
- breng de openingshendel van de machine omhoog (1.3)

Beschrijving van het bedieningspaneel van de machine

Het bedieningspaneel bestaat uit een display met 3 cijfers (afb.3 —lett. A, B, C), 3 leds (afb.3 — lett. D, E, F) en twee bedieningsknoppen (afb.3 — lett. G,
H).

Het eerste cijfer van het display (afb.3 — lett. A) geeft de ingestelde trekkracht op een schaal van 1-9 aan. Het tweede cijfer van het display (afb.3 — lett.
B) geeft de ingestelde lastijd op een schaal van 1-9 aan. Het derde cijfer (afb.3 — lett. C) geeft het laadniveau van de accu op een schaal van 1-9 aan.
De drie leds maken 6 verschillende werkwijzen van de machine mogelijk. Zie voor meer werkwijzen 'De werkwijze instellen'.

Met de twee knoppen kan door het menu worden gebladerd en kunnen de werkwijzen en de spannings- en laswaarden worden gewijzigd.

De werkwijze instellen
Er zijn drie hoofdwerkwijzen van de machine.

= Handmatig (afb.3 - 3.1) — de band wordt gespannen door de spanningsknop (1.1) te bedienen. Als de spanningsknop (1.1) wordt losgelaten,
stopt de machine. Om de ingestelde trekkracht te krijgen, moet de spanningsknop ingedrukt worden gehouden totdat de overbodige band
volledig teruggehaald is en de motor als gevolg daarvan stopt. Schakel het lassen in met de knop (1.2). Bij deze werkwijze heeft de bediener
de volledige controle over de omsnoeringscyclus.

-  Halfautomatisch (afb.3 — 3.2) — de band wordt gespannen door de spanningsknop (1.1) te bedienen. Als de spanningsknop (1.1) wordt
losgelaten, stopt de machine. Om de ingestelde trekkracht te krijgen, moet de spanningsknop ingedrukt worden gehouden totdat de
overbodige band volledig teruggehaald is en de motor als gevolg daarvan stopt. Wanneer de ingestelde trekkracht wordt bereikt, wordt het
lassen automatisch gestart. Deze werkwijze maakt het omsnoeringsproces sneller en zorgt voor een optimale herhaling van de trekkracht.

=  Automatisch (afb.3 — 3.3) — de band wordt automatisch gespannen en gelast door de spanningsknop (1.1) te bedienen. Bij deze werkwijze
kan de omsnoeringscyclus op elk moment worden onderbroken door één van de drie componenten te bedienen: spanningsknop (1.1);
lasknop (1.2) of openingshendel (1.3).
Zachte spanning — deze spanning kan op elk van de werkwijzen worden toegepast: handmatig, halfautomatisch en automatisch en bestaat uit een
lagere spanningssnelheid en een langere versnellingstijd waardoor de trekkracht afneemt. De zachte spanning wordt aanbevolen waar het pak
gemakkelijk kan worden beschadigd en/of waar een lage spanningskracht vereist is. De zachte spanning is bijzonder geschikt voor dunne banden en/of
voor banden van PP.

Tabel richtwaarden trekkracht

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normale spanning (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Zachte spanning (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabel lastijd
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tijd (sec) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 24 2,7 3
Instelling

Om naar het instellingsmenu te gaan, drukt u tegelijkertijd op de knoppen ‘SET’ (afb.3 — lett. G) en “+/-' (afb.3 - lett. H).

De instelling van de huidige werkwijze begint te knipperen. Gebruik de knop ‘+/- (afb.3 - lett. H) om de instelling van de werkwijze te wijzigen door uit de
6 mogelijke combinaties te kiezen. Om naar de instelling van de spanningswaarde te gaan, drukt u op de knop ‘SET’ (afb.3 — lett. G). Het cijfer van de
spanningswaarde begint te knipperen. Gebruik de knop ‘+/- (afb.3 - lett. H) om de gewenste waarde in te stellen. Om naar de instelling van de waarde
van de lastijd te gaan, drukt u op de knop ‘SET’ (afb.3 — lett. G). Het cijfer van de lastijd begint te knipperen. Gebruik de knop ‘+/-* (afb.3 - lett. H) om de
gewenste waarde in te stellen. Om het instellingsmenu af te sluiten en de ingestelde waarden op te slaan, kan op elk willekeurig moment op de
spannings- of lasknop worden gedrukt of kan de openingshendel omhoog worden gebracht. Laat het bedieningspaneel langer dan 10 seconden inactief
om het menu af te sluiten zonder de waarden op te slaan.

Omsnoeringscyclus

LET OP! Druk nooit op de spannings- of lasknop zonder dat een band geplaatst is.

Als de machine zonder band werkt, kunnen de aandrijfrol en de laspennen beschadigd raken.

Ga als volgt te werk voor een correct gebruik van de omsnoeringsmachine:

Voorbereiding van de band. Omwikkel het met de band te verpakken pakket (afb.4) door het uiteinde van de band met de linkerhand vast te houden
en de band die u met uw rechterhand vasthoudt er bovenop te leggen.

Plaatsing in de omsnoeringsmachine. Open de omsnoeringsmachine door de handgreep met de rechterhand omhoog te brengen (afb.5). Plaats
ondertussen de twee goed uitgelijnde banden met de linkerhand. Laat het pakket los en ga na of beide banden correct geplaatst zijn.

Start van de omsnoeringscyclus. Controleer de geselecteerde werkwijze. Ga opzij staan om eventueel letsel te vermijden ingeval een te grote
spanning de band doet breken. Schakel het spannen in door op de spanningsknop (1.1) te drukken, zie (afb.6). Bij de handmatige en halfautomatische
werkwijzen, wordt het spannen van de band onderbroken als de spanningsknop wordt losgelaten. Bij de automatische werkwijze kan de
omsnoeringscyclus worden onderbroken door één van de spannings- / lasknoppen te bedienen of door de openingshendel van de machine omhoog te
brengen.

LET OP! Een te grote trekkracht kan de band doen breken. Een breuk van de band kan ernstig letsel bij het personeel tot gevolg hebben.

Lassen van de band. Druk bij de handmatige werkwijze op de desbetreffende knop (1.2) om de lascyclus te starten, zie (afb.8). Bij de halfautomatische
en automatische werkwijze start de omsnoeringscyclus automatisch als de ingestelde trekkracht wordt bereikt.

Bij de lascyclus wordt ook de overbodige band afgesneden.
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Deblokkering en verwijdering van de machine. Wacht tot de lasnaad is afgekoeld, voordat u de machine weghaalt. De aftelling op het display en een
geluidssignaal geven aan dat de afkoeltijd verstreken is. Een te vroege verwijdering kan een te groot trekkrachtverlies of het scheuren van de band
veroorzaken met ernstig gevaar voor de gebruiker tot gevolg.

Breng de deblokkeringshendel (1.3) omhoog en verwijder de machine uit het omsnoeringsvlak door de achterkant naar rechts te draaien (afb.8).

Controle van de lasverbinding

De controle van de lasverbinding is belangrijk voor de veiligheid.

Correcte lasverbinding (afb.9-A) — het hele gebied is goed gelast zonder dat er te veel gesmolten materiaal aan de zijkanten naar buiten komt.
Lange lastijd (afb.9-B), fout, er komt te veel gesmolten materiaal aan de zijkant van de laszone naar buiten. De sterkte van de las is onvoldoende.

Verkort de lastijd.
Korte lastijd (afb.9-C), fout, het lasgebied is slechts gedeeltelijk gelast. De sterkte van de las is onvoldoende. Verleng de lastijd.

LET OP! Snijd eventuele omsnoeringen met verkeerde lasverbindingen weg en voer de procedure opnieuw uit. Een eventuele breuk van de band bij de
lasverbinding kan ernstige schade tot gevolg hebben.

Test regelmatig met geschikte gereedschappen of de lasverbinding werkelijk sterk is (bijvoorbeeld door gelaste monsters op te sturen om
spanningstests in gespecialiseerde laboratoria uit te laten voeren).

Wijziging van de breedte van de band.
Deze omsnoeringsmachine kan met banden met een breedte tussen 10 en 16 mm werken.
Ga te werk zoals in afb. 14 is weergegeven om de juiste maat van de band in te stellen.

Speciale functies

Weergave aantal cycli. Het aantal cycli bestaat uit 6 cijfers die in twee schermen in delen van drie van links naar rechts worden weergegeven Houd de
knop ‘+/- langer dan 3 seconden ingedrukt. De eerste drie cijfers worden weergegeven. Druk op de toets ‘+/-* om de tweede drie cijffers weer te geven.
Druk opnieuw op de toets ‘+/-* om af te sluiten. Het totaal aantal cycli kan worden gebruikt om het gewone en buitengewone onderhoud van de machine
te plannen.

Aflezen van de softwareversie Verwijder de accu. Houd de lasknop ingedrukt en plaats tegelijkertijd de accu. Op het display verschijnt de
softwareversie bestaande uit 3 cijfers. Laat de lasknop los om het venster af te sluiten.

Vergrendelen van het bedieningspaneel Verwijder de accu. Houd de spannings- (1.1) en lasknoppen (1.2) ingedrukt en plaats de accu. Een
geluidssignaal geeft aan dat het bedieningspaneel vergrendeld is. Hetzelfde signaal klinkt telkens als op de knoppen op het bedieningspaneel wordt
gedrukt. Herhaal dezelfde procedure om het bedieningspaneel te ontgrendelen.

Onderhoud

LET OP! KOPPEL HET APPARAAT LOS VAN DE VOEDING ALVORENS WERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN

Onderhoud en reparaties mogen uitsluitend door opgeleid personeel worden uitgevoerd. Verzend de omsnoeringsmachine zo nodig in zijn originele
verpakking naar het dichtstbijzijnde servicecentrum.

Dagelijkse reiniging. Verwijder eventuele bandresten van de aandrijfrol en van de lasunit met behulp van perslucht. De machine hoeft niet geopend te
worden. LET OP! Draag een veiligheidsbril.

Vervanging van de aandrijfrol (afb.10). Verwijder de accu uit de machine.

Draai de 2 bevestigingsschroeven (afb.10-A) van het carter ‘B’ aan de linkerkant van de machine los. Demonteer het carter ‘B’.

Draai de 3 schroeven los (afb.10.C), verwijder de externe flens ‘D’ en het lager ‘E’. Vervang de rol ‘X’ en vet hem zo nodig in met lithiumzeepvet,
dichtheid 00. Herhaal de beschreven werkzaamheden in omgekeerde volgorde om de machine weer te monteren. Gebruik Loctite 243 om de schroeven
te blokkeren.

Vervanging van het mes en het schommelplaatje (afb. 11)
Draai de 2 bevestigingsschroeven (afb.11-A) van het carter ‘B’ aan de linkerkant van de machine los. Demonteer het carter ‘B’.
Mes: Draai de schroef ‘C’ los (afb.11-C), verwijder de bus ‘D’ en vervang de schaar 'Z'. Let op de stand van de veer ‘E’.

Schommelplaatje: Draai de 2 schroeven ‘F’ los (afb.11), verwijder de geleider ‘G’, verwijder de pen ‘H’ en vervang het plaatje ‘W'.

Vervanging tegendrukplaatjes (afb. 12)

Draai de schroeven ‘A’ los en plaats de nieuwe plaatjes ‘Y’ om de tegendrukplaatjes van de rol te vervangen. Gebruik Loctite 243 om de schroeven te

blokkeren.

Tabel fouten

Foutcode | Beschrijving Oplossing
EO1 Fout van de stroomsensor Neem contact op met de klantenservice
E02 Spanningsfout Neem contact op met de klantenservice
EO3 Niet gebruikt -
EO04 Niet gebruikt -
EO5 Fout eindaanslag stappenmotor Verwijder het carter, controleer de blauwe veer en het contact van de eindaanslag
E06 Contact stappenmotor gesloten Breng de openingshendel omhoog
EO7 Noodrem tijdens automatische cyclus Breng de openingshendel omhoog
EO8 Lasfout Controleer de aansluiting van de motorkabels
E09 Lasfout Controleer de belasting van de blauwe veer, laad de accu op
E10 De motor draait onregelmatig Neem contact op met de klantenservice
E11 Opening drukbalk tijdens lassen Controleer de drukbalk van de band
E12 De hendel gaat tijdens het lassen omhoog Breng de openingshendel omhoog
E13 Geheugenfout Neem contact op met de klantenservice
E14 Contact openingshendel gesloten. Controleer de openingshendel
E15 Lege accu Laad de accu op
E16 Fout tijdens de controle van de driver motor Neem contact op met de klantenservice
E17 Fout tijdens de controle van de driver motor Neem contact op met de klantenservice
E18 Fout overtemperatuur Laat de machine afkoelen
E20 Fout overtemperatuur Laat de machine afkoelen
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OPLADEN VAN DE ACCU
Let op bij het plaatsen van de accu in de behuizing van de acculader om hem op te laden. (afb. 13)

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en verpakkingen moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
hergebruikt.

Alleen voor landen van de EU: Gooi elektrische gereedschappen niet bij het huisvuil.

Volgens de Europese richtlijn 2012/19 EU over elektrische en elektronische oude apparaten en de omzetting van de richtlijn in
nationaal recht moeten onbruikbare elektrische gereedschappen apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.

De lege of niet werkende accu’s moeten uit het gereedschap worden verwijderd en naar speciale verzamelcentra worden
ezonden volgens de richtliin 2006/66 EG.

Accu’s en batterijen:

Li-lon: Lithium-lonen

@ Li-IonK

Gooi accu’s of batterijen niet bij het huisvuil en evenmin in het vuur of het water.
Accu’s en batterijen moeten worden ingezameld, gerecycled of op een voor het milieu verantwoorde wijze worden afgevoerd.

GARANTIE

Algemene garantievoorwaarden

Elke machine die door ons bedrijf wordt geleverd heeft een garantie van 12 maanden vanaf de verzenddatum op het vervoersdocument. Ons bedrijf
verplicht zich gedurende de garantieperiode alle onderdelen met materiaal- of constructiefouten die ze volgens het definitieve oordeel van onze technici
ongeschikt voor het bedoelde gebruik maakt, kosteloos te vervangen. Voor controle van de defecten en de oorzaken moet het apparaat naar ons
hoofdkantoor worden gestuurd:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIE

De te repareren of te vervangen onderdelen moeten op kosten en risico van de klant naar ons hoofdkantoor worden gezonden; de teruggave geschiedt
volgens dezelfde voorwaarden. De apparaten zijn niet door garantie gedekt als onze technici ernstige onderhoudsgebreken of gebreken door
oneigenlijk gebruik ontdekken. Alle onderdelen die door gebruik of normale slijtage aan slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder de garantie.

SIAT spa voert geen werkzaamheden uit op machines zonder het serienummer, dat tijdens de fabricage in de machine is geperst en op de bij de
aankoop bijgevoegde documenten is vermeld, of als dit opzettelijk is gewijzigd of verwijderd.
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Manual de instrucciones de uso y mantenimiento

Le agradecemos la fe depositada en nosotros con la adquisicion de nuestra flejadora. Estamos seguros de que con el tiempo quedara
satisfecho al apreciar la calidad de nuestro producto. Le rogamos que lea atentamente este manual destinado expresamente a
informarle sobre su uso correcto conforme a los requisitos esenciales de seguridad.

Advertencias de peligro generales

Lea integramente estas advertencias de peligro e instrucciones. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instrucciones siguientes, este
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesién grave.

Guarde todas las advertencias de peligro e instrucciones para futuras consultas.

El término herramienta eléctrica empleado en las siguientes advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctricas de conexion a la red (con cable
de red) y a herramientas eléctricas accionadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de trabajo. El desorden o una iluminacién deficiente en las areas de trabajo pueden provocar accidentes.
No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con peligro de explosién, en el que se encuentren combustibles liquidos, gases o material en polvo.
Las herramientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a inflamar los materiales en polvo o vapores.

Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.

Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

El enchufe de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma de corriente utilizada. No es admisible modificar el enchufe en forma alguna.
No emplear adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con una toma de tierra.

Los enchufes sin modificar adecuados a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctrica.

Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores.

El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia y evite que penetren liquidos en su interior.

Existe el peligro de recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la herramienta eléctrica.

No utilice el cable de red para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni tire de él para sacar el enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de red alejado del calor, aceite, esquinas cortantes o piezas méviles.

Los cables de red dafiados o enredados pueden provocar una descarga eléctrica.

Seguridad de personas

Esté atento a lo que hace y emplee la herramienta eléctrica con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampoco después
de haber consumido alcohol, drogas o medicamentos. El no estar atento durante el uso de la herramienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.
Utilice un equipo de proteccion personal y en todo caso unas gafas de proteccion.

El riesgo a lesionarse se reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la herramienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo
de proteccién adecuado como una mascarilla antipolvo, zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o protectores auditivos.

Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de que la herramienta eléctrica esté desconectada antes de conectarla a la toma de corriente y/o al
montar el acumulador, al recogerla, y al transportarla. Si transporta la herramienta_eléctrica sujetandola por el interruptor de_conexién/desconexion, o si
introduce el_enchufe en la toma de corriente con la_herramienta eléctrica conectada, ello_puede dar lugar a un accidente.

Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de conectar la herramienta eléctrica.

Una herramienta de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede producir lesiones al poner a funcionar la herramienta eléctrica.

Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base firme y mantenga el equilibrio en todo momento.

Ello le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de presentarse una situacion inesperada.

Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No utilice vestimenta amplia ni joyas.

Mantenga su pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas moviles.

La vestimenta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden enganchar con las piezas en movimiento.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la herramienta eléctrica prevista para el trabajo a realizar.

Con la herramienta adecuada podra trabajar mejor y méas seguro dentro del margen de potencia indicado.

No utilice herramientas eléctricas con un interruptor defectuoso.

Las herramientas eléctricas que no se puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben hacerse reparar.

Saque el enchufe de la red y/o desmonte el acumulador antes de realizar un ajuste en la herramienta eléctrica, cambiar de accesorio o al guardar la
herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce_el riesgo a conectar accidentalmente la_herramienta eléctrica.

Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance de los nifios. No permita la utilizacién de la herramienta eléctrica a aquellas personas que no
estén familiarizadas con su uso o que no hayan leido estas instrucciones.

Las herramientas eléctricas utilizadas por personas inexpertas son peligrosas.

Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Controle si funcionan correctamente, sin atascarse, las partes méviles de la herramienta eléctrica, y si
existen partes rotas o deterioradas que pudieran afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica.

Haga reparar estas piezas defectuosas antes de volver a utilizar la herramienta eléctrica.

Muchos de los accidentes se deben a herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, utiles, etc. de acuerdo a estas instrucciones, considerando en ello las condiciones de trabajo y la tarea a
realizar. El uso de herramientas eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los que han sido concebidas puede resultar peligroso.

Trato y uso cuidadoso de herramientas accionadas por acumulador

Solamente cargue los acumuladores con los cargadores recomendados por el fabricante. Existe riesgo de incendio al intentar cargar acumuladores de
un tipo diferente al previsto para el cargador._Solamente emplee los acumuladores previstos para la herramienta eléctrica. El uso de otro tipo de
acumuladores puede provocar dafios e incluso un incendio._Si no utiliza el acumulador, guardelo separado de clips, monedas, llaves, clavos, tornillos o
demas objetos metalicos que pudieran puentear sus contactos. El cortocircuito de los contactos del_acumulador puede causar quemaduras o un
incendio. La utilizacién inadecuada del acumulador puede provocar fugas de liquido. Evite el contacto con él. En caso de un contacto accidental
enjuagar el area afectada con abundante agua. En caso de un contacto con los ojos recurra ademas inmediatamente a un médico.

El liquido del acumulador puede irritar la piel o producir quemaduras.

Servicio
Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por un profesional, empleando exclusivamente piezas de repuesto originales.
Solamente asi se mantiene la seguridad de la herramienta eléctrica.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ESPECIFICAS DE LA FLEJADORA

Proteccion de ojos y manos

La flejadora debera ser utilizada por un solo operador. Durante el uso de fleje para el embalaje es indispensable el uso de gafas de protecciéon con
protecciones laterales. La omision de esta norma puede causar peligrosas lesiones en los ojos y graves dafios a la vista.

Ademas, es obligatorio el uso de guantes de proteccién, puesto que en algunos casos el flejado puede producir cortes.

Proteccion auditiva Uso obligatorio de auriculares de insonorizacion.

Proteccion corporal
Es obligatorio el uso de zapatos de seguridad contra accidentes con punta reforzada, asi como prendas de trabajo adecuadas.

Corte de las cintas tensas

El corte de las cintas tensas debe realizarse exclusivamente con las tijeras adecuadas.

El uso de otros objetos para el corte del fleje, por ejemplo cuchillas, tenazas, etc. puede resultar peligroso. Es indispensable mantener las debidas
distancias de seguridad y asegurarse de que no existan personas en el radio de accién de la maquina, puesto que tras el corte el fleje puede soltarse
con rapidez.

Peligro por cierre incorrecto

Es fundamental comprobar que el cierre sea correcto. Un cierre no correcto es poco fiable, y no sélo pone en riesgo el producto embalado, sino
también a la persona que manipula dicho producto. Puesto que es su responsabilidad que el cierre se realice correctamente, le aconsejamos que
conozca bien las normas para el control del cierre indicadas en el siguiente manual.

Desenvoltura del fleje
El fleje debera desenrollarse mediante del aparato adecuado. El fleje no utilizado debera volver a enrollarse.

Uso del embalaje para objetivos diferentes
Queda absolutamente prohibido elevar, suspender o tirar del embalaje de los productos embalados para evitar incidentes peligrosos.

Peligro de rotura del fleje durante el ciclo de flejado
Un uso equivocado, un tensado demasiado fuerte o un fleje inadecuado, un paquete anguloso o paquetes mal dispuestos durante la fase de tensado,
pueden causar que el fleje se afloje de forma imprevista o se rompa.
En estos casos podrian producirse diversas consecuencias:

—  Caida de los paquetes

—  Pérdida del equilibrio

—  Retorno imprevisto del fleje con peligro de provocar heridas o destruir otros productos.
Coléquese siempre en una posicion estable y equilibrada durante el uso de la maquina. Delimite el espacio en torno a la
posicion de trabajo manteniendo una distancia de seguridad adecuada. Asegurese de que no haya nadie mas en la zona
delimitada antes de proceder al uso de la maquina.

Acumulador

. Evite una puesta en marcha fortuita.

° Antes de montar el acumulador, asegurese primero de que esté desconectado el interruptor de conexién/desconexion aparato. El transporte
de la herramienta eléctrica, sujetandola por el gatillo del interruptor de conexion/desconexion, o la insercion del acumulador estando conectada la
herramienta eléctrica, puede provocar un accidente.

. No intente abrir el acumulador. Podria provocar un cortocircuito.

. Proteja el acumulador del calor como, p. ej., de una exposicion prolongada al sol y del fuego. Existe el riesgo de explosion.

. No cortocircuite el acumulador. Existe el riesgo de explosion.

. Al trabajar bajo unas condiciones de uso y temperatura extremas, puede que se presenten fugas en los acumuladores.
Evite el contacto con la piel u ojos si el acumulador tuviese fugas. El liquido que contienen los acumuladores es caustico y puede provocar
quemaduras de origen quimico. En caso de que el liquido llegue a tocar la piel, lavar de inmediato la zona afectada con agua y jabon, y enjuagarla
a continuacion con zumo de limén o vinagre. Si el liquido alcanza a penetrar en los ojos, enjuagarlos con agua 10 minutos, como minimo, y a
continuacion, acudir de inmediato a un médico.

® No sobrecargue las baterias. En caso de defectos o roturas de la envoltura, sustituya y no recargue las baterias dafiadas.

® No arroje las baterias gastadas en el medio ambiente. Las baterias gastadas o defectuosas deben desecharse segun las disposiciones legales en
vigor.
simBOLOS

Antes de la puesta en marcha, leer el manual de
instrucciones

JATENCION! Utilizar guantes de proteccion

Utilizar zapatos de seguridad con punta reforzada

Tensado del fleje Utilizar auriculares de insonorizacién

Sellado del fleje Utilizar gafas de proteccién con protecciones laterales

( % \ Insercion y extraccion de la flejadora
'
t
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Uso y conservacion del manual de instrucciones

El presente manual de instrucciones esta destinado al usuario de la maquina, al propietario, al encargado de mantenimiento, a la persona a cargo de la
limpieza y al técnico de reparacion.

ABSTENGASE DE CUALQUIER USO NO INDICADO EN ESTA PUBLICACION

- El manual describe el uso del aparato previsto por las hipétesis del proyecto y segun sus caracteristicas técnicas.

- La maquina esta destinada a un uso profesional, para el cual el manual de instrucciones no sera sustitutivo de una adecuada experiencia del
usuario.

- El presente manual representa una parte integrante de la propia maquina, y debe ser conservado para futuras referencias hasta el
desmontaje de la maquina.

- En caso de pérdida o dafios, el usuario puede solicitar un nuevo manual al constructor, indicando la referencia de la serie, tipo y afio de
construccion indicados en la placa fijada en la maquina.

- El constructor se reserva el derecho a actualizar la produccién y el manual en cualquier momento sin obligacion alguna de actualizar las
maquinas y manuales anteriores.

- El usuario puede ponerse en contacto con el fabricante en cualquier momento para solicitar mas informacion acerca del uso correcto de la
maquina.

- El constructor queda exento de toda responsabilidad en caso de:

° Uso inadecuado de la maquina

Graves carencias en el mantenimiento previsto

Intervenciones o modificaciones de la maquina no autorizados por el constructor

Incumplimiento total o parcial de las instrucciones

Sucesos excepcionales

Uso conforme a las normas
La maquina a la que hace referencia el presente manual esté destinada, como se disefid, exclusivamente al flejado de paquetes con flejes de plastico
(polipropileno o poliéster). Cualquier otro uso se considerara imprevisto.

DATOS TECNICOS

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun EN 60745-1. El nivel de presién sonora tipico del aparato, determinado con un filtro A,

es de (Lpa) 85.35 dB(A). El nivel de ruido al trabajar puede llegar a superar (Lwa) 96.33 dB(A). jColocarse un protector de oidos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun EN 60745-1:

Atornillar: Valor de vibraciones generadas a ah < 4.94 m/s®. El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado segun el
procedimiento de medicion fijado en la norma EN 60745-1 y puede servir como base de comparacion con otras herramientas eléctricas. También es
adecuado para estimar provisionalmente la solicitacion experimentada por las vibraciones. El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para
las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la herramienta eléctrica se utiliza para
otras aplicaciones, con Utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fuese deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la solicitacién
por vibraciones durante el tiempo total de trabajo. Para determinar con exactitud la solicitacion experimentada por las vibraciones, es necesario
considerar también aquellos tiempos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente.

Ello puede suponer una disminucién drastica de la solicitacion por vibraciones durante el tiempo total de trabajo. Fije unas medidas de seguridad
adicionales para proteger al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:

Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los utiles, conservar calientes las manos, organizacion de las secuencias de trabajo.

Tabla de caracteristicas técnicas

GT - ONE
Longitud mm 330
Ancho mm 105
Altura mm 165
Calidad del fleje PP /PET
Tipo de cierre DE VIBRACION

Eficiencia de sellado

75-85% DE LA CARGA DE ROTURA DEL FLEJE UTILIZADO

Tipo de paquete

Redondo (DIAMETRO MINIMO 700 mm.)

Ancho de fleje 10- 16 mm.
Espesor de fleje 0.5-1.10 mm
Tension max. 2.750 N / 280 Kg.
Max. velocidad de tension 12 m/min
Ciclos por carga 150 - 350
Tiempo de recarga 22 min.

Bateria BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Cargador AKKU POWER BATTERY CHARGER 220 V - EUROPE
Peso con bateria Kg. 3.75
MESA MODELO
Modelo Cadigo Ancho de fleje
GT-ONE C155990830Z 10 - 16 mm.
GT-ONE + Cargador C1559908327 10 - 16 mm.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Antes de utilizar la flejadora el operador debe haber leido y comprendido el manual.
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Instalacion

El usuario debe haber leido y comprendido este manual. Antes de comenzar a utilizar la flejadora compruebe cuidadosamente las caracteristicas
técnicas para conocer el rendimiento y las limitaciones de la flejadora que se va a utilizar.

Pueden resultar lesiones graves y dafios a personas o equipos si no se utiliza correctamente el equipo, si hay una tension excesiva del fleje y/o si no se
utiliza fleje adecuado en relacion con el producto a flejar (bordes afilados, altas temperaturas) debido a la fragilidad o rotura del fleje.

Componentes de control

- Botén para el tensado (imagen 1 —1.1)
- Boton de soldadura (imagen 1 —1.2)
- Palanca de apertura (imagen 1 —1.3)
- Panel de control (imagen 3)
Activacion
Inserte la bateria como se muestra en la (imagen 2). La flejadora se puede encender mediante una de las siguientes operacciones:
- Presione el boton para el tensado (1.1)
- Presione el boton de soldadura (1.2)

- Levante la palanca de apertura de la flejadora  (1.3)

Descripcion panel de control de la flejadora

El panel de control se compone de: 7 segmentos 3 pantallas (imagen 3 — letra A, B, C), 3 led (imagen 3 — letra D,E,F) y dos botones de control (imagen
3 —letra G, H). El primer digito de la pantalla (imagen 3 — letra A) indica la fuerza de tension en una escala de 1-9. El segundo digito de la pantalla
(imagen 3 — letra B) indica el tiempo de soldadura en una escala de 1-9 (vease el esquema a continuacion). El tercero digito (imagen 3 — letra C) indica
la carga restante de la bateria en una escala de 1-9.

Los tres led permiten 6 diferentes modos de funcionamiento de la flejadora. Para obtener mas informacion, consulte la seccion (ajuste del modo de
funcionamiento). Los dos botones se utilizan para desplazarse entre los elementos del menu, cambiar el modo de funcionamiento fuerza de tensién y la
configuracién del tiempo de soldadura.

Configuracién de los modos de funcionamiento
La flejadora tiene tres modos de operacion basicos de funcionamiento.

- Manual (imagen 3 - 3.1) — el fleje se tensa pulsando el botén de tensado (1.1). Al liberar el botdn se para el tensado del fleje. Para obtener la
fuerza de tensado necesaria, mantenga el boton presionado hasta la completa recuperacion del fleje y la consiguiente parada del motor.
Iniciar la soldadura con el botén (1.2). En este modo de funcionamiento hay un control total sobre el ciclo de flejado.

- Semiautomatico (imagen 3 — 3.2) — el fleje se tensa pulsando el botdn tensor (1.1). Cuando se deja el boton (1.1) la flejadora déja de tensar
el fleje. Para obtener la fuerza de tensado preseleccionada mantenga el boton pulsado hasta la recuperacién completa del fleje y la
consiguiente parada del motor. El ciclo de soldadura empieza automaticamente cuando se ha obtenido la fuerza de tensado seleccionada.
Este modo de funcionamiento reduce el tiempo de flejado y garantiza una buena repetibilidad de la fuerza de flejado.

- Automatico (imagen 3 — 3.3) — el tensado y la soldadura del fleje se realizan automaticamente pulsando el boton tensor (1.1). En este modo
de funcionamiento es posible detener el ciclo de flejado en cualquier instante pulsando una vez el botén tensor (1.1) o pulsando el botén de
soldadura (1.2) o levantando la palanca de apertura (1.3).

Tensado suave — el tensado suave se puede aplicar en cada uno de los modos basicos de funcionamiento: manual, semiautomatico y automatico.
Consiste en una velocidad de tensado baja y mayor tiempo de aceleracion con el fin de obtener menor fuerza de tensado. La tension suave se
recomienda cuando el paquete se pueda dafar con facilidad y/o cuando es necesaria una fuerza de tension baja. El tensado suave es particularmente
adecuado para fleje con espesor delgado y/o con fleje en polipropileno.

Valores aproximados de la fuerza de tensado

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tension normal (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Tension suave (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Programa tiempo de soldadura
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tiempo (seg.) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Configuracion

Para entrar en el menu de configuracién presione los botones “SET” (imagen 3 — letra G) y “+/-“ (imagen 3 — letra H) al mismo tiempo.

El ajuste del modo de funcionamiento actual comienza a parpadear. Utilice el boton “+/-“ (imagen 3 — letra H) para modificar la configuracion del modo
de operacion a través de las 6 combinaciones posibles.

Para seleccionar el ajuste del valor de la fuerza de tensado presione el boton “SET” (imagen 3 — letra G). El digito de la fuerza de tensado comienza a
parpadear. Utilice el boton “+/-“ (imagen 3 — letra H) para ajustar el valor deseado. Para salir del menu de configuracion y guardar los valores
seleccionados, en cualquier momento, pulse el botdn de tension o de soldadura o levante la palanca de apertura. Para salir sin guardar, mantenga el
panel de control inactivo durante méas de 10 segundos.

Ciclo de flejado

iCUIDADO! No presione los botones de tensado o soldadura sin fleje.

Si la flejadora trabaja sin fleje la rueda de alimentacion y las placas de soldadura se pueden dafiar. El uso correcto de la flejadora es lo que sigue:
Prepare el fleje. Envuelva el paquete con el fleje (imagen 4), manteniendo la parte final del fleje en la parte inferior y alineando los dos finales. Sujete
el fleje con la mano izquierda.

Insercién del fleje. Con la mano derecha abra la flejadora levantando la palanca de apertura (imagen 5). Con la mano izquierda inserte los dos flejes
manteniéndolos bien alineados. Suelte la palanca de apertura. Compruebe la colocacién correcta del fleje antes de proceder.

Inicio del ciclo de flejado. Compruebe el modo de funcionamiento seleccionado. Manténgase a un lado para evitar posibles latigazos debidos a la
fuerza de tension excesiva y consiguiente rotura del fleje. Presione el boton de tensado (1.1) ver (imagen 6).

En ambos modos manual y semiautomatico el tensado del fleje se detiene cuando se libera el botén tensor. En modo automatico, el ciclo de flejado se
puede detener en cualquier momento pulsando los botones de tensado y soldadura o levantando la palanca de apertura.

iCUIDADO! Una fuerza de tension excesiva puede causar la rotura del fleje. La rotura del fleje puede causar lesiones graves.

Soldadura del fleje. En modo manual, para iniciar la operacién de soldadura pulse el botén (1.2) ver (imagen 7). En los modos semiautomatico y
automatico el ciclo de soldadura empieza automaticamente cuando se obtiene la fuerza de tensado seleccionada.

El ciclo de soldadura incluye también el corte del fleje.
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Apertura y extraccion de la flejadora. Espere que la soldadura se enfrie antes de sacar la flejadora. Una cuenta atras en la pantalla y un sonido

acustico indican el final del tiempo de enfriamiento. Una apertura anticipada de la flejadora podria causar una excesiva pérdida de fuerza de tensién o
rotura de la soldadura con consiguiente peligro para el operador.
Levante la palanca de apertura (1.3) y retire la flejadora desde el plano de flejado dando la espalda a la derecha (imagen 8).

Control de calidad de la soldadura
El control de soldadura es muy importante para su seguridad.

Soldadura correcta (imagen 9-A) — toda la zona es bien soldada, sin una excesiva fuga de material en ambos los lados.

Tiempo de soldadura largo (imagen 9-B), incorrecto, el molde del material se pierde de una manera excesiva en ambos lados de la zona de
soldadura. El rendimiento de la soldadura es minimo. Disminuya el tiempo de soldadura.

Tiempo de soldadura corto (imagen 9-C), incorrecto, el area de soldadura ha sido soldada solo en parte. El rendimiento de la soldadura es minimo.
Aumente el tiempo de soldadura.

jCUIDADO! Corte y reemplaze eventuales ciclos de flejados incorrectos. Eventuales roturas de fleje en el area de soldadura pueden causar lesiones
graves.Pruebe, periddicamente el efectivo rendimiento de la soldadura con equipos adecuados (por ejemplo, enviando muestras de fleje a un
laboratorio especializado para un test de tensado.

Ajuste del ancho correcto del fleje
La flejadora se puede utilizar con fleje de PP/PET con ancho entre 10 y 16 mm.
Para establecer el ancho correcto del fleje proceda como se muestra en la imagen 14.

Funciones especiales

Comprobacién del namero total de ciclos.

El nimero total de ciclos es un nimero de 6 digitos que se muestra en dos pantallas diferentes, 3 a la vez, de izquierda a derecha.

Mantenga pulsada la tecla “+/-“ durante mas de 3 segundos. En la pantalla se muestran los 3 primeros digitos. Para que muestre los segundos 3
digitos pulse el botén “+/-“. Pulse una vez el boton “+/-“ para salir.

El nimero total de ciclos podrian ser utilizados para planificar un mantenimiento ordinario o extraordinario de la flejadora.

Comprobacion de la version del software.
Extraiga la bateria. Mantenga pulsado el boton de soldadura y inserte la bateria.
En la pantalla aparece la version de software compuesto por 3 digitos. Suelte el boton de soldadura para salir.

Bloqueo del panel de control.

Extraiga la bateria. Mantenga pulsado los dos botones de tensado (1.1) y de soldadura (1.2) y inserte la bateria.
Una sefal acustica indica el bloqueo del panel de control.

La misma sefial se emite cada vez que se pulsan los botones del panel de control con panel bloqueado.

Repita el mismo procedimiento para desbloquear el panel de control.

Mantenimiento

iCIUDADQ! ANTES DE CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO, QUITE LA FUENTE DE ALIMENTACION DE LA FLEJADORA.

El mantenimiento y la reparacion debe ser realizada exclusivamente por personal capacitado. Si es necesario, envie la flejadora, utilizando el embalaje
original, al centro de asistencia mas cercano.

Limpieza diaria. Eliminar el eventual residuo de fleje de la rueda de alimentacion y la unidad de soldadura utilizando aire comprimido. No es necesario
para abrir la flejadora.

iCUIDADO! Utilice gafas de proteccion.

Sustitucion de la rueda de alimentacion (imagen 10)

Quite los 2 tornillos de fijaciéon “A” del carter "B" en el lado izquierdo de la flejadora. Quite el carter "B".

Quite los 3 tornillos “C”, quite la brida externa "D" y el cojinete "E". Vuelva a colocar la rueda de alimentacion "X" y si es necesario, lubricar con grasa
de litio con densidad 0. Para el montaje de la flejadora, repita las operaciones descritas en orden inverso. Utilice Loctite 243 para fijar los tornillos.

Sustitucion del sistema de corte y placa de soldadura (imagen 11)
Quite los 2 tornillos de fijacion “A” del carter "B" en el lado izquierdo de |a flejadora. Quite el carter "B".

Sustitucion del sistema de corte
Retire el tornillo "C", retire el casquillo "D" y sustituya el cutter/hoja "Z". No se olvide de insertar el muelle del cutter/hoja "E".

Sustitucion de la placa de soldadura
Quite los 2 tornillos "F", retire la guia "G", retire el perno "H" y sustituya la placa de soldadura "W".

Sustitucion de las pinzas (imagen 12)
Para volver a colocar las pinzas, quite los tornillos "A", extraiga y sustituya las pinzas viejas por otras nuevas "Y".
Utilice Loctite 243 para fijar los tornillos.
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Descripcion de los errores

ciggo Descripcion Remedio
EO1 Error sensor de corriente Poéngase en contacto con la oficina de asistencia
E02 Error de tensado Poéngase en contacto con la oficina de asistencia
EO3 No se utiliza -
E04 No se utiliza -
E05 Error microinterruptor - stepper Quite el carter, compruebe el muelle azul y el microinterruptor — stepper
E06 Interruptor stepper cerrado Levante la palanca de apertura
EOQ7 Parada de emergencia durante el ciclo de flejado Levante la palanca de apertura
EO08 Error sellado Compruebe las conexiones de los cables del motor
E09 Error sellado Compruebe la compression del muelle azul
E10 Rotacion del motor irregular Poéngase en contacto con la oficina de asistencia
E11 La palanca se abre durante la soldadura Compruebe el espesor del fleje
E12 Palanca de apertura levantada durante la soldadura Levantar la palanca de apertura para borrar el codigo de error
E13 Error de memoria Poéngase en contacto con la oficina de asistencia
E14 Interruptor de apertura de la palanca cerrado Compruebe la posicion de la palanca de apertura
E15 Bateria descargada Cargue la bateria
E16 Comprobacion error motor driver Pongase en contacto con la oficina de asistencia
E17 Comprobacion error motor driver Pongase en contacto con la oficina de asistencia
E18 Error de sobrecalentamiento Deje que se enfrie el aparato
E20 Error de sobrecalentamiento Deje que se enfrie el aparato

RECARGA DE LA BATERIA

Para la carga de la bateria debera prestarse atencion durante la insercién de la misma en el alojamiento del cargador. (fig. 13)
Eliminacién

Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios y embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

Sdlo para los paises de la UE: jNo arroje las herramientas eléctricas a la basura!

Conforme a la Directriz Europea 2012/19/UE sobre aparatos eléctricos y electronicos inservibles, tras su transposicion en ley
nacional, deberan acumularse por separado las herramientas eléctricas para ser sometidas a un reciclaje ecoldgico.

Las baterias vacias o que no funcionen se separaran de la herramienta y se llevaran a centros de recogida especializados
conforme a la directiva 2006/66 CE.

Acumuladores/pilas:

Li-lon: lones de Litio

@ Li-IonK

No arroje los acumuladores/pilas a la basura, ni al fuego, ni al agua.
Los acumuladores/pilas deberan guardarse y reciclarse o eliminarse de manera ecoldgica.

GARANTIA

Condiciones generales de garantia

Todas las maquinas suministradas por nuestra empresa estan garantizadas durante un periodo de 12 meses a partir de la fecha de envio indicada en
el documento de transporte. Durante todo el periodo cubierto por la garantia, nuestra empresa se compromete a sustituir gratuitamente cualquier pieza
que pudiese presentar defectos debidos al material de construccion o a la elaboracién y que afecten a su idoneidad para el uso previsto, segun el juicio
incuestionable de nuestros técnicos. Para cualquier verificacion de los defectos y sus causas, el aparato debera enviarse a nuestra sede de:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIA

Las piezas areparar o sustituir deberan enviarse a nuestra sede, bajo la responsabilidad y el riesgo del cliente y con los costes a su cargo. La
restitucion se realizara bajo estas mismas condiciones. Los aparatos no quedaran cubiertos por la garantia si nuestros técnicos verifican la existencia
de graves faltas de mantenimiento o uso imprevisto no correspondiente a nuestras indicaciones. Quedan excluidas de la garantia todas las piezas que,
debido a su uso y a su desgaste normal, estan expuestas al deterioro.

SIAT spa no realizard intervencion alguna en maquinas en las que el nimero de matricula, grabado durante la fabricacién e indicado en los
documentos adjuntos durante el acto de venta, haya sido intencionadamente modificada o eliminada.
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Manual de instrucoes para a utilizacao e a manutencao

Agradecemos-lhe pela confianga demonstrada ao ter comprado a nossa maquina de cintar. Estamos certos de que tera modo de
apreciar com o tempo e com satisfagao a qualidade do nosso produto. Rogamos-lhe o favor de ler com atengao este manual
preparado propositadamente para lhe informar sobre a sua correta utilizagdo em conformidade com os requisitos essenciais de
seguranga.

INDICAGOES GERAIS DE SEGURANGA PARA MAQUINAS ELETRICAS

Leia atentamente e respeite todas as adverténcias. A inobservancia das adverténcias de perigo e das instru¢des operativas indicadas pode provocar
choques elétricos, incéndios e/ou graves lesdes.

Guarde todas as adverténcias de perigo e as instrugdes operativas para futuras referéncias.

O termo «ferramenta elétrica» utilizado nas adverténcias de perigo, refere-se a ferramentas elétricas que funcionam com corrente elétrico (com fio
elétrico) e a ferramentas elétricas que funcionam a bateria (sem fio elétrico).

Lugar de trabalho

Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem iluminada. Um lugar de trabalho desordenado e uma zona operativa insuficientemente iluminada
podem provocar acidentes.

N&o utilize a ferramenta elétrica em areas com risco de explosdo, na presenca de liguidos, gases ou pés inflamaveis. Durante a laboragéo da pega, é
possivel que se produzam faiscas que podem inflamar pés ou vapores.

Mantenha as criancas e outras pessoas afastadas da ferramenta elétrica durante a sua utilizag&o. A presenca de pessoas estranhas pode distrai-lo
fazendo com que perca o controlo da ferramenta elétrica que esta a utilizar.

Seguranca elétrica

A ficha da ferramenta elétrica deve ser adequada para a tomada. Nunca modifigue, por nenhuma razo, a ficha. Nunca utilize fichas de adaptacdo com
ferramentas elétricas protegidas por ligacdo a terra. Fichas ndo modificadas e tomadas apropriadas reduzem o risco de choque elétrico.

Evite o contato fisico com superficies ligadas a terra, tais como tubos, aquecimentos, fogdes elétricos e frigorificos.

Ha um risco elevado de choque elétrico, se o corpo estiver ligado a terra.

Guarde a ferramenta elétrica longe da chuva ou da umidade. A infiltragdo de agua numa ferramenta elétrica aumenta o risco de choque elétrico.
Nunca utilize o cabo para fins diferentes dos previstos, em particular, nunca utilize o cabo para transportar ou pendurar a ferramenta elétrica ou para
puxar a ficha da tomada. Mantenha o cabo longe de fontes de calor, éleo, esquinas vivas ou partes da maquina em movimento.

Os cabos danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

Seguranca das pessoas

Recomendamos a maxima atenc&o e prudéncia sempre que utilizar a ferramenta elétrica. Nunca utilize a ferramenta elétrica quando estiver cansado
ou sob a influéncia de drogas, élcool ou medicamentos.

A minima distragdo ao utilizar a ferramenta elétrica pode provocar lesdes graves.

Vista roupas de protec&o apropriadas e use sempre éculos de protecdo. Consoante o tipo de maquina e o uso que se faz da mesma, é possivel reduzir
o risco de acidentes de trabalho, tomando medidas de protegao tais como utilizar a mascara de protegéo contra o po, calcado de seguranca
antiderrapante, capacete e protegao auricular.

Preste a méxima atencéo para ndo pér involuntariamente a maquina a funcionar. Antes de ligar a maquina a tomada, certifique-se que o interruptor de
ligacdo se encontre na posicdo «Off». Se transportar a maquina com o dedo no interruptor ou se ligar a maquina com o interruptor na posi¢do «Ony,
corre o risco de provocar acidentes.

Antes de pér a maquina a funcionar, tenha o cuidado de remover as ferramentas utilizadas para as operacdes de afinacdo. Qualquer ferramenta que se
encontre numa parte da maquina em movimento pode provocar sérios danos.

Nuca superestime as suas possibilidades de reacdo. Assuma sempre uma posicdo segura no trabalho e mantenha sempre o equilibrio em qualquer
momento. Uma posi¢édo de trabalho segura e uma correta posicao do corpo, permitem controlar melhor a maquina em situagdes inesperadas.

Vista sempre roupa apropriada. Nunca utilize roupas largas, nem pulseiras nem correntes no pescogo. Mantenha os cabelos, roupas e luvas longe das
partes em movimento da maquina. Roupas abertas e largas, pulseiras, correntes no pescogo e cabelos compridos podem ser agarrados pelas pecas
em movimento.

Conservacao e correta utilizagcdo das maquinas elétricas

N&o sobrecarregue a maquina. Utilize para o seu trabalho exclusivamente a maquina explicitamente prevista para o caso.

Trabalhando com uma maquina apropriada, é possivel trabalhar confortavelmente e em seguranga no dmbito da poténcia indicada.

Nunca utilize uma maquina com um interruptor defeituoso.

Uma maquina com o interruptor estragado € perigosa e deve ser consertada.

Retire sempre a ficha da tomada e/ou remova a bateria recarregavel antes de efetuar qualquer operacéo de afinagdo na maquina, substituir acessorios
ou guardar a magquina no fim do trabalho. Esta precaugéo evitara que a ferramenta elétrica possa ser posta involuntariamente a funcionar.

Quando as ferramentas elétricas ndo séo utilizadas, guarde-as fora do alcance das criangas.

N&o permita que pessoas que ndo estejam habituadas a utilizar a ferramenta ou que n&o tenham lido estas instrucdes, utilizem a ferramenta.

As ferramentas elétricas sdo maquinas perigosas quando utilizadas por pessoas inexperientes.

Efetue a manutengéo da ferramenta elétrica com a devida diligéncia. Certifique-se que as partes méveis da maquina funcionem perfeitamente, que ndo
emperrem e gue ndo haja pecas partidas ou danificadas que possam limitar o funcionamento da ferramenta elétrica. As pecas danificadas devem ser
consertadas antes da sua utilizagdo. Muitos acidentes tém como causa, a manutengao insuficiente de ferramentas elétricas.

Utilize a ferramenta elétrica, os acessérios opcionais, os instrumentos para aplicagdes especificas, etc. respeitando sempre estas instrucdes.

Assim sendo, considere sempre as condi¢des de trabalho e a tarefa a ser executada.

A utilizagdo de ferramentas elétricas para fins diferentes dos permitidos, pode levar a situagdes perigosas.

Conservacao e correta utilizacdo de ferramentas com baterias recarregaveis

Carregue a bateria sé e exclusivamente nos dispositivos de recarga recomendados pelo fabricante.

Ha perigo de incéndio se um carregador for utilizado para recarregar baterias de tipo diferente das baterias para as quais foi projetado.

Utilize s6 e exclusivamente as baterias recarregaveis previstas explicitamente para aquela ferramenta elétrica.

O uso de baterias recarregaveis de tipo diferente pode provocar lesdes e incéndios.

N&o aproxime baterias que ndo estdo a ser utilizadas a clipes, moedas, chaves, pregos, parafusos ou outros objetos metalicos pequenos que possam
criar ponte de contato. Um eventual curto-circuito entre os contatos da bateria pode causar queimaduras ou incéndio.

Se a bateria recarregavel for usada de forma incorreta, podera perder liquido. Evite o contato com este liquido. No caso de contato acidental, lave
abundantemente com agua. Se o liquido entrar em contato com os olhos, consulte imediatamente um médico.

O liquido que sai da bateria recarregavel pode causar irritagdes na pele ou queimaduras.

Assisténcia

A ferramenta elétrica deve ser consertada s6 e exclusivamente por pessoal especializado e utilizando apenas pecas sobresselentes originais.

Desta forma o funcionamento seguro da ferramenta elétrica fica garantido.
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INSTRUGOES DE SEGURANGA ESPECIFICA PARA A MAQUINA DE CINTAR

Protecao dos olhos e das maos
A maquina de cintar deve ser utilizada apenas por um unico operador. Durante a utilizagdo das cintas para embalar, é indispensavel utilizar éculos de
protegdo com resguardos laterais. Ignorar esta norma pode provocar feridas perigosas aos olhos e graves danos a vista.
Além disso, é obrigatorio utilizar luvas de protegdo para as maos, pois a cinta, nalgumas situagdes, pode provocar cortes.
Protecao dos ouvidos
E obrigatério utilizar auriculares anti-ruido.
Protec¢ao do corpo
E obrigatério utilizar sapatos de seguranca antiderrapantes com ponta reforgada e vestiario de trabalho apropriado.
Corte das cintas esticadas
As cintas sob tensdo devem ser cortadas exclusivamente com tesouras apropriadas.
A utilizagdo de outros objetos para cortar a cinta, como por ex. faca, tenaz, pode ser perigoso. E indispensavel respeitar as distancias de seguranga e
certificar-se que ndo hajam pessoas no raio de agdo da maquina, uma vez que depois do corte, a cinta pode escapar rapidamente.
Perigo provocado por um fecho imperfeito
E fundamental controlar que o fecho seja fiavel. Um fecho mal feito é certamente pouco fiavel, pde em risco ndo s6 a mercadoria embalada mas
também a pessoa que manuseia a mercadoria. Uma vez que a responsabilidade de um fecho perfeito € sua, aconselhamos que aprenda as regras
para controlar o fecho indicadas no seguinte manual.
Desenrolamento da cinta
A cinta pode ser desenrolada mediante um aparelho apropriado. A cinta nunca deve ser enrolada de novo.
Utilizagcao da embalagem para fins diferentes
E rigorosamente proibido erguer, pendurar ou puxar a caixa das mercadorias embaladas de modo a evitar perigosos acidentes.
Perigo de ruptura da cinta durante o ciclo de cintagem
Uma errada utilizagdo, um tensionamento demasiado forte, uma cinta inadequada, uma embalagem com demasiados angulos ou pacotes mal
dispostos durante a fase de estiramento, podem provocar um afrouxamento imprevisto da cinta ou a ruptura da mesma.
Nestes casos, as consequiéncias podem ser varias:

— queda das embalagens

—  perda de equilibrio

—  retorno imprevisto da cinta com perigo de provocar feridas ou de danificar outras mercadorias.
Quando utilizar a maquina, escolha sempre uma posicéo estavel e equilibrada. Delimite 0 espaco a volta da posicdo de
trabalho mantendo uma adequada distancia de seguranca. Certifique-se que mais nenhuma pessoa se encontre na zona
delimitada antes de proceder a utilizacdo da maquina.

Bateria recarregavel

#  Evite que se possa ligar acidentalmente.

#  Antes de introduzir uma bateria recarregavel, certifigue-se que o interruptor se encontre na posicéo “Off”. Podem-se verificar acidentes se a
ferramenta elétrica for transportada com o dedo no interruptor ou se a bateria for introduzida na ferramenta elétrica com o interruptor na posigao
“on”.

Nao abra a bateria. Ha o risco de um curto-circuito.

Proteja a bateria recarregavel do calor demasiado forte, por ex. mesmo de continuas radiacdes solares e do fogo. Ha um concreto perigo de
exploséo!

N&o provoque um curto-circuito na bateria recarregavel. Ha um concreto perigo de explosao!

Em certas situacdes de utilizacdo ou de temperaturas extremas, as baterias recarregaveis podem apresentar fugas.

R1 R N MR | N N

Se a bateria recarregavel apresentar fugas, evite o contato com a pele ou com os olhos. O liquido da bateria recarregavel é corrosivo e pode
causar queimaduras quimicas dos tecidos. Se o liquido entrar em contato com a pele, lave imediatamente com agua e sab&o e, sucessivamente,
com sumo de lim&o ou com vinagre. Se o liquido entrar em contato com os olhos, lave-os durante pelo menos 10 minutos com agua e consulte
imediatamente um médico.

*

Nao sobrecarregue as baterias. No caso de defeitos ou rupturas do invélucro, substitua e ndo recarregue as baterias danificadas.

# Nao disperse as baterias esgotadas no ambiente. A eliminagdo das baterias esgotadas ou defeituosas deve ser feita no pleno respeito das
vigentes disposi¢des de lei.

siMBOLOS

Antes de por a maquina a funcionar, leia 0 manual
de instrucdes

A ATENCAOQ! Utilize luvas de protecao

Q \ Como introduzir e retirar a cinta
Tensionamento da cinta

e — Soldadura da cinta

Utilize sapatos com a ponta reforcada

Utilize auriculares anti-ruido

Utilize 6culos de protegdo com resguardos laterais
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Utilizagao e conservagdo do manual de instrugoes

O presente manual de instrugdes ¢ dirigido ao utilizador da maquina, ao proprietario, ao encarregado da manutencao, ao responsavel pela limpeza e
ao técnico reparador.

ABSTENHA-SE DE QUALQUER OUTRA UTILIZAGAO NAO INDICADA NESTE MANUAL!

- O manual serve para indicar a utilizagdo do aparelho prevista nas hipéteses do projeto e segundo as suas caracteristicas técnicas.

- A maquina é destinada para um uso profissional pelo que o manual de instru¢gdes nunca podera substituir uma adequada experiéncia do
utilizador.

- O presente manual é parte integrante da maquina e deve ser conservado para futuras referéncias até ao desmantelamento da maquina.

- em caso de perda ou deterioragao, o utilizador pode requerer um novo manual ao construtor indicando a referéncia da série, tipo e ano de
construgao colocados na chapa aplicada na maquina.

- O construtor reserva-se o direito de atualizar a produgéo e o manual em qualquer momento sem nenhuma obrigagédo de atualizar as
maquinas e 0s manuais anteriores.

- O utilizador pode contatar em qualquer momento o fabricante para solicitar ulteriores informagdes sobre a correta utilizagdo da maquina.

- O construtor ndo responde por eventuais responsabilidades no caso de:

#  Uusoimproprio da maquina;

graves faltas na manutengéo prevista;

intervengdes ou alteragdes da maquina nao autorizadas pelo construtor;

desrespeito total ou parcial das instrugoes;

eventos excepcionais.

H* N N W

Utilizagdo conforme as normas

A magquina do presente manual esta destinada, como de projeto, exclusivamente a cintagem de embalagens com cintas de plastico (polipropileno ou
poliéster). Qualquer outra utilizagdo néo esta prevista.

DADOS TECNICOS

Informagoes sobre ruidos e vibragoes

Valores medidos em conformidade com a norma EN 415-8 Appendix A. O nivel de pressao acustica estimado A da maquina é equivalente a

(Lpa) 85.35 dB(A). O nivel de ruido durante o trabalho pode ultrapassar os (Lwa) 96.33 dB(A). Utilize protegdes auriculares!

Valores totais de oscilagdes (soma vetorial em trés diregdes) medidos em conformidade com a norma EN 60745-1:

Valor de emissao oscilagdes ah < 4.94 m/s?. O nivel de vibragdes indicado nestas instrugées foi medido seguindo um procedimento de medigéo em
conformidade com a norma EN 60745-1 e pode ser utilizado para comparar os aparelhos. O mesmo também ¢é utilizado para uma avaliagéo
temporéria da solicitagdo das vibragdes. O nivel de vibragdes indicado representa as principais utilizagdes do aparelho. Se o aparelho for utilizado para
outras aplicagdes, com acessoérios diferentes ou com manutengéo insuficiente, o nivel de vibragdes pode ser diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a solicitagdo das vibragdes durante todo o periodo de trabalho. Para uma exata avaliagdo da solicitacdo das vibragdes seria necessario
considerar também o tempo em que o aparelho esta desligado ou esta ligado, mas nao esta a ser efetivamente utilizado. Isto pode reduzir claramente
a solicitacao das vibracdes durante todo o periodo de trabalho. Adote medidas de seguranca suplementares para proteger o operador contra o efeito
das vibragdes, como por ex.: manutencao do aparelho e dos acessorios, médos quentes, organizagéo do trabalho.

Tabela caracteristicas tecnica

GT - ONE
Comprimento mm 330
Largura mm 105
Altura mm 165
Qualidade da cinta PP/ PET
Tipo de fecho POR FRICCAO
Eficiéncia da soldadura 75-85% DA CARGA DE RUPTURA DA CINTA UTILIZADA
Tipo de embalagem REDONDO (DIAMETRO MINIMO 700 mm.)
Largura da cinta 10 - 16 mm.
Espessura da cinta 0.5-1.10 mm
Tensao max. 2.750 N / 280 Kg.
Max. velocidade de tensao 12 m/ min
Ciclos por carga 150 - 350
Tempo de recarga 22 min.
Bateria BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Carregador Carregador de baterias AKKU POWER 220 V - EUROPE
Peso com bateria Kg 3.75
TABELA MODELO
Modelo Cddigo Largura da cinta
GT-ONE C155990830Z2 10 - 16 mm.
GT-ONE + Carregador C1559908327 10 - 16 mm.

INSTRUGOES PARA O USO

Para utilizar a maquina, é necessario que o operador domine as instrugdes de utilizagéo.

Colocagao em funcionamento

O utilizador da maquina de cintar deve ler as instrugdes deste fasciculo e deve compreender bem a sua correta utilizagéo.

Antes de utilizar o aparelho, leia atentamente a tabela caracteristicas técnicas que segue de modo a conhecer perfeitamente as qualidades e os limites
da maquina de cintar que esta prestes a utilizar. Utilizar de modo impréprio o aparelho, esticar excessivamente a cinta e/ou utilizar cintas inadequadas,
também para o tipo e conformacado do objeto a embalar (arestas vivas, temperaturas elevadas, etc.) podem provocar sérias contusdes ao operador e
danos ao objeto devido a imprevistas quedas ou ruptura das cintas.
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Principais componentes de controle

- Botédo de tensionamento (fig. 1-1.1)
- Botédo de soldadura (fig. 1-1.2)
- Alavanca de abertura (fig. 1 -1.3)
- Painel de controle (fig. 3)
Ligagao
Insira a bateria como indicado na (fig. 2) A ligagdo da maquina ocorre com uma das trés agdes indicadas abaixo:
- Pressao do botédo de tensionamento (1.1)
- Pressao do botédo de soldadura (1.2)

- Elevagéo da alavanca de abertura da maquina  (1.3)

Descrigao do painel de controle da maquina

O painel de controle é formado por um display de 3 algarismos (fig. 3 — letras A, B, C), 3 leds (fig. 3 - letras D, E, F) e dois botdes de comando (fig. 3 -
letras G, H). O primeiro valor do display (fig. 3 — letra A) indica a forga de tensionamento configurada numa escala de 1 a 9. O segundo valor do display
(fig. 3 —legra B) indica o tempo de soldadura configurado numa escala de 1 a 9. O terceiro valor (fig. 3 — letra C) indica a carga residual da bateria
numa escala de 1 a 9. Os trés leds luminosos permitem 6 diferentes modos operacionais de funcionamento da maquina. Para maiores informagdes,
veja o paragrafo "Ajustes do modo operacional”.

Os dois botdes servem para visualizar o menu de ajustes e modificar o moto operacional e os valores de tensionamento e soldadura.

Ajustes do modo operacional
A maquina pode funcionar em 3 modalidades principais:

- Manual (fig.3 - 3.1) — a tensé&o da cinta ocorre com a presséo do botao de tensionamento (1.1). Ao soltar o botdo de tensionamento (1.1) a
maquina para. Para obter a forga de tensionamento configurada, mantenha pressionado o botéo de tensionamento até a completa
recuperagao da cinta em excesso e a parada do motor. Ativar a soldadura através do botao (1.2). Nesta modalidade, o operador tem o pleno
controle do ciclo de cintagem.

- Semi-automatico (fig.3 — 3.2) — a tens&o da cinta ocorre com a presséo do botao de tensionamento (1.1). Ao soltar o botéo de
tensionamento (1.1) a maquina para. Para obter a forga de tensionamento configurada, mantenha pressionado o botdo de tensionamento
até a completa recuperagéo da cinta em excesso e a parada do motor. Ao alcancar a forga de tensionamento configurada, a soldadura é
ativada automaticamente. Esta modalidade torna o processo de cintagem mais rapido e consente uma ¢tima repetitividade da forca de
tensionamento.

- Automatico (fig.3 — 3.3) — a tensao e a soldadura da cinta ocorrem de modo automatico com a press&o do botéo de tensionamento (1.1).
Nesta modalidade, é possivel interromper o ciclo de cintagem em qualquer momento, acionando um dos trés componentes: botdo de
tensionamento (1.1), botéo de soldadura (1.2) ou alavanca de abertura (1.3).

Tensionamento soft - o tensionamento pode ser aplicado a cada um dos modos operacionais: manual,semi-automatico e automatico, e consiste na
velocidade de tensionamento inferior e tempo de aceleragdo mais longo, com conseguinte redugao da forca de tragdo. O tensionamento soft é
aconselhado nos casos em que o pacote possa ser faciimente danificado e/ou onde é necesséria uma baixa forga de tensdo. O tensionamento soft é
particularmente indicado para as cintas de baixa espessura e/ou as cintas em PP.

Tabela valores de tensionamento indicativos

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tensionamento normal (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Tensionamento soft (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tebela tempos de soldadura
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tempo (seg.) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Ajustes

Para entrar no menu dos ajustes, pressione contemporaneamente os botdes “SET” (fig. 3 — letra G) e “+/-* (fig.3 - letra H).

A configuragdo do modo operacional corrente comega a piscar. Use o botédo pulsante “+/-(fig.3 - letra H) para modificar o ajusto do modo operacional
entre as 6 possiveis combinagdes. Para passar ao ajuste do valor de tensionamento, pressione o botdo “SET” (fig. 3 — letra G). O valor do
tensionamento comega a piscar. Use o botéo “+/-“(fig.3 - letra H) para configurar o valor desejado. Para passar ao ajuste do valor do tempo de
soldadura, pressione o botdo “SET” (fig. 3 — letra G). O valor do tempo de soldadura comega a piscar. Use o botdo “+/-“(fig.3 - letra H) para configurar
o valor desejado. Para sair do menu de ajuste, e salvar os valores configurados, pressione em qualquer momento o botdo de tensionamento ou o botédo
de soldadura ou levante a alavanca de abertura. Para sair sem salvar as configuragdes, deixe inativo o painel de controle por mais de 10 segundos.

Ciclo de cintagem

ATENGAO! Nunca pressione o botdo de tensionamento ou o bot&o de soldadura sem ter inserido a cinta primeiro.

Se a maquina trabalhar sem a cinta, o rolo de trag&o e os pés de soldadura podem-se danificar.

Para um uso correto da maquina de cintar , proceda da seguinte forma:

Preparagao da cinta. Envolver o pacote a ser embalado com a cinta (fig. 4) segurando a extremidade da cinta com a méo esquerda e sobrepondo a
cinta segurada com a mao direita.

Introdugéo da cinta na maquina de cintar. Abra a maquina de cintar levantando com a mao direita a alga da mesma (fig.5). Ao mesmo tempo,
introduza com a mao esquerda as duas cintas bem alinhadas. Solte as cintas controlando que ambas estejam dispostas corretamente.

Inicio do ciclo de cintagem. Controlar o modo operacional selecionado. Posicione-se ao lado da maquina para evitar golpes no caso de excessiva
tensdo e, de consequiéncia, quebra da cinta. Acione o tensionamento pressionando o bot&o de tensionamento (1.1), veja (fig. 6). Nos modos manual e
semi-automatico o tensionamento da cinta se interrompe ao soltar o botdo de tensionamento. No modo automatico, o ciclo de cintagem pode ser
interrompido acionando um dos botdes de tensionamento / soldadura ou levantando a alavanca de abertura da maquina.

ATENGAO! Uma forga de tensionamento excessiva pode causar a ruptura da cinta. A ruptura da cinta pode provocar graves danos as pessoas.

M.J. Maillis Group PORTUGUES - 4



Soldadura da cinta. No modo manual, para acionar o ciclo de soldadura pressione o respectivo botdo (1.2) veja (fig. 7). Nos modos semi-automatico e
automatico, o ciclo de soldadura inicia automaticamente quando for alcangada a forga de tragéo configurada.

O ciclo de soldadura prevé também o corte da cinta em excesso.

Desbloqueio e extragao da maquina. Aguarde o arrefecimento da soldadura antes de extrair a maquina. A contagem regressiva no display e um
sinal acustico indicardo o fim do tempo de arrefecimento. Uma extragéo antecipada pode causar uma excessiva perda de forca do tensionamento ou a
ruptura da cinta com graves perigos para o utilizador.

Levante a alavanca de desbloqueio (1.3) e remova a maquina do plano de cintagem rodando a parte posterior da mesma para a direita (fig. 8).

Controle da soldadura

O controle da soldadura é muito importante para a seguranca.

Soldadura correta (fig.9-A) — toda da area esta bem soldada, sem excessivas perdas de material derretido aos lados.

Tempo de soldadura longo (fig.9-B), errado, o material derretido transborda de forma excessiva aos lados da area de soldadura. A retengéo da
soldadura é insuficiente. Reduzir o tempo de soldadura.

Tempo de soldadura curto (fig.9-C), errado, a area de soldadura esta soldada s6 parcialmente. A retengéo é insuficiente. Aumentar o tempo de
soldadura.

ATENGAO! Cortar e refazer eventuais cintagens soldadas de forma errada. A eventual ruptura da cinta na parte da soldadura pode causar sérios
danos. Testar, periodicamente, a efetiva retencdo da soldadura com equipamentos adequados (por exemplo, enviando amostras soldadas para que
sejam feitos os testes de tensdo em laboratérios especializados).

Modificagao da largura da cinta.
Esta maquina de cintar pode trabalhar com cintas que tenham uma largura entre os 10 e os 16 mm.
Para configurar a medida correta da cinta, proceda como indicado na fig. 14.

Funcoes especiais

Visualizagao do numero de ciclos. O numero de ciclos € formado por 6 algarismos visualizados em duas telas, trés de cada vez, da esquerda para a
direita. Mantenha pressionado o botéo “+/-“ por mais de 3 segundos. Serao visualizados os trés primeiros algarismos. Para visualizar o segundo
grupo de trés algarismos, pressione o botéo "+/-“. Pressione novamente o botéo "+/-“ para sair. O numero total de ciclos pode ser utilizado para
planificar a manutengéo ordinaria ou extraordinaria da maquina.

Leitura versao software Remover a bateria. Mantenha pressionado o botéo de soldadura e contemporaneamente introduza a bateria. No display
aparecera a versao de software composta por 3 algarismos. Solte o botdo de soldadura para sair.

Bloquear o painel de controle Remover a bateria. Mantenha pressionados os botées de tensionamento (1.1) e soldadura (1.2) e introduza a bateria.
Um sinal acustico indica o bloqueio do painel de controle. O mesmo sinal sera emitido cada vez que forem pressionados os botdes no painel de
controle. Para desbloquear, repita o mesmo procedimento.

Manutencgao

ATENCAO! ANTES DE QUALQUER INTERVENCAO NO APARELHO TIRE A ALIMENTACAO ELETRICA.

A manutencéo e as reparacdes devem ser efetuadas exclusivamente por pessoal treinado. Quando necessario, enviar a maquina de cintar (dentro da
sua embalagem original) ao centro de assisténcia técnica mais préximo.

Limpeza quotidiana. Elimine eventuais residuos de cinta do rolo de tragao e do grupo de soldadura utilizando o ar comprimido. N&o é necessario
abrir a maquina. ATENCAO! Usar os 6culos de protecao.

Substituigdo do rolo de tragao (fig.10).

Remover a bateria da maquina.

Soltar os 2 parafusos de fixacéo (fig. 10-A) do carter "B” do lado esquerdo da maquina. Desmontar o carter “B”.

Soltar os 3 parafusos (fig. 10-C) remover o flange externo “D” e a chumaceira “E”. Substituir o rolo “X” e se for necessario, lubrificar com graxa de
sabéo de litio com densidade 00. Para remontar a maquina, repita as operagdes descritas na ordem inversa. Use Loctite 243 para bloquear os
parafusos.

Substituigcdo da lamina de corte e placa oscilante (fig. 11)

Soltar os 2 parafusos de fixacéao (fig. 11-A) do carter "B” do lado esquerdo da maquina. Desmontar o carter “B”.

Lamina de corte: Desparafusar o parafuso “C” (fig. 11-C), remover a anilha “D” e substituir a cisalha “Z”. Preste aten¢&o a posicédo da mola "E".
Chapa de soldadura: Solte os 2 parafusos “F” (fig. 11), remova a guia “G”, remova o perno “H” e substitua a chapa “W”.

Substituigdo das placas de contraste (fig. 12)

Para substituir as placas de contraste do rolo, solte os parafusos “A” e introduza novamente as placas “Y”. Use Loctite 243 para bloquear os
parafusos.
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Tabela dos erros

ngr'go Descricao Solugao
EO1 Erro do sensor de corrente Contatar a assisténcia
EO02 Erro de tensionamento Contatar a assisténcia
EO3 N&o utilizado -
E04 N&o utilizado -
EO05 Erro de fim-de-curso motor passo-passo Remover o carter, verificar a mola azul e o contato de fim-de-curso.
EO06 Contato motor passo-passo fechado Levantar a alavanca de abertura
EQ7 Frenagem de emergéncia durante o ciclo automatico Levantar a alavanca de abertura
E08 Erro de soldadura Controlar a ligagao dos cabos do motor
E09 Erro de soldadura Controlar carregamento da mola azul, carregar a bateria.
E10 Rotagéo irregular do motor Contatar a assisténcia
E11 Abertura do prensor durante a soldadura Verificar a espessura da cinta
E12 Elevagéo da alavanca durante a soldadura Levantar a alavanca de abertura
E13 Erro de meméria Contatar a assisténcia
E14 Contato alavanca de abertura fechado. Controlar a alavanca de abertura
E15 Bateria descarregada Carregar a bateria
E16 Erro durante a verificagao do driver motor Contatar a assisténcia
E17 Erro durante a verificagao do driver motor Contatar a assisténcia
E18 Erro de sobretemperatura Deixar arrefecer a maquina.
E20 Erro de sobretemperatura Deixar arrefecer a maquina.

RECARGA DA BATERIA
Para carregar a bateria, é preciso prestar muita atengao ao introduzi-la no respectivo espago do carregador de baterias. (fig. 13)

ELIMINAGAO

Embalagens, ferramentas eléctricas e acessérios que ja ndo séo utilizados, devem ser enviados para uma reciclagem que

respeite o ambiente.

Sé para os Paises da CE: Nao deite as ferramentas eléctricas inutilizadas no lixo doméstico!

De acordo com a norma da directiva 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos (REEE) e com

a actuacéo da transposi¢éo para o direito nacional, as ferramentas eléctricas que ja ndo séo utilizadas devem ser
separadamente recolhidas e enviadas para uma reciclagem ecologica.

As baterias exaustas ou que néo funcionam, devem ser separadas do utensilio e transportadas para os centros de recolha

dedicados em conformidade com a directiva 2006/66 CE.

Baterias recarregaveis/Baterias:

Li-lon: 16es de Litio

Bu

Nao deite as baterias exaustas nos residuos domésticos, no fogo ou na agua.

As baterias exaustas devem ser recolhidas, recicladas ou eliminadas no pleno respeito das exigéncias de proteccéo do ambiente.

GARANTIA

Condigdes gerais de garantia

Qualquer maquina fornecida pela nossa empresa, € garantida por 12 meses a partir da data de envio indicada no guia de acompanhamento. A nossa
empresa, durante todo o periodo coberto da garantia, compromete-se em substituir gratuitamente todas as pegas que apresentem defeitos devidos ao
material de construcdo ou de laboragdo que os tornem inapropriados para o uso a que foram preparados, a inapelavel juizo dos nossos técnicos. Para
a avaliagdo de cada tipo de defeito e das suas causas, o aparelho deve ser remetido a nossa sede de:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) — ITALIA

As partes que necessitam de reparagdo ou que devem ser substituidas, devem ser enviadas a nossa sede ao cuidado do cliente; a restituicao
processa-se nas mesmas condi¢cdes. Os aparelhos ndo estdo cobertos com a garantia se 0os nossos técnicos apurarem graves faltas de manutengao
ou usos improprios que nao correspondam as nossas indicagdes. Permanecem excluidas da garantia todas as partes que por uso ou normal desgaste
estdo sujeitas a deterioragéo.

A SIAT spa néo efectuara nenhum tipo de intervengdo nas maquinas que ndo apresentem o nimero de matricula gravado durante a fabricacdo e
indicado nos documentos anexados com o acto de venda e que tenha sido intencionalmente modificado ou removido.
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Podrecznik obstuqgi i konserwacji

Dziekujemy Panstwu za obdarzenie nas zaufaniem zakupujgc naszg tasmiarke. JesteSmy przekonani, ze wraz z uptywem czasu
bedziecie mieli okazje docenienia jakosci naszego produktu. Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszego podrecznika w celu
zapoznania sie z prawidtowg obstugg urzgdzenia w zgodnosci z podstawowymi zasadami bezpieczeristwa.

Ogdlne przepisy bezpieczenstwa dla elektronarzedzi

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy. Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga spowodowac porazenie pragdem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac¢ wszystkie przepisy i wskazéwki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie* odnosi sig do elektronarzedzi zasilanych energig elektryczng z sieci (z przewodem zasilajgcym) i
do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu zasilajgcego).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze o$wietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub nieo$wietlona przestrzen robocza moga by¢
przyczyng wypadkow.

Nie nalezy pracowac¢ tym elektronarzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajdujg sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Podczas
pracy elektronarzedziem wytwarzajg sie iskry, ktére moga spowodowaé zapton.

Podczas uzytkowania urzadzenia zwréci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé do gniazda. Nie wolno zmieniaé wtyczki w jakikolwiek sposéb. Nie wolno uzywa¢ wtykéw adapterowych w
przypadku elektronarzedzi z uziemieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszajg ryzyko porazenia prgdem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. Ryzyko porazenia pradem jest wieksze, gdy ciato uzytkownika
jest uziemione.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy uzywaé przewodu do innych czynno$ci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia, trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu do
zawieszenia urzgdzenia; nie wolno tez wycigga¢ wtyczki z gniazdka pociggajac za przewdd. Przewod nalezy chroni¢ przed

wysokimi temperaturami, nalezy go trzyma¢ z dala od oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych cze$ci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane przewody
zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo osob

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac ostroznosé, kazdg czynno$¢ wykonywaé uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub bedgc pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu elektronarzedzia
moze stac sie przyczyng powaznych urazéw ciata.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami przeciwpo$lizgowymi, kasku ochronnego lub srodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia)
— zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka i/lub podtgczeniem do akumulatora, a takze przed
podniesieniem lub przeniesieniem elektronarzedzia, nalezy upewnic sig, ze elektronarzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca na wytgczniku podczas
przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie do pradu wigczonego narzedzia, moze staé sie przyczyng wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy usuna¢ narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych czesciach
urzadzenia mogg doprowadzi¢ do obrazen ciata.

Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie réwnowagi. W ten sposdb mozliwa bedzie
lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy, ubranie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych
czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub diugie wtosy mogag zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci.

Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia pomocnicze itd. nalezy uzywac¢ zgodnie z niniejszymi zaleceniami. Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj
wykonywanej pracy. Niezgodne z przeznaczeniem uzycie elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Prawidlowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Do pracy uzywac nalezy elektronarzedzia, ktére sg do tego przewidziane. Odpowiednio dobranym elektronarzedziem
pracuje sie w danym zakresie wydajnosci lepiej i bezpieczniej.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wiaczyé lub wytaczyé jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy wyciagnaé wtyczke z gniazda i/lub usungé akumulator.
Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu witgczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére go nie znajg
lub nie przeczytaty niniejszych przepiséw. Uzywane przez niedoSwiadczone osoby elektronarzedzia sg niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja elektronarzedzia. Nalezy kontrolowaé, czy ruchome cze$ci urzadzenia dziatajg bez zarzutu i nie sg zablokowane,
czy czeéci nie sg pekniete lub uszkodzone w taki sposob, ktéry miatby wptyw na prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone cze$ci nalezy
przed uzyciem urzadzenia odda¢ do naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez niewtasciwg konserwacje elektronarzedzi.

Prawidlowa obstuga i eksploatacja narzedzi akumulatorowych

Akumulatory nalezy tadowac¢ tylko w tadowarkach, zalecanych przez producenta. W przypadku uzycia tadowarki, przystosowanej do tadowania
okreslonego rodzaju akumulatoréw, w sposéb niezgodny z przeznaczeniem, istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

W elektronarzedziach mozna uzywa¢ jedynie przewidzianych do tego celu akumulatoréw. Uzycie innych akumulatoréw moze spowodowaé obrazenia
ciata i zagrozenie pozarem.

Nieuzywany akumulator nalezy trzymac z dala od spinaczy, monet, kluczy, gwozdzi, $rub lub innych matych przedmiotéw metalowych, ktére mogtyby
spowodowac¢ zmostkowanie stykéw. Zwarcie pomiedzy stykami akumulatora moze spowodowa¢ oparzenia lub pozar.

Przy niewta$ciwym uzyciu mozliwe jest wydostanie sie elektrolitu z akumulatora. Nalezy unika¢ kontaktu z nim, a w przypadku niezamierzonego
zetkniecia sig z elektrolitem, nalezy umy¢ dane miejsce ciata wodg. Jezeli ciecz dostata sie do oczu, nalezy dodatkowo skonsultowac sie z lekarzem.
Elektrolit moze doprowadzi¢ do podraznienia skory lub oparzen.

Serwis

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze
bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA ODNOSZACE SIE DO TASMIARKI

Ochrona oczu i rak
Tasmiarka moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez jednego operatora. Podczas uzywania taSm do pakowania, konieczne jest stosowanie okularow
ochronnych z bocznymi ostonami. Nieprzestrzeganie tej normy moze spowodowa¢ powazne poranienie oczu oraz uszkodzenie wzroku.
Ponadto obowigzkiem jest stosowanie rekawic ochronnych, poniewaz tasma w niektorych sytuacjach moze by¢ tnaca.
Ochrona stuchu
Obowigzkowo stosowaé stuchawki dzwiekochtonne.
Ochrona ciata
Obowigzkowo stosowaé buty ochronne ze wzmocnionym czubkiem oraz odpowiednig odziez robocza,
Ciecie naciggnietych tasm
Ciecie naprezonych taSm mozna wykona¢ wytacznie z zastosowaniem odpowiednich nozyc.
Zastosowanie innych przyrzadow do ciecia tasmy, jak na przyktad noze, obcegi moze by¢ niebezpieczne. Nalezy koniecznie zachowa¢ odpowiednie
odlegto$ci bezpieczenstwa oraz upewnic sie czy w promieniu dziatania maszyny nie wystepujg zadne osoby, poniewaz po ucieciu tasma moze szybko
wymknag sie.
Niebezpieczenstwo spowodowane nieprawidlowym zamknieciem
Konieczne jest sprawdzenie czy zamkniecie zostato wykonane prawidtowo. Nieprawidtowe zamkniecie jest niepewne, stanowi zagrozenie nie tylko dla
opakowywanego towaru, ale przede wszystkim dla oséb, ktére przy nim pracuja. Poniewaz odpowiedzialnos¢ za prawidtowo dokonane zamknigcie
ponosi uzytkownik, zalecamy doktadne zapoznanie si¢ z zasadami kontroli zamkniecia podanymi w niniejszym podreczniku.
Rozwijanie taSmy
Tasma moze by¢ rozwijana wytgcznie za pomocg odpowiedniego urzgdzenia. TaSma nieuzywana musi by¢ z powrotem nawinieta.
Uzycie opakowania do innych celéw
Absolutny zakaz podnoszenia, wieszania lub ciggniecia opakowania z opakowanym towarem w celu uniknigcia niebezpiecznych wypadkéw.
Niebezpieczenstwo zerwania tasmy podczas cyklu tasmowania
Btedne uzycie, zbyt duze naprezenie, nieodpowiedni typ taSmy, paczka z ostrymi krawedziami lub paczki zle utozone podczas fazy naprezania, mogg
spowodowac niespodziewane poluzowanie tasmy lub jej zerwanie.
W takim wypadku, mogg wystgpi¢ nastepujace konsekwencje:

—  upadek paczek

—  utrata réwnowagi

—  nagty powrét taSmy z niebezpieczenstwem spowodowania obrazen lub zniszczenia innego towaru.
Ustawcie sie zawsze w stabilnej i zréwnowazonej pozycji podczas uzywania maszyny. Odgrodzi¢ przestrzen naokoto
stanowiska pracy zachowujgc odpowiednig odlegtosé bezpieczenstwa. Upewni¢ sie czy zadna z 0s6b nie znajduje sie w
odgrodzone;j strefie przed przystapieniem do uzywania maszyny.

Akumulator

. Nalezy zapobiegac niezamierzonemu uruchomieniu elektronarzedzia. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do akumulatora upewnic sie, ze
wigcznik/wytgcznik znajduje sie w ,wytgczonej” pozycji. Trzymanie palca na wtaczniku/wytaczniku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub
wktadanie akumulatora do zatgczonego elektronarzedzia, moze stac sie przyczyng wypadkow.

. Nie otwiera¢ akumulatora. Istnieje niebezpieczenstwo zwarcia. Akumulator nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, np. nie wystawiaé na
state promieniowanie stoneczne i trzymaé z dala od ognia. Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu.

. Nie nalezy doprowadza¢ do zwarcia akumulatora. Istnieje niebezpieczenstwo wybuchu.

° W przypadku ekstremalnych warunkéw pracy lub ekstremalnie wysokiej lub niskiej temperatury, moze ucierpie¢ szczelno$¢ akumulatoréw. W
przypadku nieszczelnego akumulatora, nalezy unika¢ kontaktu ze skoérg lub oczami. Elektrolit jest substancjg zracg i moze spowodowaé
chemiczne oparzenia tkanki. W razie zetkniecia sige z elektrolitem nalezy natychmiast umy¢ dane miejsce ciata wodg z mydtem, a nastepnie
przetrze¢ sokiem cytrynowym lub octem. Jezeli ciecz dostata sie do oczu, nalezy przeptukiwaé oczy woda przez co najmniej 10 minut, a nastepnie
skonsultowac¢ sie z lekarzem.

Nie tadowa¢ nadmiernie akumulatoréow. W przypadku defektow lub zerwania powtoki, wymienic i nie tadowa¢ uszkodzonych akumulatorow.

Nie pozostawia¢ wyczerpanych akumulatoréw w srodowisku. Likwidacja wyczerpanych lub uszkodzonych akumulatoréw musi odbywac¢ sie w
zgodnosci z rozporzgdzeniami obowigzujgcego prawa.

SYMBOLE

Przed uruchomieniem przeczytac instrukcje obstugi

UWAGA'! Stosowac rekawice ochronne

Naprezanie tasmy Stosowac stuchawki dZzwiekochtonne

—— 7 | Zgrzewanie tasmy @ Stosowac okulary ochronne z ostonami bocznymi

( % \ Naktadanie i wycigganie tasmiarki = Stosowac buty ze wzmocnionym czubkiem
¥

Korzystanie z podrecznika obstugi i jego przechowywanie
Niniejszy podrecznik obstugi jest skierowany do uzytkownika maszyny, wiasciciela, konserwatora, pracownika od czyszczenia oraz technika od napraw.

M.J. Maillis Group POLSKI - 2



NIE STOSOWAC URZADZENIA DO CELOW INNYCH NIZ TE WSKAZANE W NINIEJSZYM PODRECZNIKU!

- Podrecznik zawiera wskazowki odno$nie obstugi urzgdzenia ustalone w oparciu o zatozenia projektu i wedtug jej charakterystyki techniczne;.

- Maszyna jest przeznaczona do zastosowania profesjonalnego, w zwigzku z tym podrecznik obstugi nie moze nigdy zastepowaé
doswiadczenia uzytkownika.

- Niniejszy podrecznik stanowi integralng cze$¢ urzadzenia i musi by¢ przechowywany do przysztych konsultacji az do momentu likwidacji
maszyny.

- W przypadku zgubienia lub uszkodzenia, uzytkownik moze zgtosi¢ sie do producenta o dostarczenie nowego podrecznika, podajgc numer
fabryczny, typ i rok produkcji znajdujace si¢ na tabliczce znamionowej przymocowanej do maszyny.

- Producent zastrzega sobie prawo do zaktualizowania produkcji i podrecznika w kazdej chwili bez Zadnego obowigzku aktualizowania
urzadzen i poprzednich podrecznikéw.

- Uzytkownik moze skontaktowa¢ w kazdej chwili z producentem w celu uzyskania dodatkowych informacji na temat prawidtowej obstugi
maszyny.

- Producent nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci w przypadku:

. nieprawidtowego uzywania maszyny

braku przeprowadzenia ustalonej konserwaciji

interwencji lub modyfikacji urzadzenia bez upowaznienia producenta

nieprzestrzegania instrukcji w catosci lub czesciowo

szczegoinych wypadkow

Uzycie zgodne z normami
Urzadzenie bedace przedmiotem niniejszego podrecznika jest przeznaczone, wedtug projektu, wytacznie do taSmowania paczek za pomocag
plastikowych tasm (polipropylen lub poliester). Kazde inne zastosowanie nie jest przewidziane.

DANE TECHNICZNE

Informacja na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60745-1. Mierzony wg skali A poziom ci$nienia akustycznego, emitowanego przez urzadzenie wynosi
standardowo (Lpa) 85.35 dB(A). Poziom hatasu na stanowisku pracy moze przekroczy¢ (Lwa) 96.33 dB(A). Stosowa¢ $rodki ochrony stuchul!

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone zostata zgodnie z normg EN 60745-1:

Wkrecanie: warto$¢ emisji drgan ah < 4.94 m/s?. Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez norme EN
60745-1 procedurg pomiarowg i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozyciji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgan moze odbiega¢ od podanego.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac podwyzszenie ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy. Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposob tgczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze okazac¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa, majgce na celu ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: Konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejno$ci operacji roboczych.

Tabela charakterystyki technicznej

GT - ONE
Dlugosé 350 mm
Szerokos¢ 130 mm
Wysokos$¢é 165 mm
Jakos¢ tasmy PP /PET
Typ zamkniecia WIBRACYJNE
Skutecznos¢ zgrzewania 75-85% OBCIAZENIA ZERWANIA UZYTEJ TASMY
Typ szyjki OKRAGLY (MINIMALNA SREDNICA 700 mm)
Szerokos¢ tasmy 10 - 16 mm
Grubos¢ tasmy 0.5-1.10 mm
Max naprezenie 2.750 N / 280 Kg.
Max predkos$¢ naprezania 12 m/ min
Cykle na obcigzenie 150 - 350
Czas tadowania 22 min.
Akumulator BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
tadowarka tadowarka AKKU POWER 220 V - EUROPE
Ciezar z akumulatorem Kg 3.75
TABLICA MODEL
Model Kod Szeroko$¢ tasSmy
GT-ONE C155990830Z 10 - 16 mm.
GT-ONE + tadowarka C1559908327 10 - 16 mm.
INSTRUKCJE OBSLUGI

Operator obstugujacy urzadzenie musi zaznajomic¢ sie z instrukcjami obstugi.

Wprowadzenie do uzytku

Uzytkownik tasmiarki musi przeczyta¢ instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku i musi odpowiednio zrozumie¢ jej prawidtowg obstuge. Przed
przystgpieniem do uzycia urzadzenia przeczyta¢ uwaznie tabele z charakterystyka techniczna, ktéry zawiera wszystkie informacje odnoszace sie do
jakosci i granic tasmiarki.

Nieprawidtowe uzywanie urzadzenia. nadmierne naprezanie taSmy i/lub stosowanie niewtasciwego typu taSmy, réwniez nieodpowiedniej do rodzaju i
ksztattu przedmiotu przeznaczonego do opakowania (ostre krawedzie, nadmierna temperatura itp.) mogg spowodowac obrazenia operatora jak i
uszkodzenie przedmiotu z powodu nagtego osiadania lub zrywania tasm.

M.J. Maillis Group POLSKI - 3



Gléwne komponenty sterowania

= Przycisk naciagu (rys. 1-1.1)
= Przycisk zgrzewania (rys. 1-1.2)
-  Dzwignia otwierajgca (rys. 1—1.3)
=  Tablica kontrolna (rys. 3)
Wiaczenie
Wiozy¢ akumulator w sposéb przedstawiony na rys.2. Maszyne mozna wtgczy¢ wedtug jednego z ponizszych sposobow:
- nacisngc¢ przycisk naciggu (1.1)
- nacisngc¢ przycisk zgrzewania (1,2)
- podnies¢ dzwignie otwierajgcg maszyny (1.3)

Opis tablicy kontrolnej maszyny

Tablica kontrolna sktada sie z 3-cyfrowego wyswietlacza (rys.3 - lit. A, B, C), 3 diod LED (rys.3 — lit. D, E, F) i dwoch przyciskéw kontrolnych (rys.3 — lit.
G, H).

Pierwsza cyfra wyswietlacza (rys.3 — lit. A) wskazuje site naciggu ustawiong w skali 1-9. Druga cyfra wyswietlacza (rys.3 — lit. B) wskazuje czas
zgrzewania ustawiony w skali 1-9. Trzecia cyfra (rys.3 — lit. C) wskazuje resztkowy stan zatadowania akumulatora w skali 1-9.

Trzy diody LED pozwalajg na rozréznienie 6 odmiennych trybéw operatywnych pracy maszyny. W celu uzyskania dodatkowych informacji odnies¢ sie
do "Ustawienia trybu pracy".

Dwa przyciski stuzg do przesuwania si¢ po menu ustawien i zmodyfikowania trybu pracy oraz warto$ci naciggu i zgrzewania.

Ustawienie trybu pracy
Mozna wyrézni¢ 3 gtdwne tryby pracy ustawienia maszyny.

- Reczny (rys.3 - 3.1) — naprezenie taSmy wykonuje si¢ naciskajgc na przycisk naciagu (1.1). Po zwolnieniu przycisku naciggu (1.1) maszyna
zatrzymuje sie. W celu uzyskania ustawionej sity naciagu, trzyma¢ wcisniety przycisk naciggu az do catkowitego odzysku nadmiaru taSmy i w
nastepstwie wytgczenia silnika. Uruchomié zgrzewanie za pomoca przycisku (1.2). W tym trybie pracy, operator ma petng kontrole nad cyklem
tasmowania.

-  Pétautomatyczny (rys.3 - 3.2) — naprezenie taSmy wykonuje sie naciskajac na przycisk naciggu (1.1). Po zwolnieniu przycisku naciagu (1.1)
maszyna zatrzymuje sie. W celu uzyskania ustawionej sity naciggu, trzymac wciéniety przycisk naciagu az do catkowitego odzysku nadmiaru
tasmy i w nastepstwie wytaczenia silnika. Po osiggnieciu ustawionej sity naciagu, zostaje uruchomione zgrzewanie w trybie automatycznym.
Ten tryb pracy pozwala na przyspieszenie procesu tasmowania oraz na doskonate powtarzanie w sile naciggu.

=  Automatyczny (rys.3 - 3.3) — naprezenie i zgrzewanie taSmy nastepuje w sposéb automatyczny naciskajac na przycisk naciggu (1.1). W trym
trybie pracy mozliwe jest przerwanie cyklu tasmowania w kazdej chwili uzywajac jeden z trzech ponizszych komponentéw: przycisk naciggu
(1.1); przycisk zgrzewania (1.2) lub dzwignia otwierajaca (1.3).
Naciag "soft" — naciagg moze by¢ wykonany w kazdym z trybow pracy: reczny, pétautomatyczny i automatyczny; polega na zmniejszeniu predkosci
naciggu oraz dluzszym czasie przyspieszenia z konsekwentng redukcja sity trakcji. Nacigg "soft" zaleca sie w sytuacjach, w ktérych pakiet moze tatwo
ulec uszkodzeniu i/lub gdzie jest wymagana mata sita naprezania. Naciag "soft" jest szczegdinie przydatny do taSm o matej grubosci i/lub tasm z PP.

Tabela przyblizonych wartosci naciagu

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Nacigg zwykty (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Nacigg "soft" (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabela czasu zgrzewania
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Czas (sek.) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Ustawienie

W celu wejscia do menu ustawiania nacisng¢ jednoczes$nie przyciski “SET” (rys.3 — lit. G) oraz “+/-“ (rys.3 - lit. H).

Ustawienie biezacego trybu pracy zaczyna miga¢. Postuzyc¢ sie przyciskiem “+/-“(rys.3 - lit. H) w celu zmiany ustawienia trybu pracy wybierajac jedng
wsrod 6 mozliwych kombinacji. W celu przej$cia do ustawienia wartosci naciagu nacisna¢ przycisk “SET” (rys.3 — lit. G). Cyfra naciggu zaczyna migac.
Uzy¢ przyciskow “+/-“(rys.3 - lit. H) w celu ustawienia wymaganej wartosci. W celu przejscia do ustawienia warto$ci czasu zgrzewania nacisna¢ przycisk
“SET” (rys.3 — lit. G). Cyfra czasu zgrzewania zaczyna migac. Uzyc¢ przyciskow “+/-“(rys.3 - lit. H) w celu ustawienia wymaganej wartosci. W celu wyjscia
z menu ustawiania i zapisania ustawionych wartosci, w dowolnej chwili nacisngé na przycisk naciagu lub przycisk zgrzewania lub podnie$¢ dzwignie
otwierajacg. W celu wyjscia bez zapisania zmian, pozostawi¢ nieaktywna tablice kontrolng przez ponad 10 sekund.

Cykl tasmowania

UWAGA ! Nigdy nie wciska¢ przycisku naprezania ani przycisku zgrzewania bez zatozonej taSmy.

Jezeli maszyna pracuje bez tasmy, rolka ciggngca i n6zki zgrzewajgce moga ulec uszkodzeniu.

W celu prawidtowego uzycia tasmiarki, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

Przygotowanie tasmy. Owing¢ paczke do opakowania taSma (rys.4), przytrzymujac koncéwke tasmy lewa reka i zaktadajac tasme prawag reka.
Wiaczenie tasmiarki. Otworzy¢ tasmiarke podnoszac prawag reka jej uchwyt (rys.5). W miedzyczasie zatozy¢ lewa rekg dwie odpowiednio wyréwnane
tasmy. Pusci¢ uchwyt sprawdzajgc czy obie tasmy sg prawidtowo utozone.

Wiaczenie cyklu tasmowania. Sprawdzi¢ wybrany tryb pracy. Stang¢ z boku w celu uniknigcia ewentualnych odrzutéw w przypadku nadmiernego
naciggu i w konsekwencji zerwania tasmy. Uruchomi¢ naciag naciskajac na przycisk naciggu (1.1) patrz (rys.6). W trybie recznym i pétautomatycznym
naciag taSmy przerywa si¢ w momencie puszczenia przycisku naciggu. W trybie automatycznym cykl taSmowania moze by¢ przerwany naciskajac na
jeden z przyciskéw naciggu / zgrzewania lub podnoszac dzwignig otwierajacg maszyny.

UWAGA ! Nadmierna sita naciggu moze spowodowac zerwanie tasmy. Zerwanie taSmy moze spowodowa¢ powazne obrazenia pracownikow.
Zgrzewanie tasmy. W trybie recznym, w celu uruchomienia cyklu zgrzewania nacisng¢ na odpowiedni przycisk (1.2) patrz (rys.7). W trybie
pd&tautomatycznym i automatycznym cykl zgrzewania rozpoczyna sie w trybie automatycznym do momentu osiggniecia ustawionej sity trakciji.

Cykl zgrzewania zaktada réwniez obciecie nadmiaru taSmy.

Odblokowanie i wyciagniecie maszyny. Poczeka¢ na ochtodzenie zgrzewania przed wyciggnieciem maszyny. Odliczanie na wy$wietlaczu oraz
sygnat dzwiekowy sygnalizujg zakonczenie czasu chiodzenia. WczeSniejsze wyciggnigcie maszyny moze spowodowa¢ nadmierng utrate sity naciggu
lub zerwanie taSmy powodujac powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Podnies¢ dzwignie odblokowujaca (1.3) i usuna¢ maszyne ze stotu taSmowania obracajac jej tylng cze$¢ w prawo (rys.8).
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Kontrola zgrzewania

Kontrola zgrzewania jest niezwykle wazna dla zachowania bezpieczenstwa.

Prawidfowe zgrzewanie (rys.9-A) — cata strefa odpowiednio zgrzana, bez nadmiernych wyptywek roztopionego materiatu po bokach.

Dfugi czas zgrzewania (rys.9-B), btedny, roztopiony materiat wychodzi nadmierne z bokéw strefy zgrzewania. Szczelno$¢ zgrzewu jest niedostateczna.

Zmniejszy¢ czas zgrzewania.
Krotki czas zgrzewania (rys.9-C), btedny, strefa zgrzewania jest czeSciowo spojona. Szczelnos$¢ jest niedostateczna. Zwiekszy¢ czas zgrzewania.

UWAGA ! Ucig¢ i ponownie wykona¢ ewentualne taSmowanie z btednym zgrzewem. Ewentualne zerwanie taSmy w punkcie zgrzewu moze
spowodowa¢ powazne szkody.

Przetestowac okresowo uszczelnienie zgrzewu za pomocg odpowiednich przyrzgdoéw (na przyktad wysytajac do wyspecjalizowanych laboratoriéw
spojone probki w celu przetestowania naciggu).

Zmiana szerokosci tasmy.
Niniejsza tasmiarka moze pracowac z taSmami o szeroko$ci zawierajgcej sie miedzy 10 a 16 mm.
W celu ustawienia prawidlowego wymiaru tasmy, postepowac w sposéb wskazany na rys. 14.

Funkcje specjalne

Wyswietlanie ilosci cykli. llos¢ cykli sktada sie z 6 cyfr wySwietlonych w dwoéch ramkach, po trzy jednorazowo, od lewej do prawej strony. Trzymac
wecisniety przycisk “+/-“ przez ponad 3 sekundy. Zostang wyswietlone pierwsze trzy cyfry. W celu wyswietlenia nastepnych trzech cyfr, nacisng¢ na
klawisz "+/-“. Nacisng¢ ponownie na klawisz “+/-“ w celu wyjscia. Ogodlna ilos¢ cykli moze by¢ uzyta do zaplanowania konserwacji zwyktej i
ponadprogramowej maszyny.

Odczyt wersji programu Wyciagna¢ akumulator. Trzymac wcisniety przycisk zgrzewania i jednoczesnie wtozy¢ akumulator. Na wyswietlaczu
pokazuje sie wersja programu sktadajaca sie z 3 cyfr. Puéci¢ przycisk zgrzewania w celu wyjscia.

Blokada tablicy kontrolnej Wyciagna¢ akumulator. Trzymac wcisniete przyciski naciagu (1.1) i zgrzewania (1.2) i wiozy¢ akumulator. Sygnat
dzwiekowy wskazuje zablokowanie tablicy kontrolnej. Ten sam sygnat wigcza sie za kazdym razem, gdy naciska sie na przyciski na tablicy kontrolne;.
W celu odblokowania powtorzy¢ te sama procedure.

Konserwacja

UWAGA ! PRZED WYKONANIEM WSZELKIEGO TYPU INTERWENCJI NA URZADZENIU, ODEACZYC GO OD ZASILANIA

Konserwacja i naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolonych pracownikéw. W razie koniecznosci, wysta¢ tasmiarke, w oryginalnym
opakowaniu, do najblizszego serwisu technicznego.

Czyszczenie codzienne. Usung¢ ewentualne resztki taSmy z rolki ciagnacej i z zespotu zgrzewania uzywajac sprezonego powietrza. Nie jest
konieczne otwarcie urzadzenia. UWAGA ! Stosowac okulary ochronne.

Wymiana rolki ciagnacej (rys.10). Wyciagng¢ akumulator maszyny.

Wykreci¢ 2 Sruby mocujace (rys.10-A) obudowy “B” z lewej strony maszyny. Wymontowaé obudowe “B”.

Wykreci¢ 3 Sruby (rys.10.C), usungé¢ kotnierz zewnetrzny “D” i fozysko “E”. Wymieni¢ rolke “X” i w razie koniecznosci nasmarowa¢ smarem litowym o
gestosci 00. W celu ponownego zmontowania maszyny powtorzy¢ opisane operacje w odwrotnej kolejnosci. Uzy¢ Loctite 243 w celu zablokowania
Srub.

Wymiana noza thacego i plytki oscylujacej (rys. 11)

Wykreci¢ 2 Sruby mocujace (rys.11-A) obudowy “B” z lewej strony maszyny. Wymontowaé obudowe “B”.

Ostrze tngce: Wykreci¢ srube "C” (rys. 11-C), usung¢ tuleje "D” i wymieni¢ nozyce “Z”. Uwaza¢ na pozycje sprezyny “E”
Plytka zgrzewajaca: Wykreci¢ 2 Sruby "F” (rys.11), §ciagna¢ prowadnice "G”, usung¢ czop “H” i wymienic ptytke “W”.

Wymiana plytek kontrastowych (rys. 12)
W celu wymiany ptytek kontrastowych rolki, wykreci¢ sruby "A” i zatozyé nowe ptytki "Y”. Uzy¢ Loctite 243 w celu zablokowania $rub.

Tabela btedow

b}f;c?u Opis Sposoéb postepowania

EO1 Btad czujnika pradu Skontaktowac sie z serwisem

E02 Btad naprezenia Skontaktowac sie z serwisem

EO03 Nieuzywany -

E04 Nieuzywany -

EO05 Btad ogranicznika silnika skokowego. Sciggna¢ obudowe, sprawdzi¢ niebieska sprezyne i styk ogranicznika
E06 Styk silnika skokowego zamkniety Podnies¢ dZzwignie otwierajaca

EO07 Hamowanie awaryjne podczas cyklu automatycznego Podnies¢ dZzwignie otwierajgca

E08 Btad zgrzewania Sprawdzi¢ podigczenie kabli silnika

E09 Btad zgrzewania Sprawdzi¢ naprezenie niebieskiej sprezyny, natadowa¢ akumulator
E10 Nieregularne obracanie silnika Skontaktowac sie z serwisem

E11 Otwarcie dociskacza podczas zgrzewania Sprawdzi¢ grubo$¢ tasmy

E12 Podnoszenie dzwigni podczas zgrzewania Podnies¢ dzwignie otwierajaca

E13 Btad pamieci Skontaktowa¢ sie z serwisem

E14 Styk dzwigni otwierajacej zamkniety. Sprawdzi¢ dzwignie otwierajaca

E15 Akumulator wytadowany Natadowa¢ akumulator

E16 Btad podczas sprawdzania drivera silnika Skontaktowac sie z serwisem

E17 Btad podczas sprawdzania drivera silnika Skontaktowac sie z serwisem

E18 Btad przegrzania Poczeka¢ na ochtodzenie maszyny

E20 Btad przegrzania Poczeka¢ na ochtodzenie maszyny
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LADOWANIE AKUMULATORA
W celu natadowania akumulatora nalezy uwazaé, aby wtozy¢ jg prawidtowo do obsady tadowarki akumulatora. (rys. 13)

USUWANIE ODPADOW

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy poddaé utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi zasadami ochrony srodowiska.
Tylko dla panstw nalezacych do UE: Nie nalezy wyrzucac elektronarzedzi do odpadéw domowych!

Zgodnie z europejskg wytyczng 2012/19/UE o starych, zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych i jej stosowania w
prawie krajowym, wyeliminowane, niezdatne do uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Wyczerpane bgadZ niesprawne akumulatory muszg by¢ odseparowane od urzgdzenia i przekazane do zaktadu gospodarowania
odpadami w oparciu o wytyczne dyrektywy 2006/66 WE

Akumulatory/Baterie:

Li-lon: litowo-jonowy

@ Li-IonK

Akumulatoréw/akumulatora nie nalezy wyrzuca¢ do odpadéw domowych, nie wolno ich wrzuca¢ do ognia lub do wody.
Akumulatory/baterie nalezy zbiera¢, odda¢ do ponownej przerdbki lub usungé w sposoéb zgodny z zasadami ochrony $rodowiska.

GWARANCJA

Ogolne warunki gwarancji

Kazda maszyna dostarczona przez nasza firme ma gwarancje na okres 12 miesiecy poczgwszy od daty spedycji wskazanej na $wiadectwie
zatadowania. Nasza firma, podczas catego okresu objetego gwarancjg, zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany wszystkich czesci z defektami,
wynikajace z materiatu konstrukcyjnego lub obrdbki, ktére to uniemozliwiajg uzycie urzadzenia do celdéw, dla ktérych zostato wyprodukowane, w
nastepstwie niepodwazalnej oceny naszych technikdw. W przypadku wszelkiego typu usterek lub ich przyczyn, urzadzenie nalezy wystac¢ do siedziby
naszej firmy:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - WLOCHY

Za wystanie do naszej firmy czesci przeznaczonych do naprawy lub wymiany jest odpowiedzialny klient, ktéry ponosi wszelkie koszty i ryzyko zwigzane
z wysyika; zwrot odbywa sie na tych samych warunkach. Urzadzenia nie bedg objete gwarancja, w przypadku, gdy z oceny naszych technikow
wyniknie, ze usterki powstaty wskutek braku przeprowadzenia konserwacji lub nieprawidtowego zgodnie z instrukcjami uzywania urzadzenia.
Gwarancjg nie sg objete wszystkie czesci, ktore ulegajg zwyklemu zuzyciu lub zniszczeniu.

SIAT spa nie wykona Zzadnego typu interwencji, na urzgdzeniach nie posiadajgcych numeru fabrycznego wygrawerowanego w fazie produkcji i
podanego w dokumentach zatgczonych do umowy sprzedazy lub w przypadku, gdy zostat on celowo zmodyfikowany lub usuniety.
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Hasznalati és karbantartasi utmutato

Ko6szonjiik, hogy megtisztelt benniinket bizalmaval és megvasarolta a pantologéplinket. Biztosak vagyunk benne, hogy idével értékelni
fogja a termekiinket, és meg lesz elégedve a minGségevel. Kérjiik, figyelmesen olvassa el ezt az utmutatot, mely azért készlilt, hogy
tajékoztassa Ont a gép helyes, és az alapvetd biztonsagi elbirasoknak megfelelé hasznalatardl.

Altalanos biztonsagi eléirasok az elektromos kéziszerszamokhoz

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést és elbirast. A kdvetkezékben leirt el6irdasok betartasanak elmulasztasa aramiitésekhez, tlizhdz és/vagy
sulyos testi sérilésekhez vezethet.

Kérjlk a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket az eldirasokat.

Az alabb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a halézati elektromos kéziszerszamokat (haldzati csatlakozo6 kabellel) és az akkumuléatoros
elektromos kéziszerszamokat (halézati csatlakozo kabel nélkil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

Tartsa tisztan és jol megvilagitott allapotban a munkahelyét. A rendetlenség és a megvilagitatlan munkaterilet balesetekhez vezethet.

Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrakat keltenek, amelyek a port vagy a gé6zoket meggyujthatjak.

Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a munkahelytél, ha az elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti
az uralmat a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi el6irasok

A késziilék csatlakoz6 dugdjanak belekell illeszkednie a dugaszoldaljzatba. A csatlakoz6 dugét semmilyen médon sem szabad megvaltoztatni.
Védéfoldeléssel ellatott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert.

A vdltoztatas nélklli csatlakozé dugok és a megfeleld dugaszolé aljzatok csdkkentik az aramités kockazatat.

Kerlilje el a foldelt fellletek, mint példaul csovek, fltdtestek, kalyhak és hiitégépek megérintését. Az aramiitési veszély megndvekszik, ha a teste le van
féldelve.

Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esétdl vagy nedvességtdl. Ha viz hatol be egy elektromos kéziszerszamba, ez megndveli az aramutés
veszélyét.

Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétdl eltérd célokra, vagyis a szerszamot soha ne hordozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és sohase huzza ki a
halézati csatlakozé dugét a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt héforrasoktdl, olajtol, éles élektdl és sarkaktdl és mozgo gépalkatrészektdl. Egy
megrongalédott vagy csomokkal teli kabel megndéveli az aramités veszélyét.

Személyi biztonsag

Munka kézben mindig figyeljen, tgyeljen arra, amit csinal és meggondoltan dolgozzon az elekiromos kéziszerszammal. Ha faradt, ha kabitészerek vagy
alkohol hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a berendezést. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata kézben komoly
sérilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védéfelszerelést és mindig viseljen védészemuiveget. A személyi védéfelszerelések, mint porvédé alarc, csuszasbiztos védécipd,
védbsapka és fulvédd hasznalata az elektromos kéziszerszam hasznalata jellegének megfelel6en csokkenti a személyi sértilések kockazatat.

Kerllje el a készllék akaratlan Gzembe helyezését. Gyézédjon meg arrdl, hogy az elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, miel6étt bedugna a
csatlakoz6 dugét a dugaszoldaljzatba, csatlakoztatna az akkumulator-csomagot, és mielétt felvenné és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot.
Ha az elektromos kéziszerszam felemelése kdzben az ujjat a kapcsoldn tartja, vagy ha a késziléket bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az
aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa elétt okvetlenil tavolitsa el a beallitészerszamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgo
részeiben felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériléseket okozhat.

Ne becsiilje til Snmagat. Keriilie el a normalistdl eltérd testtartast, igyeljen arra, hogy mindig biztosan alljon és az egyensulyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

Viseljen megfeleld ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat, a ruhajat és a kesztyljét a mozgd részektdl. A bé ruhat, az
ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek magukkal ranthatjak.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasznalata

Ne terhelje tul a berendezést. A munkajahoz csak az arra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belul jobban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Egy olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-,
sem kikapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

Huzza ki a csatlakozé dugoét a dugaszoldaljzatbdl és/vagy az akkumulator-csomagot az elektromos kéziszerszambol, miel6tt az elektromos
kéziszerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vigyazatossagi intézkedés meggatolja a
szerszam akaratlan Gzembe helyezését.

A hasznalaton kivili elektromos kéziszerszamokat olyan helyen térolja, ahol azokhoz gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek
hasznéljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az dtmutatét. Az elektromos kéziszerszamok
veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

A késziiléket gondosan apolja. Ellendrizze, hogy a mozgé alkatrészek kifogastalanul miikbdnek-e, nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-e eltérve vagy
megrongalédva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek az elektromos kéziszerszam miikédésére. A berendezés megrongalddott részeit a
készilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet az elektromos kéziszerszam nem kielégité karbantartasara lehet
visszavezetni.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betétszerszamokat stb. Csak ezen eldirasoknak és az adott késziiléktipusra vonatkozo6 kezelési
utasitdsoknak megfeleléen hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezendd munka sajatossagait. Az elektromos kéziszerszam
eredeti rendeltetésétdl eltérd célokra vald alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

Az akkumulatoros elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasznalata

Az akkumulatort csak a gyarto altal ajanlott téltékészilékekben toltse fel. Ha egy bizonyos akkumulatortipus feltoltésére szolgald toltékésziilékben egy
masik akkumulatort probal feltdlteni, tiiz keletkezhet.

Az elektromos kéziszerszamban csak az ahhoz tartozé akkumulatort hasznalja. Mas akkumulatorok hasznalata személyi sériiléseket és tlizet okozhat.
Tartsa tavol a hasznalaton kivili akkumulatort barmely fémtargytol, mint példaul irodai kapcsoktél, pénzérméktdl, kulcsoktol, szégektél, csavaroktdl és
mas kisméret(i fémtargyaktol, amelyek athidalhatjak az érintkez6ket. Az akkumulator érintkezdi kozétti rovidzarlat égési sériléseket vagy tlizet okozhat.
Hibas alkalmazas esetén az akkumulatorbdl folyadék Iéphet ki. Keriilje el az érintkezést a folyadékkal. Ha véletlenil mégis érintkezésbe jutott az
akkumulatorfolyadékkal, azonnal éblitse le vizzel az érintett fellletet. Ha a folyadék a szemébe jutott, keressen fel ezen kivil egy orvost. A kilép6
akkumulatorfolyadék irritacidkat vagy égéses bdrsériléseket okozhat.

Szerviz-ellendrzés

Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett személyzet csak eredeti pétalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos szerszam maradjon.
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A PANTOLOGEPRE VONATKOZO BIZTONSAGI ELOIRASOK

A szem és a kéz védelme
A pantologépet csak egy kezel6é hasznalhatja. A csomagolashoz alkalmazott pantszalag hasznalata soran kotelez6 az oldalsé védéelemmel rendelkezé
védbészemiveg hasznalata. Ezen eldiras elhanyagolasa veszélyes szemsériléseket okozhat, és veszélyezteti a latast.
Ezenkivil kotelezd védbkesztylk viselése a kéz védelme érdekében, mivel a pantolégép bizonyos kérilmények kdzott éles lehet.
A hallas védelme
Hallasvédé flilparnak viselete kotelezé.
A test védelme
Megerdsitett orral rendelkezé munkavédelmi cipdk és munkavédelmi ruhazat viselete kételezé.
A feszes pantszalagok
A feszes pantszalagokat kizarélag csak megfeleld olléval szabad elvagni.
A pantszalagok elvagasahoz egyéb targyak hasznalata, pl. pengék, fogok, veszélyes lehet. A biztonsagi tavolsag betartasa kotelez6, és gy6z6djon meg
réla, hogy a gép miikddési terlletén ne tartdzkodjon senki, mivel a vagas utan a pantszalag nagy sebességgel kiszabadulhat.
Egy nem megfelel6 hegesztés altal okozott veszély
Alapvet6 fontossagu a hegesztés megfeleléségének az ellenérzése. A helytelen hegesztés mindenképpen megbizhatatlan, és nem csak a csomagolt
arut veszélyezteti, hanem elsésorban az azt kezel6 személyt. Mivel az On feleléssége az, hogy a hegesztés megfeleld legyen, javasoljuk, hogy jol
ismerkedjen meg a hegesztés ellenérzésére vonatkozé szabalyokkal, melyeket ez az utmutaté tartalmaz.
A pantszalag kitekerése
A pantszalagot egy megfeleld géppel kell kitekerni. A nem hasznalt pantszalagot ismét fel kell tekerni.
A csomagolas hasznalata egyéb célokra
Veszélyes balesetek elkerllése érdekében szigoruan tilos felemelni, fellégatni, vagy huzni a becsomagolt aruk csomagolasat.
A pantszalag szakadasi veszélye a pantolo6 ciklus alatt
Helytelen hasznalat, tulzott feszesség, nem megfelelé pantszalag, egy nem egyenletes kéteg vagy helytelenliil elrendezett csomagok a feszitési fazis
soran hirtelen lassulashoz vezethetnek, vagy a pantszalag szakadasat okozhatjak.
Ezekben az esetekben a kdvetkezmények kiilonb6zéek lehetnek:
—  csomagok leesése
—  egyensulyvesztés
— apantszalag hirtelen visszacsapasa, mely személyi sérllést vagy a tobbi aru karosodasat okozhatja.
A gép haszndlata soran mindig stabil és kiegyensulyozott helyzetben. Keritse el a teret a munkatertlet kordl, és tartsa be a
megfeleld biztonsagi tavolsagot. A gép hasznalata elétt gyéz6djén meg réla, hogy az elkeritett terlleten belll ne
tartézkodjon senki.

Akkumulator

° Kerilje el a véletlen bekapcsolast. Gy6z&djén meg réla, hogy a be-/kikapcsold kikapcsolt helyzetben van, mielétt behelyezne egy akkumulatort.
Ha az elektromos kéziszerszamot egy ujjaval a be-/kikapcsolonal fogva tartja, vagy ha bekapcsolt elektromos kéziszerszam mellett helyezi be az
akkumulatort, ez balesetekhez vezethet.

. Ne nyissa fel az akkumulatort. Ekkor fennal egy révidzarlat veszélye. Ovia meg az akkumulatort a forrésagtol, példaul tartés napsugéarzastol és a
tlztdl. Robbanasveszély.
. Sohase zarja révidre az akkumulator polusait. Robbanasveszély.

. Az akkumulator témitettsége kiléndsen nagy terheléssel jard alkalmazasi feltételek vagy igen magas hémérsékletek esetén karokat szenvedhet.
Eqgy tdmitetlen akkumulator esetén kerilje el a bérrel vagy a szemmel valo érintkezést. Az akkumulatorfolyadék mar6 hatasu és a szévetekben
kémiai uton kivaltott égéses sérlléseket okozhat. Ha a folyadék érintkezésbe kertlt a bdrrel, azt el6szoér szappannal és vizzel, majd citromlével és
ecettel mossa le. Ha a folyadék a szembe jut, azt azonnal, legalabb 10 percig éblitse vizzel, majd azonnal keressen fel egy orvost.

° Ne toltse tul az akkumulatorokat. Hiba vagy sérllt csomagolas esetén cserélje ki, és ne tdltse Ujra a sérllt akkumulatorokat.

. Ne dobja ki a lemerdlt akkumulatorokat. A lemerdlt vagy hibas akkumulatorok megsemmisitését az érvényben lévd térvényeknek megfeleléen kell
elvégezni.

SZIMBOLUMOK

Az elsé hasznalat elbtt olvassa el a hasznalati
utmutatot

FIGYELEM'! Hasznaljon védbkesztydit

%\ A péntol6gép be- és kikapcsoldsa Hasznaljon megerdsitett orral rendelkezé
'

- munkavédelmi cipdt
A pantszalag fesziilése Hasznaljon hangszigeteld fiilpantokat
: . . Hasznaljon oldalsé védéelemmel rendelkezé
—— 7 | Apantszalag hegesztése i .
i védbészemiiveget

A hasznalati utmutaté alkalmazasa és tarolasa

A jelen hasznalati utmutato a gépkezeld, a tulajdonos, a karbantarto, a tisztité és a javitassal megbizott szakember szamara készlilt.
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A GEPET NE HASZNALJA A JELEN UTMUTATOBAN MEGJELOLT HASZNALATTOL ELTERORE!

- az utmutato bemutatja gép hasznalatat a tervezésének és a miszaki jellemzdinek megfeleléen.

- a gépet professziondlis hasznalatra tervezték, ezért a hasznalati utmutatoé sosem valthatja fel a megfeleld szakképzettségl felhasznalét.

- a jelen utmutaté a gép szerves része, és ezért hivatkozasként meg kell érizni a gép megsemmisitéseéig.

- amennyiben elveszik vagy megsériil, a felhasznald igényelhet egy Uj utmutatét a gyartétol. Enhez meg kell adni a sorozatszamot, a tipust és
a gyartasi évet, melyeket a gépre rogzitett tablardl olvashatja le.

- a gyarté fenntartja maganak a jogot, hogy barmikor frissitse a terméket és az utmutatot, anélkil, hogy frissitené az el6z6 gépeket vagy
Utmutatokat.

- a felhasznald barmikor kapcsolatba Iéphet a gyartéval, hogy tovabbi informacidkat kérjen a gép megfelel6 hasznalatardl

- a gyartd az alabbi esetekben nem vallal semmiféle felelésséget:

. a gép nem megfelel6 hasznalata

sulyos hianyossagok az el6irt karbantartasra vonatkozéan

a gyarté altal nem engedélyezett beavatkozasok a gépen vagy ennek modositasa

az Utmutatasok részleges vagy teljes be nem tartasa

kivételes esetek

Az el6irasoknak megfelel6 hasznalat

A gép, melyhez jelen Utmutato tartozik, a terv szerint kizarélag csak kétegek pantolasara alkalmas miianyag pantszalaggal (polipropilén vagy
poliészter). Barmilyen mas hasznalat eltér az el&irtaktol.

MUSZAKI ADATOK

Zaj és vibracio értékek

A mérési eredmények az EN 60745-1 szabvanynak megfeleléen kerliltek meghatarozasra. A készulék A-értékelési tipikus hangnyomasszintje

(Lpa) 85.35 dB(A). A munkavégzés alatti zajszint tullépheti a (Lwa) 96.33 dB(A). Viseljen filvédét!

A rezgési 6sszérték (a harom irdnyban mért rezgés vektordsszege) az EN 60745-1 szabvanynak megfeleléen kerllt kiértékelésre:

Csavarozas: Rezgéskibocsatasi érték, ah < 4.94 m/s?. Az ezen eléirasokban megadott rezgésszint az EN 60745-1 szabvanyban rogzitett mérési
madszerrel kerult meghatarozasra és az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlitasara ez az érték felhasznalhaté. Ez az érték a rezgési terhelés
ideiglenes becslésére is alkalmas. A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f6 alkalmazasi terlletein valé hasznalat soran fellépé érték. Ha
az elektromos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltéré betétszerszamokkal vagy nem kielégit6é karbantartas mellett hasznaljak, a rezgésszint a fenti
értéktdl eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozo rezgési terhelést Iényegesen megndvelheti. A rezgési terhelés pontos megbecsuléséhez
figyelembe kell venni azokat az id6szakokat is, amikor a berendezés kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de nem kertil
ténylegesen hasznalatra. Ez az egész munkaid6re vonatkozo rezgési terhelést Iényegesen csdkkentheti. Hozzon kiegészit6 biztonsagi intézkedéseket a
kezeldnek a rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos kéziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek melegen tartasa, a
munkamenetek megszervezése.

Miszaki jellemz6k tablazat

GT - ONE
Hosszusag 330 mm
Szélesség 105 mm
Magassag 165 mm
Pantszalag minésége PP /PET
A zar tipusa VIBRACIOS
Hegesztés teljesitménye A HASZNALT PANTSZALAG SZAKADASI TERHELESENEK A 75-85%-A
Nyak tipusa KEREK (MIN. ATMERO 700 mm.)
Pantszalag szélessége 10 - 16 mm.
Pantszalag vastagsaga 0,5-1,10 mm
Max. fesziiltség 2.750 N/ 280 Kg.
A fesziiltség max. sebessége 12 mt / perc
Ciklusok a toltésig 150 - 350
Feltoltési id6 22 perc
Akkumulator BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Tolt6 Tolté AKKU POWER 220 V - EUROPE
Suly az akkumulatorral 3,75 kg
MODELL TABLA
Modell Kod Pantszalag szélessége
GT-ONE C155990830Z2 10 - 16 mm.
GT-ONE + Tolt6 C1559908327 10 - 16 mm.

HASZNALATI UTMUTATO

A gép hasznélatahoz a gépkezeldnek ismernie kell a hasznalati utmutatéban foglaltakat.

Miikodésbe helyezés

A pantologép kezeldjének el kell olvasnia a jelen utmutaté elirasait és jol meg kell értenie a gép helyes hasznalatat. A gép hasznalata el6tt
figyelmesen olvassa el az alabbi mlszaki jellemz&ket tartalmazé tablazatot, hogy tokéletesen megismerje a hasznalandé pantol6gép minéségét és
korlatait. A gép helytelen hasznalata, a pantszalag tulsagos megfeszitése és/vagy nem megfeleld szalagok hasznalata, a csomagolandoé targy
tulajdonsagahoz és alakzatahoz képest is (kiall6 sarok, magas hémérséklet, stb.) sulyos sériiléseket okozhatnak a kezelének és karokat az aruban
hirtelen megereszkedés vagy szalagszakadas miatt.
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Foébb vezérléelemek

- Feszitégomb (1. dbra—1.1)
- Hegesztégomb (1. dbra—1.2)
- Nyitokar (1. dbra—1.3)
- Kezel6panel (3. abra)

Bekapcsolas
Az abranak megfeleléen helyezze be az elemet (2. abra). A gépet az alabbi harom madd egyikével lehet bekapcsolni:

- nyomja meg a feszitégombot (1.1)
- nyomja meg a hegesztégombot (1.2)
- emelje fel a gép nyitokarjat (1.3)

A gép kezel6paneljének leirasa

A kezel6panel egy 3 szamjegyes kijelz6bél (3. abra - A, B, C), 3 led-bdl (3. abra—D, E, F) és két vezérlégombbal (3. abra — G, H) all.

A kijelz6 elsé szamjegye (3. abra — A) a feszités erejét jeldli 1-t6l 9-ig. A kijelzé masodik szamjegye (3. abra — B) a hegesztési id6t jeldli 1-t6l 9-ig. A
kijelz6 harmadik szamjegye (3. abra — C) az elem maradék toltését jeldli 1-t6l 9-ig.

A harom vilagité led a gép 6 kiilénb6zé Gzemmaodjat teszi lehetévé. Tovabbi informaciokért lasd az ,Az lzemmdd bedllitasa” bekezdést.

A két gomb a beallitasi menlben valé bongészést, és az izemmad, a feszitési és hegesztési id6 modositasat teszi lehetévé.

Az lizemméd beallitasa
A gép 3 f6 lzemmadddal rendelkezik.
- Manualis (3. abra - 3.1) — a pant megfeszitését a feszitgomb megnyomasa okozza (1.1). A feszitégomb felengedésekor (1.1) a gép leall. A
beallitott feszitéerd biztositasa érdekében tartsa lenyomva a feszitégombot a felesleges pant teljes felvételéig és az ezt kdvetd motorleallasig.
A gomb lenyomasaval kezdje meg a hegesztést (1.2) Ebben az izemmaodban a gépkezel6 teljes mértékben uralja a pantolasi ciklust.
- Félautomata (3. abra - 3.2) — a pant megfeszitését a feszitbgomb megnyomasa okozza (1.1). A feszitégomb felengedésekor (1.1) a gép leall.
A bedllitott feszitéerd biztositasa érdekében tartsa lenyomva a feszitégombot a felesleges pant teljes felvételéig és az ezt kdvetd
motorleallasig. A beallitott feszitderd elérésekor automatikusan megkezddédik a hegesztés. Ez az izemmdd gyorsabba teszi a pantolasi
folyamatot és a feszitéer6ben lehetbvé tesz egy optimalis ismétiédést.
- Automata (3. dbra - 3.3) — a pant megfeszitése és hegesztése a feszitégomb megnyomasa utan automatikus (1.1). Ebben az tzemmaddban a
pantolasi ciklust barmikor félbe lehet szakitani az alabbi harom alkatrész egyikével: feszitégomb (1.1); hegesztégomb (1.2) vagy nyitégomb
(1.3).
Mérsékelt feszités — a feszités az alabbi harom Gzemmaodban alkalmazhato: manualis, félautomata vagy automata. Ebben az esetben a feszités
sebessége kisebb, a gyorsulasi id6 hosszabb, és ennek kdvetkeztében a feszitberd is kisebb. A mérsékelt feszités akkor ajanlott, amikor a csomag
kdnnyen megsérulhet és/vagy alacsony feszitéerére van igény. A mérsékelt feszités kiulondsen ajanlott kis vastagsagu pantok és/vagy poliészterbdl
készllt pantok esetén.

Hozzavetdleges feszitési értékek tablazata

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normadlis feszités (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Mérsékelt feszités (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Hegesztési id6 tablazat
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1d6 (mp) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Beallitas

A bedllitasok meniho6z val6 hozzaféréshez nyomja meg egyszerre a “SET” (3. abra — G) és a “+/-” gombot (3. abra - H).

Az aktudlis Glzemmad beadllitasa elkezd villogni. Az lzemmaéd mddositasahoz (6 lehetséges kombinacié all rendelkezésre) hasznalja a “+/-” gombot (3.
abra - H). A feszitési érték beallitdsahoz nyomja meg a “SET” gombot (3. abra — G). A feszités értéke elkezd villogni. A kivant érték beallitasahoz
hasznadlja a “+/-” gombot (3. abra - H). A hegesztési idd értékének beallitdsahoz nyomja meg a “SET” gombot (3. dbra — G). A hegesztési id6 értéke
elkezd villogni. A kivant érték beallitdsahoz hasznalja a “+/-” gombot (3. abra - H). A beallitasi menubdl valo kilépéshez és a beallitott értékek
elmentéséhez barmelyik pillanatban nyomja meg a feszitégombot vagy a hegesztési gombot vagy emelje fel a nyitdkart. A mentés nélkili kilépéshez
hagyja inaktivan a kezel6panelt tébb mint 10 masodpercig.

A pantolasi ciklus

FIGYELEM! Soha ne nyomja meg a feszitégombot vagy a hegesztési gombot behelyezett pant nélkal.

Ha a gép pant nélkil dolgozik, a feszitéhenger és a hegesztési labacskak megsérilhetnek.

A pantologép megfeleld hasznalata érdekében az alabbiaknak megfeleléen jarjon el:

A pant el6készitése. Kosse at a csomagolandé terméket a panttal (4. abra), bal kézzel fogja meg a pant végét, és jobb kézzel kdsse at.

A pantologép behelyezése. Jobb kézzel felemelve a markolatot nyissa ki a pantolégépet (5. abra). Kézben bal kézzel helyezze be a két Osszeillesztett
pantot. Engedje el, és ligyeljen arra, hogy mindkét pant megfeleléen helyezkedjen el.

A pantolé ciklus elinditasa. Ellendrizze a kivalasztott izemmadot. Alljon oldalra, hogy tulsagos feszités és a pant elszakadasa esetén elkeriilje az
esetleges visszaltéseket. A gomb (1.1) megnyomasaval inditsa el a feszitést (lasd a 6. abrat). A manualis és a félautomata izemmaddban a pant
feszitése a feszitégomb felengedésekor félbeszakad. Az automatikus lizemmaddban a pantolasi ciklust a feszitégomb / hegesztégomb megnyomasaval
lehet, vagy a gép nyitdkarjanak felemelésével.

FIGYELEM! A tulzott feszit6erd a pant szakadasat okozhatja. A pant szakadasa sulyos személyi sériiléseket okozhat.

A pant hegesztése. Manualis Gzemmaddban a hegesztési ciklus elinditasahoz nyomja meg a megfelel6 gombot (1.2) (Iasd a 7. abrat). Félautomata és
automata Uzemmaodban a hegesztési ciklus automatikusan elindul a beallitott huzoer6 eléréséig.

A hegesztési ciklus soran a felesleges pant is eltavolitasra kerdl.

A gép kioldasa és kihuzasa. A gép kihizasa el6tt varja meg a hegesztés lehilését. A kijelzdn visszaszamlalas és egy hangjelzés fogja jelezni a
leh(ilési id6 végét. Ha ettdl korabban tavolitja el a gépet, akkor ez a huzéerd tulzott cs6kkenését vagy a pant szakadasat okozza, és a felhasznald
sulyos sériiléseket szenvedhet.

Emelje fel a kiolddkart (1.3), és tavolitsa el a gépet a pantolé fellletrél: ehhez forditsa a hatso részét jobbra (8. abra).
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A hegesztés ellendrzése

A hegesztés ellendrzése fontos a biztonsag szempontjabdl.

Megfelel6 hegesztés (9. abra - A) — a teljes terlilet hegesztése megfeleld, az oldalakon nincs tul sok felesleges anyag.

Hosszu ideig tarté hegesztés (9. abra - B), hibas, az olvadt anyag tulsagosan kifolyik a hegesztési teriilet oldalan. A hegesztés gyenge. Csokkentse a
hegesztési idét.

Rovid ideig tarté hegesztés (9. abra - C), hibas, a hegesztési teriilet csak részben van hegesztve. A hegesztés nem megfeleld. Novelje a hegesztési
idét.

FIGYELEM! Végja le és ismételje meg a hibasan hegesztett pantok hegesztését. A hegesztésnél a pant esetleges szakadasa sulyos karokat okozhat.
Megfelelé szerszamokkal rendszeresen probalja ki a hegesztés valds kotését (példaul tesztelés céljabdl kiildjon hegesztett mintakat specialis

laboratériumokba).

A pant szélességének modositasa.
A jelen pantozogép 10 és 16 mm kozétti szélességgel rendelkezd pantokkal mikaodik.
A pant megfeleld beallitdsahoz a 14. abran jeldlteknek megfeleléen jarjon el.

Kiilénleges funkcidk

Ciklusszamok megjelenitése. A ciklusszam 6 szamjegybdl all, melyek harmasaval jelennek meg a két kijelzén, balrdl jobbra. Tartsa lenyomva a “+/-”
gombot 3 masodpercnél tovabb. Megjelenik az elsé harom szamjegy. A masik harom szamjegy megjelenitéséhez nyomja meg a “+/-” gombot. A
kilépéshez nyomja meg ismét a “+/-” gombot. Az 6sszes ciklus szamat a gép rendszeres és rendkiviili karbantartasanak tervezésére hasznalhatja.
Szoftververzié leolvasasa Vegye ki az elemet. Tartsa lenyomva a hegesztés gombot és egyidejlileg helyezze be az elemet. A kijelz6n megjelenik a 3
szamjegybdl allé szoftververzid. A kilépéshez engedje fel a hegesztés gombot.

A kezel6panel lezarasa Vegye ki az elemet. Egyidejlileg tartsa lenyomva a feszitégombot (1.1) és a hegesztés gombot (1.2) és helyezze be az elemet.
Egy hangjelzés jelzi a kezel6panel lezarasat. Ugyanez a hangjelzés hallhaté valahanyszor lenyomja a kezel6panel gombjait.

A kioldashoz ismételje meg ugyanezt az eljarast.

Karbantartas
FIGYELEM! BARMILYEN BEAVATKOZAS ELVEGZESE ELOTT KOSSE LE A GEPET A HALOZATROL

A karbantartast és a javitasokat csak képzett szakember végezheti el. Szliikség esetén kildje el a pantolégépet az eredeti csomagolasaban a
legkdzelebbi szervizbe.

Napi tisztitas. Sdritett levegd hasznalataval tavolitsa el az esetleges pantmaradékokat a huzéhengerrél és a hegesztéegyseégrél. Nincs sziikség a gép

kinyitasara. FIGYELEM! Viseljen védészemuiveget.

A huzoéhenger cseréje (10. abra). Tavolitsa el a gép elemét.

Haijtsa ki a gép bal oldalan a burkolat “B” 2 régzitécsavarjat (10. abra - A). Szerelje szét a “B” burkolatot.

Haijtsa ki a 3 csavart (10. abra - C), tavolitsa el a kiilsé peremet “D” és a csapagyat “E”. Cserélje ki a hengert “X”, és sziikség esetén hasznaljon 00
sUr(iségu litiumbazisu kendzsirt. A gép Osszeszereléséhez forditott sorrendben végezze el a fent leirt mlveleteket. Hasznaljon 243 Loctite
csavarrdgzitét a csavarok rogzitéséhez.

A vagopenge és a lengblemez cseréje (11. abra)
Hajtsa ki a gép bal oldalan a burkolat “B” 2 régzitécsavarjat (11. abra - A). Szerelje szét a “B” burkolatot.

Vagoépenge: Hajtsa ki a csavart "C” (11. &bra - C), vegye ki a perselyt "D” és cserélje ki az ollét “Z”. Ugyeljen a rugé "E” helyzetére.
Hegesztélemez: Hajtsa ki a 2 csavart "F” (11. abra, vegye ki a sint "G”, tavolitsa el a csapot “H” és cserélje ki a lemezt “W”.

Az iitk6z6lemez cseréje (12. abra)
Az Utkdzd8lemezek cseréjéhez hajtsa ki a csavarokat "A” és helyezze be az Uj lemezeket ”Y”. Hasznaljon 243 Loctite csavarrégzitét a csavarok
régzitéséhez.

Hibak tablazata

Hibakdd | Leiras Megoldas
EO1 Az aramérzékel6 hibaja Hivja az ugyfélszolgalatot
E02 Feszesség hiba Hivja az ugyfélszolgalatot
EO3 Nincs hasznalva -
EO04 Nincs hasznalva -
E05 Léptetémotor végtitkdzd hiba. Tavolitsa el a burkolatot, ellenérizze a kék rugét és az itk6z6 érintkezését
EO06 A Iéptetdmotor érintkezdje zarva van Emelje fel a nyitokart
EO7 Vészfékezés az automatikus ciklus alatt Emelje fel a nyitokart
E08 Hegesztési hiba Ellen&rizze a motorkabelek csatlakozasat
E09 Hegesztési hiba Ellenérizze a kék rugd terhelését, toltse fel az elemet.
E10 Szabalytalan motorfordulat Hivja az lgyfélszolgalatot
E11 A préseld kinyilasa a hegesztés soran Ellenérizze a pant vastagsagat
E12 A kar felemelkedése a hegesztés soran Emelje fel a nyitokart
E13 Memodriahiba Hivja az lgyfélszolgalatot
E14 Zart nyitdkar érintkezés. Ellenérizze a nyitokart
E15 Lemerdlt elem Toltse fel az elemet
E16 Hiba a motormeghajtas ellenérzése soran Hivja az lgyfélszolgalatot
E17 Hiba a motormeghajtas ellenérzése soran Hivja az lgyfélszolgalatot
E18 Tulmelegedés okozta hiba Hagyja leh(ini a gépet
E20 Tulmelegedés okozta hiba Hagyja leh(ini a gépet
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AZ AKKUMULATOR FELTOLTESE
Az akkumulator feltoltéséhez lgyelni kell az akkumulator behelyezésére az akkumulatortolté talpba. (13. abra)

ELTAVOLITAS
Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csomagolast a kdérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra el6késziteni.
Csak az EU-tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe!
A haszndlt villamos és elektronikus berendezésekre vonatkozé 2012/19/UE sz. Eurdpai Iranyelvnek és ennek a megfelel 6
orszagok jogharmonizaciojanak megfeleléen a mar hasznalhatatlan elektromos kéziszerszamokat kilén dssze kell gydjteni és a
kornyezetvédelmi szempontbol megfelel6 Gjra felhasznaélasra le kell adni.

A lemeriilt vagy nem miikédé akkumulatorokat kiilbn kell valasztani a szerszamtoél, és at kell adni az ezzel foglalkozé szelektiv
hulladékqydijté kézpontoknak a 2006/66 EK iranyelvnek megfeleléen.

Akkumulatorok/elemek:

Li-lon: Litium-ion

Li-lon

Sohase dobja ki az akkumulatorokat/elemeket a haztartasi szemétbe, tlizbe, vagy vizbe.
Az akkumulatorokat/elemeket 6ssze kell gyUjteni, Ujra fel kell hasznalni, vagy a kérnyezetvédelmi eléirasoknak megfelel6en kell azokat a hulladékba
eltavolitani.

GARANCIA

Altalanos garancialis feltételek

A vdllalatunk altal biztositott valamennyi gép esetén a garancia id&tartama 12 honap a kisérélevélen megjeldlt szallitasi datumtol kezdve. Vallalatunk a
garancia teljes érvényességi ideje alatt ingyenesen kicserél valamennyi hibas alkatrészt (a gyartasi anyag vagy a gyartasi folyamat hibaja miatt), melyek
miatt a gép nem alkalmas a tervezetnek megfeleld hasznalatra a szakembereink vitathatatlan véleménye alapjan. A hibak elbiralasa és a hibaokok
kideritése érdekében a gépet el kell kuldeni a székhelylnk alabbi cimére:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - OLASZORSZAG

A javitando vagy cserélendd alkatrészeket el kell kildeni a székhelylink cimére az Ugyfél szamlajara és felelésségére. A visszaszallitas ugyanilyen
feltételek mellett torténik. A gépeket nem fedi garancia, amennyiben a szakembereink sulyos karbantartasi mulasztasokat vagy nem megfeleld
hasznalatot allapitanak meg, melyek eltérnek a mi eldirasainktdl. A garancia nem érvényes azokra az alkatrészekre, melyek a normalis hasznalat soran
kopasnak vannak kitéve.

A SIAT spa nem végez semmiféle beavatkozast olyan gépeken, melyeken nem szerepel a gyartasi szam, vaqy amelyeken a gyartasi szamot akarattal
megvaltoztattak vaqy eltavolitottak. A gyartasi szam a gyartas soran kertil bevésésre a gépre és tartalmazza azt az adasvételkor mellékelt
dokumentacio is.
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Navod k pouziti a udrzbé

Dékujeme vam za duvéru projevenou nakupem naSeho paskovaciho stroje. Vérfime, Ze behem doby budete moci s uspokojenim ocenit
kvalitu naseho vyrobku. Prosime, abyste si peclivé prostudovali tento nédvod, ktery je urcen k tomu, aby vas vhodnym zpiisobem
informoval o spravném pouzivani v souladu se zakladnimi bezpecnostnimi pfedpoklady.

Vseobecna varovna upozornéni pro elektronaradi

Ctéte v8echna varovna upozornéni a pokyny.

Zanedbani pfi dodrZzovani varovnych upozornéni a pokynt mohou mit za nasledek uder elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni. VSechna
varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte. Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronaradi se vztahuje na elektronaradi
provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru (bez sitového kabelu).

Bezpeénost pracovniho mista

Udrzujte Va$e pracovni misto Cisté a dobre osvétlené. Neporadek nebo neosvétlené pracovni oblasti mohou vést k trazam.

S elektronaradim nepracujte v prostfedi ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.

Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou prach nebo pary zapalit.

Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektronaradi daleko od Vaseho pracovniho mista. PFi rozptyleni mlzete ztratit kontrolu nad strojem.

Elektricka bezpe¢nost

Pripojovaci zastrcka elektronaradi musi licovat se zasuvkou. Zastréka nesmi byt zadnym zpusobem upravena. Spolecné s elektronaradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte zadné adaptérové zastréky. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko ideru elektrickym proudem.

Zabrarite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako napf. potrubi, topeni, sporaky a chladni¢ky.

Je-li VaSe télo uzemnéno, existuje zvySené riziko uderu elektrickym proudem. Chrarite stroj pred deStém a vihkem.

Vniknuti vody do elektronaradi zvySuje nebezpeci uderu elektrickym proudem.

Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k noSeni ¢i zavéSeni elektronaradi nebo k vytazeni zastréky ze zasuvky.

Udrzujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dila stroje.

PoSkozené nebo spletené kabely zvySuiji riziko ideru elektrickym proudem.

Bezpecnost osob

Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pfistupujte k praci s elektronaradim rozumné. Nepouzivejte Zadné elektronaradi pokud jste unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo léku.

Moment nepozornosti pfi pouziti elektronaradi mize vést k vaznym poranénim.

Noste osobni ochranné pomicky a vzdy ochranné bryle. NoSeni osobnich ochrannych pomdcek jako maska proti prachu, bezpe¢nostni obuv s
protiskluzovou podrazkou, ochranna pfilba nebo sluchatka,podle druhu nasazeni elektronaradi, snizuji riziko poranéni.

Zabranite nedmysinému uvedeni do provozu. Pfesvedéte se, Ze je elektronaradi vypnuté drive nez jej uchopite, ponesete €i pfipojite na zdroj proudu
a/nebo akumulator. Mate-li pfi noSeni elektronaradi prst na spinaci nebo pokud stroj pfipojite ke zdroji proudu zapnuty, pak to mdze vést k urazim.
Nez elektronaradi zapnete, odstrarite sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky.

Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém_dilu stroje, mize vést k poranéni. Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla.

Zajistéte si bezpeény postoj a udrzujte vzdy rovnovahu. Tim mudzZete elektronaradi v neocekavanych situacich Iépe kontrolovat.

Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a

rukavice udrzujte daleko od pohybujicich se dilG. Volny odév, $perky nebo dlouhé viasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

Stroj nepretézujte. Pro svou préaci pouzijte k tomu ur€ené elektronaradi. S vhodnym elektronaradim budete pracovat v udané oblasti vykonu lépe a
bezpecnéji. NepouZivejte zadné elektronaradi, jehoz spinac je vadny. Elektronaradi, které nelze zapnout ¢i vypnout je nebezpené a musi se opravit.
NeZ provedete sefizeni stroje, vyménu dilt pfisluSenstvi nebo stroj odlozZite, vytdhnéte zastréku ze zasuvky a/nebo odstrarite akumulator.

Toto preventivni opatfeni zabrani neimysinému zapnuti elektronaradi.

Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzZivat osobam, které se strojem nejsou seznameny nebo necetly tyto
pokyny. Elektronaradi je nebezpecné, je-li pouzivano nezkuSenymi osobami. Pecujte o elektronaradi svédomité. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily stroje
bezvadné funguiji a nevzpfi€uji se, zda dily nejsou zlomené nebo poSkozené tak, Ze je omezena funkce elektronaradi.

Poskozené dily nechte pred nasazenim stroje opravit. Mnoho Graz( ma pfi¢inu ve $patné udrzovaném elektronaradi.

Pouziveijte elektronaradi, prislu§enstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto pokynl. Respektuijte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost.
Pouziti elektronaradi pro jiné nez urcujici pouziti mize vést k nebezpec¢nym situacim.

Svédomité zachazeni a pouzivani akumulatorového naradi

Akumulatory nabijejte pouze v nabijeCce, ktera je doporuena vyrobcem.

Pro nabijecku, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, existuje nebezpeci pozaru, je-li pouzivana s jinymi akumulatory.

Do elektronaradi pouzivejte pouze k tomu uréené akumulatory. Pouziti jinych akumulatorti mize vést k poranénim a pozaram.

Nepouzivany akumulator uchovavejte mimo kancelarské sponky, mince, kli€e, hifebiky, Srouby nebo jiné drobné kovové predméty, které mohou
zpusobit pfemosténi kontaktl. Zkrat mezi kontakty akumulatoru mdze mit za nasledek popaleniny nebo poZzar.

Pri Spatném pouziti muze z akumulatoru vytéci kapalina. Zabrarite kontaktu s ni. Pfi ndhodném kontaktu oplachnéte misto vodou. Pokud kapalina
vnikne do oéi, navstivte navic i Iékare. Vytékajici akumulatorova kapalina miiZze zpUsobit podrazdéni pokozky nebo popaleniny.

Servis
Nechte Va$e elektronaradi opravit pouze kvalifikovanym odbornym personalem a pouze s originalnimi nahradnimi dily.
Tim bude zajisténo, Ze bezpecnost stroje zistane zachovana.
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BEZPECNOSTNI POKYNY SPECIFICKE PRO PASKOVACI ZARIZENI

Ochrana o€i a rukou
Paskovaci stroj musi pouzivat jen jedna osoba. Béhem pouzivani balicich pasku je tfeba pouzivat ochranné bryle s bo¢ni ochranou. Nedodrzeni tohoto
predpisu miZe zpUsobit vazna zranéni oci nebo zavazné poskozeni zraku.
Navic je tfeba povinné pouzivat ochranné rukavice, protoZze pasek muze za urcitych okolnosti zpusobit fezna poranéni.
Ochrana sluchu
Povinné pouZivejte ochranna sluchatka.
Ochrana téla
Povinné je noSeni ochranné obuvi se zesilenou $pi¢kou a vhodného pracovniho odévu.
Rezani napnuti pasku
Rezani napnutych paski je tfeba provadét vyhradné vhodnymi niizkami.
Pouzivani jinych pfedmétl na fezani pasku jako napf. ¢epeli, klesti, mizZe byt nebezpecné. Je treba zachovavat potifebnou vzdalenost a zkontrolovat,
zda se v pracovnim prostoru zafizeni nevyskytuji osoby, protoZe po fezu se mize pasek uvolnit velmi rychle.
Nebezpedi zplisobené nespravnym pouzitim
Je nezbytné zkontrolovat, zda uzavieni probéhlo spravné. Nespravné uzavrieni je nespolehlivé a pfedstavuje riziko nejenom pro zabalené zbozi, ale
pfedevsim pro osobu, ktera s takovym zbozim manipuluje. ProtoZze odpovédnost za provedené uzavreni nesete vy, doporu¢ujeme se fadné seznamit s
pravidly kontroly uzavieni uvedenymi v této pfirucce.
Odvijeni pasku
Pasek je tfeba odvijet pomoci vhodného zafizeni. Nepouzitou ¢ast pasku je tfeba znovu namotat.
Pouziti obalu na jiné ucely
Je prisné zakazano zvedat, zavéSovat nebo tahat obal zabaleného zbozi, aby nedo$lo ke vzniku nebezpecnych nehod.
Nebezpeci prasknuti pasku béhem procesu paskovani
Nespravné pouZziti, priliSné napnuti, pouziti nevhodného pasku, nestabilni zbozi nebo $patné umisténé baliky béhem faze napnuti mohou zpUsobit
nahlé uvolnéni pasku nebo jeho prasknuti.
V téchto pripadech miize nastat nékolik dusledku:
—  pad balik;
—  ztrata rovnovahy;
—  neocekavané vraceni pasku s rizikem zplsobeni zranéni nebo zni¢eni jiného zbozi.
PFi pouzivani zafizeni vzdy zaujméte stabilni a vyvazenou polohu. Kolem pracovniho mista vymezte pfisluSny prostor a
zachovavejte vhodnou bezpe€nostni vzdalenost. Dfive nez budete pokracovat v pouzivani zafizeni zkontrolujte, zda se ve
vymezeném prostoru nevyskytuji dalSi osoby.

Akumulator

° Zabrarite zapnuti nedopatfenim. Pfesvédcte se dfive nez nasadite akumulator, Ze spinac je ve vypnuté poloze. NoSeni elektronaradi s prstem na
spinaci nebo nasazeni akumulatoru do zapnutého elektronaradi maze vést k arazdm.

Neotvirejte akumulator. Existuje nebezpeci zkratu.

Chrarite akumulator pfed horkem, napf. i pfed trvalym slune€nim zafenim a ohném. Existuje nebezpeci exploze.

Akumulator nezkratujte. Existuje nebezpeci exploze.

Za extrémnich podminek nasazeni a teplotnich podminek mohou akumulatory prestat tésnit. Pfi netésnicim akumulatoru zabrarite kontaktu s
pokoZkou nebo o¢ima. Akumulatorova kapalina je Zirava a muze zpUsobit chemické spaleni tkané. Prijde-li kapalina do styku s pokozZkou,
okamzité ji umyjte mydlem a vodou a poté citrénovou stavou nebo octem. Vnikne-li kapalina do o€i, minimalné 10 minut je vyplachujte vodou a
neprodlené vyhledejte Iékare.

Akumulatory nenabijejte pFilis. V pfipadé vad nebo prasknuti obalu je vymérite a poSkozené akumulatory znovu nenabijejte.

Pouzité akumulatory nevyhazuijte do pfirody. Likvidace vybitych nebo poskozenych akumulatord musi probihat v souladu s ustanovenimi platného
zékona.

SYMBOLY

Pred uvedenim do provozu si pfectéte navod k
pouZziti

POZOR! Pouzivejte ochranné rukavice

Napnuti pasku PouZivejte ochranna sluchatka

=—— Svarovani pasku @ Pouzivejte ochranné bryle s bo¢ni ochranou

(% \ Zasunuti a vytaZzeni paskovaciho stroje Pouzivejte boty se zpevnénou Spickou
'

Pouzivani a uchovavani navodu k pouziti

Tento navod k pouziti je ur€en pro uzivatele zafizeni, jeho vlastnika, osobu provadéjici udrzbu, osobu povérfenou Cisténim a technika provadéjiciho
opravy.
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ZARIZENi NEPOUZIVEJTE K ZADNYM JINYM UCELUM NEZ K TEM, KTERE JSOU UVEDENY V TETO PUBLIKACI!

- Navod slouzi jako informace o predpokladaném pouzivani zafizeni v zavislosti na projekénich pfedpokladech a jeho technickych
charakteristikach.

- Zafizeni je urc¢eno k profesionalnimu pouzivani a z tohoto divodu nemuze navod k pouziti nahradit vhodné zkusenosti uzivatele.

- Tento navod predstavuje nedilnou sou€ast samotného zafizeni a je tfeba ho uchovavat pro budouci nahlédnuti az do kone¢né likvidace
zarizeni.

- V pripadé poskozeni nebo zni¢eni si uZivatel mize vyzadat novy navod u vyrobce s odkazem na sérii, typ a rok vyroby, které jsou uvedeny na
Stitku umisténém na zafizeni.

- Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit vyrobu a pfiru¢ku kdykoliv bez povinnosti upravovat dfive vyrobena zafizeni ¢i dfive vydané pfirucky.

- UzZivatel se maze kdykoliv obrétit na vyrobce a pozadat ho o podrobné;j$i informace o spravném pouzivani zafizeni.

- Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost v nasledujicich pfipadech:

. nespravné pouzivani zafizeni;

hruba nedbalost pfi provadéni predpokladané udrzby;

zasahy do zafizeni ¢i zmény na ném neschvalené vyrobcem;

Uplné nebo ¢astecné nedodrzovani pokynu;

mimoradné udalosti.

Pouziti v souladu s normami

Zarizeni, ke kterému je vydavan tento navod k pouziti, je dle projektu ur€eno vyhradné k paskovani kusového zbozi plastovymi pasky (z polypropylenu
nebo polyesteru). Jakékoliv jiné pouziti je tfeba povazovat za nevhodné.

TECHNICKA DATA

Informace o hluku a vibracich

Méfené hodnoty byly zjiStény podle EN 415-8 Appendix A. Hodnocena hladina akustického tlaku A stroje Cini typicky (Lpa) 85.35 dB(A).

Hladina hluku muze pfi praci prekrocit (Lwa) 96.33 dB(A).  Noste ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy souget tFi os) zjistény podle EN 60745-1: Sroubovani: hodnota emise vibraci ah < 4.94 m/s?.

V téchto pokynech uvedena urover vibraci byla zmérena podle méficich metod normovanych v EN 60745-1 a mlize byt pouZita pro vzajemné
porovnani elektronaradi. Hodi se i pro predbézny odhad zatizeni vibracemi. Uvedena uroven vibraci reprezentuje hlavni pouziti elektronaradi. Pokud
ovéem bude elektronaradi nasazeno pro jina pouziti, s odliSnymi nasazovacimi nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, mize se Uroven vibraci lisit. To
mUze zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu zietelné zvysit. Pro presny odhad zatizeni vibracemi by mély byt zohlednény i doby, v nichz je stroj
vypnuty nebo sice bézi, ale fakticky neni nasazen. To mlize zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zredukovat. Stanovte dodate¢na
bezpecnostni opatifeni k ochrané obsluhy pred Gcinky vibraci jako napf.: idrzba elektronaradi a nasazovacich nastroju, udrzovani teplych rukou,
organizace pracovnich procesu.

Tabulka technickych charakteristik

GT - ONE
Délka 330 mm
Sirka 105 mm
Vyska 165 mm
Kvalita pasku PP/ PET
Typ uzavéru VIBRACNI

Uginnost svareni

75 — 85 % MAXIMALNIHO POVOLENEHO ZATIZENI POUZITEHO PASKU

Typ hrdla KULATE (MINIMALNI PRUMER 700 mm).
Sitka pasku 10- 16 mm

Tloustka pasku 0,5—-1,10 mm

Maximalni napnuti 2.750 N / 280 Kg.

Maximalni rychlost napnuti 12 m/min

Cykly nakladky 150 - 350

Doba opakované nakladky 22 min.

Akumulator

BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL

Nabijecka

Nabijecka AKKU POWER 220 V - EUROPE

Hmotnost s akumulatorem 3,75 kg
TABULKA MODELU
Model Kod Sitka pasky
GT-ONE C155990830Z 10 - 16 mm.
GT-ONE + NabijeCka C155990832Z2 10 - 16 mm.

NAVOD K POUZITi

Pro pouzivani zafizeni je nezbytné, aby se obsluha seznamila s navodem k pouziti.

Uvedeni do provozu

Uzivatel paskovaciho stroje je povinen si precist veskeré pokyny v tomto svazku a seznamit se se spravnym pouzivanim zafizeni. Dfive nez budete
pokraCovat v pouzivani zafizeni si pozorné prectéte tabulku technickych charakteristik nize, abyste se dobre seznamili s kvalitami a limity paskovaciho
stroje, ktery se chystate pouzivat.

Nevhodné pouzivani paskovaciho stroje, nadmérné napnuti pasku a/nebo pouziti nevhodného pasku, bez ohledu na to, zda z divodu povahy a tvaru
pfedmétu ur€eného k zabaleni (pohybujici se hrany, zvySené teploty atd.), mohou zpUsobit vdZna zranéni obsluhy a Skody na prfedmétu v disledku
nahlych povoleni nebo prasknuti pasku.
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Hlavni ovladaci komponenty

- Tlagitko tazeni (obr.1-1.1)
- Tlagitko svareni (obr.1-1.2)
- Oteviraci paka (obr. 1-1.3)
- Ovladaci panel (obr. 3)
Zapnuti
Baterii vloZte dle nakresu na (obr. 2). Zapnuti stroje probéhne pomoci jedné ze tfi nize uvedenych akci:
- stisknéte tlacitko tahu (1.1)
- stisknéte tlacitko svareni (1.2)
- zvednéte oteviraci paku stroje (1.3)

Popis ovladaciho panelu stroje

Ovladaci panel se sklada z displeje se tfemi Cisly (obr.3 - pism. A, B, C), 3 kontrolek LED (obr. 3 — pism. D, E, F) a dvou ovladacich tla¢itek (obr. 3 —
pism. G, H).

Prvni &islo na displeji (obr. 3 — pism. A) znamena silu tahu nastavenou na skale 1-9. Druhé cCislo na displeji (obr. 3 — pism. B) znamena dobu svareni
nastavenou na Skale 1-9. Treti ¢islo (obr. 3 — pism. C) znamena zbytkové nabiti baterie na Skale 1-9.

Tri svételné led kontrolky umoZzniuji 6 riznych provoznich rezim( stroje. Pro dal$i podrobnosti viz "Nastaveni provozniho rezimu".

Dvé tlaCitka pro prochazeni nabidek nastaveni a zménu provozniho rezimu, jakoz i hodnot tahu a svarovani.

Nastaveni provozniho rezimu
Existuji tfi hlavni provozni rezimy nastaveni stroje.

- Manualni (obr. 3 - 3.1) — napnuti pasku probéhne stisknutim tla¢itka tahu (1.1). Po uvolnéni tlacitka tahu (1.1) se stroj zastavi. Pro dosazeni
nastavené sily tahu podrzte stisknuti tlaCitko tahu az do UpIného zatazeni pfebytec¢né pasky a nasledného zastaveni motoru. Svareni spustite
tlacitkem (1.2). V tomto provoznim rezimu obsluha ovlada cyklus paskovani.

- Poloautomaticky (obr. 3 - 3.2) — napnuti pasku probéhne stisknutim tlaCitka tahu (1.1). Po uvolnéni tlacitka tahu (1.1) se stroj zastavi. Pro
dosazeni nastavené sily tahu podrzte stisknuti tlacitko tahu az do uplného zatazeni pfebyte¢né pasky a nasledného zastaveni motoru. Po
dosazeni nastavené tazné sily se automaticky spusti svareni. Diky tomuto provoznimu rezimu je proces paskovani rychlejsi a umoznuje
vynikajici opakovani tazné sily.

- Automaticky (obr. 3 - 3,3) — napnuti a svareni pasky probéhne automaticky stisknutim tla¢itka tahu (1.1). V tomto provoznim rezimu Ize
cyklus paskovani prerusit v kterémkoliv okamziku jednou ze tfi komponent: tlacitkem tahu (1.1), tlaitkem svareni (1.2) nebo oteviraci pakou
(1.3).

Jemny tah - tah Ize aplikovat v kterémkoliv provoznim rezimu. manualnim, poloautomatickém a automatickém a predpoklada nizi rychlost tahu a delSi
dobu zrychleni s naslednym omezenim sily trakce. Jemny tah se doporucuje tam, jde mGze jendodu$e dojit k poskozeni baliku a/nebo kde se vyzaduje
nizka sila napnuti. Jemny tah je mimoradné vhodny pro pasky s mensi tloustkou a/nebo PP pasky.

Tabulka pribliznych hodnot tahu

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normalni tah (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Jemny tah (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabulka doby svareni
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Doba (sek.) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Nastaveni

Pro pfistup do nabidky nastaveni stisknéte tlacitka “SET” (obr. 3 — pism. G) a “+/-“ (obr. 3 - pism. H).

Aktualni nastaveni provozniho rezimu zacne blikat. Pomoci tlacitka “+/-“(obr. 3 - pism. H) zménte nastaveni provozniho rezimu na jednu ze 6 moznych
kombinaci. Pro pfechod k nastaveni hodnoty tahu stisknéte tlagitko “SET” (obr. 3 — pism. G). Cislice tahu zaéne blikat. Pro nastaveni poZadované
hodnoty pouzijte tlagitko “+/-“ (obr.3 - pism. H). Pro pFechod k nastaveni hodnoty doby svareni stisknéte tlagitko “SET” (obr. 3 — pism. G). Cislice doby
svareni zacne blikat. Pro nastaveni poZadované hodnoty pouzijte tla¢itko “+/-“ (obr.3 - pism. H). Pro odchod z nabidky a uloZeni nastavenych hodnot v
kterékoliv chvili stisknéte tlaCitko tahu nebo tlaCitko svafovani nebo zvednéte oteviraci paku. Pro odchod bez uloZeni ponechte ovladaci panel v
necinnosti po dobu pfesahujici 10 sekund.

Cyklus paskovani

UPOZORNENI! Pokud neni zasunut pasek, nezapinejte tlagitko napnuti ani tladitko svareni.

Pokud zafizeni pracuje bez pasku, tazny valec a svafovaci hroty se mohou poskodit.

Pfi spravném pouzivani paskovaciho stroje postupujte nasledovné:

Priprava pasku. Kusové zbozi uréené k zabaleni paskou (obr. 4) ovirite tak, Ze podrzite konec pasku levou rukou a prekryjete zadrzenou pasku pravou
rukou.

Zasunuti pasky. Oteviete paskovaci stroj tak, Ze pravou rukou zvednete jeho rukojet’ (obr. 5). V mezidobi zasurite levou rukou dva dobfe srovnané
pasky. Uvolnéte sevreni a ujistéte se, zda jsou oba pasky spravné umistény.

Spusténi cyklu paskovani. Zkontrolujte vybrany provozni rezim. Postavte se stranou, abyste se vyhnuli pfipadnym slehum paskou v pripadé
nadmérného tahu a nasledného prasknuti pasky. Tah aktivujte stisknutim tlacitka tahu (1.1) viz (obr. 6). V manualnim a poloautomatickém rezimu se
tah pasky prerusi pfi uvolnéni tlacitka tahu. V automatickém rezimu Ize paskovaci cyklus prerusit stisknutim nékterého z tladitek tahu/svareni nebo
zvednutim oteviraci paky stroje.

UPOZORNENI! Nadmérna sila tahu miize zplsobit prasknuti pasky. Prasknuti pasky miize zpiisobit vaZna zranéni personalu.

Svarovani pasku. V manualnim rezimu pro spusténi cyklu svareni stisknéte prislusné tlacitko (1.2) viz (obr. 7). V poloautomatickém a automatickém
rezimu se cyklus svareni spousti automaticky po dosazeni nastavené sily trakce.

Cyklus svareni predvida také rfezani prebytecné pasky.

Odblokovani a vytazeni ze stroje. Nez zbozi vyjmete ze stroje, vy€kejte na vychladnuti svaru. Odecet na displeji a akusticky signal signalizuji konec
doby chlazeni. Pfed¢asné vyjmuti muze zpUsobit nadmérnou ztratu sily nebo prasknuti pasky s vaznym nebezpecim pro uzivatele.

Zvednéte blokovaci paku (1.3) a vyjméte stroj z paskovaci desky oto€enim zadni ¢asti doprava (obr. 8).
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Kontrola svareni
Kontrola svareni je dllezita z hlediska bezpeénosti.

Spravné svareni (obr. 9-A) - cela oblast je dobfe svarend, bez nadmérnych Gnikd roztaveného materidlu po stranach.

Dlouha doba svareni (obr. 9-B), chybna, roztaveny material unika, nadmérné, ze stran v oblasti svareni. Pevnost svaru neni dostate¢na. Zkratte dobu
svareni.

Kratka doba svareni (obr. 9-C), chybna, oblast svareni je ¢aste¢né svarena. Pevnost neni dostate¢na. Prodluzte dobu svareni.

UPOZORNENI! Utiznéte a zopakuijte zajisténi paskou s chybnymi svary. Pfipadné prasknuti pasku v misté svaru mize zpGsobit vazné $kody.
Pravidelné testujte skuteCnou pevnost svaru vhodnymi nastroji (napfiklad zaslanim svarenych vzorkl na testy tahu ve specializovanych laboratorich).

Zména Sirky pasky.
Tento paskovaci stroj muze pracovat s pasky o Sifkach od 10 do 16 mm.
Pro nastaveni spravného rozméru pasky postupujte dle nakresu na obr. 14.

Specialni funkce

Zobrazeni poctu cykll. Pocet cykll se sklada z 6 Cislic zobrazenych na dvou obrazovkach, vzdy po tfech, zleva doprava. Ponechte stisknuté tlacitko
“+/-“ na déle nez 3 sekundy. Zobrazi se prvni tfi isla. Pro zobrazeni dalSich tfi ¢islic stisknéte tlacitko "+/-*. Pro ukon¢eni stisknéte znovu tlacitko “+/-.
Celkovy pocet cykll Ize pouzit pro planovani fadné nebo mimoradné udrzby stroje.

Odecet verze softwaru Vyjméte baterii. Ponechte stisknuté tlacitko svareni a sou¢asné viozte baterii. Na displeji se zobrazi verze softwaru slozena ze
tfi Cislic. Pro odchod uvolnéte tlagitko svareni.

Zablokovani ovladaciho panelu Vyjméte baterii. Ponechte stisknuta tlacitka tahu (1.1) a svareni (1.2) a vlozte baterii. Akusticky signal oznacuje
zablokovani ovladaciho panelu. Stejny signal bude vydan pokazdé pfi stisknuti tlacitek ovladaciho panelu.

Pro odblokovani pouzijte stejny postup.

Udrzba

UPOZORNENI! PRED JAKYMKOLIV ZASAHEM DO ZARIZENIi HO ODPOJTE OD ZDROJE NAPAJENI.

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradn& vhodnym zplsobem zaskoleny personal. V pripadé potieby zaslete paskovaci stroj v jeho ptivodnim baleni do
stfediska pomoci, které je pro vas nejvyhodnéjsi.

Kazdodenni ¢i§téni. Pro odstranéni pripadnych zbytkl pasku z tazného valce a sekce svarovani pouzijte stlaceny vzduch. Zafizeni neni tfeba otevirat.
UPOZORNENI! Pouzivejte ochranné bryle,

Vymeéna tazného valce (obr. 10). Vyjméte baterii ze stroje.

Uvolnéte 2 pojistné Srouby (obr. 10-A) krytu "B" na levé strané stroje. Demontujte kryt "B".

Uvolnéte 3 Srouby (obr. 10.c), demontujte vnéjsi pfirubu "D" a lozZisko "E". Vymérite valec "X" a v pfipadé potfeby namazte mydlovym lithiovym tukem s
hustotou 00. Pro opakovanou montéaz stroje opakujte popsané operace v opac¢ném poradi. Na zajisténi Sroubli pouZzijte Loctite 243.

Vymeéna fezné cepele a oscilacni desticky (obr. 11)

Uvolnéte 2 pojistné Srouby (obr. 11-A) krytu "B" na levé strané stroje. Demontujte kryt "B".

Rezné ostri: OdSroubujte Sroub ,C* (obr. 11-C), sejméte sponku ,D* a vymérnte nizky ,Z“. Davejte pozor na polohu pruziny ,E*.
Svareci desticka: Uvolnéte 2 Srouby "F" (obr. 11), sejméte vodici listu "G", demontujte ¢ep "H" a vyménte destiCku "W".

Vymeéna kontrastnich desticek (obr. 12)
Pro vyménu kontrastnich desti¢ek uvolnéte Srouby "A" a nasadte nové desticky "Y". Na zajisténi Sroubli pouZijte Loctite 243.

Tabulka vad
cﬁ?gy Popis Naprava
EO1 Chybu snimace proudu Obratte se na pomoc
E02 Chyba napéti Obratte se na pomoc
EO3 Nepouzivany -
E04 Nepouzivany -
EO05 Chyba koncové zarazky krokového motoru. QOdstrarite kryt, zkontrolujte modrou pruzinu a kontakt koncové zarazky.
E06 Kontakt krokového motoru uzavren Zvednéte oteviraci paku
EO7 Nouzové brzdéni béhem automatického cyklu Zvednéte oteviraci paku
EO08 Chyba svareni Zkontrolujte spojeni kabell motoru
E09 Chyba svareni Zkontrolujte napéti modré pruziny, nabijte baterii
E10 Rotace nepravidelného motoru Obratte se na pomoc
E11 Otevreni pfitlatného zafizeni béhem svareni Zkontrolujte tloustku pasku
E12 Zvedani paky béhem svareni Zvednéte oteviraci paku
E13 Chyba paméti Obratte se na pomoc
E14 Kontakt oteviraci paky uzavren. Zvednéte oteviraci paku
E15 Baterie vybita Nabijte baterii
E16 Chyba béhem kontroly ovladace motoru Obratte se na pomoc
E17 Chyba béhem kontroly ovladace motoru Obratte se na pomoc
E18 Chyba nadmérné teploty Nechte stroj vychladnout
E20 Chyba nadmérné teploty Nechte stroj vychladnout
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DOBIJENi AKUMULATORU
PFi opakovaném dobijeni akumulatoru je tfeba davat pozor na jeho zasunuti na spravné misto v nabije¢ce. (obr. 13)

Zpracovani odpadu

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt dodany k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu zivotni prostfedi.

Pouze pro zemé EU: Nevyhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o starych elektrickych a elektronickych zafizenich a jejim prosazeni v narodnich zakonech
musi byt neupotfebitelné elektronaradi rozebrané shromazdéno a dodano k opétovnému zhodnoceni nepoSkozujicimu Zivotni
prostredi.

Vybité nebo nefunkéni baterie je tfeba oddélit od naradi a odevzdat do specializovanych stredisek tridéného odpadu v souladu
se smérnici 2006/66/ES.

Akumulatory/baterie:

Li-lon: Lithium-iontové

B uw i

Nevyhazujte akumulatory/baterie do domovniho odpadu, do ohné nebo vody.
Akumulatory/baterie by se mély shromazdovat, recyklovat nebo ekologicky zlikvidovat.

ZARUKA

VsSeobecné zarucéni podminky

Na kazdé zarizeni dodané nasi spole¢nosti je poskytovana zaruka po dobu 12 mésicu, ktera zacina bézet datem odeslani uvedenym na dodacim listu.
Nase spole¢nost se zavazuje, Ze po celou zaru¢ni dobu provede bezplatnou vyménu vSech soucastek, které se dle vlastniho uvazeni nasich technik
ukazi jako vadné v dusledku vyrobniho materialu ¢i zpracovani, diky kterym nebudou takové soucastky vhodné k predpokladanému pouziti. V pripadé
jakéhokoliv druhu zjistovani vad a jejich pficin je tfeba zafizeni zaslat na adresu sidla nasi spole¢nosti:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIE

Soucastky ur€ené k opravé nebo k vyméné je tfeba zaslat na adresu sidla naSi spole€nosti na odpovédnost, naklady a riziko zakaznika a na jejich
vraceni se vztahuje stejna podminka. Na zafizeni se zaruka nevztahuje v pfipadé, Ze nasi technici zjisti zavazna pochybeni pfi provadéni udrzby nebo
nespravné pouziti, které neodpovidaji nasim pokynim. Ze zaruky jsou rovnéz vylouceny takové soucastky, které podléhaji opotiebeni pfi bézném
pouzivani.

Spolecnost SIAT spa neprovede Zadny typ zasahu na zafizenich, ktera nejsou oznacena vyrobnim cislem vyraZzenym v prubéhu vyroby a uvedenym
v pruvodni dokumentaci pri prodeji, bez ohledu na to, zda doslo k jeho tmysinému pozménéni nebo odstranéni.
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Navod na pouzivanie a udrzbu

Dakujeme vam za déveru, ktort ste nam prejavili vyberom nasho paskovacieho néastroja. Sme si isti, Ze dlhodobé pouZivanie nasho pristroja zvysi vasu
spokojnost a vy ocenite kvalitu nasich produktov. Dékladne si precitajte tento navod, ktory vam poskytne podrobné informacie o spravnom pouZivani
nas$ich nastrojov v sulade s nevyhnutnymi bezpecnostnymi normami.

VSeobecné bezpeénostné upozornenia pre elektrické naradie

Precitajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a pokyny. Nedodrzanie upozorneni a pokynov méze mat za nasledok zasah elektrickym pradom,
spoOsobit’ poZiar alebo tazké poranenie. V8etky upozornenia a pokyny starostlivo uchovajte pre buduce pouzitie. Pojem ,elektrické naradie®

v upozorneniach sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privodnou $nurou) a na elektrické naradie napajané akumulatorovou batériou
(bez privodnej $nury).

Bezpeénost’ na pracovisku

Pracovisko musi byt Cisté a dobre osvetlené. Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mézu mat' za nasledok pracovné Urazy.
Nepouzivajte elektrické nastroje vo vybusnom ovzdusi, ako napriklad za pritomnosti horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mézu spdsobit’ vznietenie prachu alebo vyparov.

Elektrické naradie pouzivajte mimo dosahu deti a okolostojacich. Nepozornost méze mat za nasledok stratu kontroly nad naradim.

Elektricka bezpeénost’

Zéstréka privodnej $nury elektrického naradia musi zodpovedat pouzitej zasuvke. Zastréku v Zziadnom pripade nijako neupravujte. S uzemnenym
elektrickym naradim nepouzivajte ani ziadne zastrékové adaptéry.

Neupravené zastréky a zodpovedajuce zasuvky znizia riziko zasahu elektrickym pradom.

Davajte pozor na kontakt s uzemnenym povrchom, ako napriklad s rurkami, radiatormi, sporakmi alebo chladni¢kami.

Ak je vaSe telo uzemnené, hrozi zvySené riziko zasahu elektrickym pradom.

Nevystavujte elektrické nastroje dazdu alebo mokrému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického naradia zvySuje riziko zasahu elektrickym pradom.
Snuru nenamahaite. Nikdy ju nepouzivajte na nosenie, tahanie alebo vytahovanie elektrického naradia zo zasuvky. Snuru udrZiavajte mimo zdrojov
tepla, oleja, ostrych hran alebo pohybujucich sa €asti. Poskodena alebo zamotana $nura zvysuje riziko zasahu elektrickym pradom.

Bezpecnost’ os6b

Pri pouzivani elektrického nastroja bud'te pozorni, sledujte, €o robite a pouzivajte zdravy rozum.

S elektrickym naradim nikdy nepracujte vtedy, ked ste unaveni, alebo ked ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

Moment nepozornosti pri pouzivani elektrického nastroja méze viest k vaznemu urazu.

Pouzivajte osobné ochranné pomécky. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Ochranné pomécky ako prachové masky, protiSmykova bezpeénostna obuyv,
ochranna prilba alebo chrani€e sluchu pouzivané pre primerané podmienky znizia moznost zranenia.

Zabrérite neimyselnému zapnutiu. Pred zapojenim elektrického nastroja do siete a/alebo pripojenim batérie, zdvihnutim alebo prenaSanim nastroja sa
uistite, Ze vypinac je vo vypnutej polohe. Prenasanie elektrického nastroja s prstom na vypinaci alebo nabijanie elektrickych nastrojov so zapnutym
vypinaom méze spobsobit Uraz alebo nehodu.

Skor ako naradie zapnete, odstrarnte z neho vSetko nastavovacie naradie alebo francuzske kluce. KIig, ktory je ponechany pripojeny k rotujucej Casti
elektrického nastroja, méze viest k Urazu.

Vyhybaijte sa priliSnému naklananiu. Po cely €as udrZujte stabilny postoj a rovnovahu. V neoakavanych situaciach to umoznuje zachovanie lepsej
kontroly nad danym elektrickym naradim.

Noste vhodny pracovny odev. Nenoste volny odev ani Sperky. Zabrante kontaktu viasov, oble€enia alebo rukavic s pohyblivymi ¢astami.

Volny odev, Sperky alebo dIhé vlasy sa do nich mézu zachytit.

Pouzivanie a starostlivost’ o elektrické naradie

Elektrické naradie nikdy nepretazujte. Pouzivajte na pracu, ktoru robite, spravny elektricky nastroj.

Spravny elektricky nastroj urobi pracu lepSie a bezpecnejsie v tempe, v ktorom bol navrhnuty.

Nikdy nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma nefunkény vypinac. Elektrické naradie, ktoré nie je mozné ovladat vypinatom, je nebezpetné a je
nevyhnutné ho opravit.

Pred vykonavanim akychkolvek uprav nastaveni, vymenou prisluSenstva alebo uloZenim odpojte elektricky nastroj zo siete

alalebo z neho vyberte batériu. Takéto preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju riziko nahodného zapnutia elektrického nastroja.

Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte mimo dosahu deti a nedovolte ho pouZzivat osobam, ktoré s nim nie su oboznamené, alebo ktoré si
neprecitali tieto pokyny.

Elektrické naradie v rukach neSkolenych pouzivatelov je nebezpecné.

Ruéné elektrické naradie starostlivo oSetrujte. Skontrolujte pripadné vychylenie alebo zablokovanie pohyblivych €asti, poSkodenie jednotlivych dielov a
iné okolnosti, ktoré mézu mat vplyv na chod naradia. V pripade poSkodenia dajte pred pouzitim naradie opravit. Mnohé Urazy a nehody su spésobené
nedostatocnou udrzbou elektrickych nastrojov.

Pouzivanie a starostlivost’ o akumulatorové elektrické naradie

Pouzivajte len nabijaCky ur€ené vyrobcom. Nabijacka, ktora je vhodna pre jeden typ batérie, méZe predstavovat riziko poziaru, ked sa pouziva s inou
batériou. Elekirické nastroje pouzivajte len so Specificky uréenymi batériami. Pouzitie inej batérie méze predstavovat riziko Urazu alebo poziaru.
Nepouzivané akumulatory neuschovavajte tak, aby mohli prist do styku s kancelarskymi sponkami, mincami, kluémi, klincami, skrutkami alebo s inymi
drobnymi kovovymi predmetmi, ktoré by mohli spésobit premostenie kontaktov.

Skrat medzi kontaktmi akumulatora méze mat' za nasledok popaleniny alebo vznik poziaru.

Z akumulatora méze v nevhodnych podmienkach unikat kvapalina. Vyhybajte sa kontaktu s touto kvapalinou.

V pripade nahodného kontaktu zasiahnuté miesto oplachnite vodou. Ak sa dostane kvapalina z akumulatora do kontaktu s o€ami, po vyplachnuti o¢i
vyhladajte lekara. Kvapalina vystreknuta z batérie méze sposobit podrazdenie

alebo popaleniny.

Servisné prace
Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikovanému personalu, ktory pouziva originalne nahradné diely.
To zabezpeci, Zze sa zachova bezpecnost elektrického nastroja.
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OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PASKOVACIE NASTROJE

Ochrana o€i a ruk

Paskovaci nastroj méze pouzivat naraz len jeden pracovnik.

Pri pouzivani baliacich pasok je nevyhnutné pouzivat ochranné okuliare s bo€nou ochranou. NedodrZanie tohto predpisu méze spdsobit nebezpecné
poranenie oCi a tazké poSkodenie zraku. Taktiez je povinné pouzivat ochranné rukavice na ochranu proti pripadnym ostrym hranam pasky.

Ochrana sluchu
Noste chranice sluchu.

Ochrana tela
Noste bezpecnostnu obuv a pracovné oblecenie.

Prestrihnutie napnutych pasok

Napnuté pasky musia byt prestrihnuté vyhradne vhodnymi noznicami. Pouzivanie inych nastrojov, ako napriklad nozov a kliesti, méze byt nebezpecné.
Pri praci je nevyhnutné dodrZiavat bezpecnu vzdialenost a uistit sa, Ze nikto nestoji v pracovnom priestore pristroja, pretoze paska méze po prestrihnuti
prudko vyklznut.

Nebezpecenstvo sposobené nespravnym zvaranim

Je dolezité skontrolovat, ¢i je paska dokladné zvarena. Nespravne zvarenie je urCite nespolahlivé a vystavuje tovar aj fudi manipulujucich s balenim
velkému riziku. KedZe spravne zvarenie pasky je vasou povinnostou, odpori¢ame, aby ste si pozorne precitali pokyny na kontrolu zvarenia, ktoré su
uvedené v tomto navode.

Odvijanie pasky

Paska sa musi odvijat vhodnym odvijacom.

Pouzitie balenia na iné ucely
Aby sa predi$lo nebezpeénym nehodam, zdvihanie, ve$anie alebo tahanie tovaru je Uplne zakazané.

Nebezpecenstvo pretrhnutia pasky pocas cyklu zvarania
Nespravne pouzivanie, prili§ velké napnutie, nevhodna paska, balenie s ostrymi hranami alebo balenie nespravne umiestnené pocas cyklu utahovania
méze spbsobit nahle uvolnenie pasky alebo jej pretrhnutie s nasledovnymi moznymi nasledkami:

- pad balenia

- strata rovnovahy

- prudky spatny pohyb pasky, ktory moéze spdsobit’ Uraz alebo poSkodenie iného tovaru.

Vzdy zabezpecte, aby ste mali pri pouzivani nastroja stabilny postoj.

Obmedzte priestor okolo pracovnej pozicie, pri zachovani primeranej bezpe€nostnej vzdialenosti. Pred pouzitim nastroja sa
vzdy uistite, Ze sa v pracovnom priestore nenachadzaju ziadne osoby.

Akumulator

#  Zabrante neumyselnému zapnutiu.
#  Predtym, ako vlozite batériu sa uistite, Ze vypinac je vo vypnutej pozicii.

#  Prenasanie elektrického nastroja s prstom na vypinaci alebo vkladanie batérie do elektrickych nastrojov so zapnutym vypinatom méze
spbsobit’ Uraz alebo nehodu.

#  Akumulator neotvarajte. Hrozi nebezpecenstvo skratovania.

#  Akumulator chrarite pred vysokou teplotou, napr. aj pred nepretrzitym sine€nym Ziarenim a ohfiom. Hrozi nebezpe€enstvo vybuchu.

#  Akumulator neskratujte. Hrozi nebezpecenstvo vybuchu.

#  Pri extrémnom pouzivani alebo extrémnych teplotnych podmienkach sa méze vyskytnut Unik kvapaliny z akumulatora. Ked z akumulatora
unika kvapalina, zabrarite jej kontaktu s pokozkou a o€ami. Kvapalina batérie je Zierava a méze spdsobit chemické popalenie tkaniv.

# Ak sa kvapalina dostane do kontaktu s pokozZkou, okamzite ju oplachnite vodou a mydlom a potom citrénovou Stavou alebo octom. Ak sa

kvapalina dostane do kontaktu s o€ami, vyplachujte ich vodou minimalne 10 minut a vyhladajte lekarsku pomoc.

SYMBOLY

Pred pouzitim pristroja si precitajte navod na
pouZzitie

POZOR'! Je nevyhnutné vzdy pouzit ochranné rukavice

Umiestnenie a odstranenie nastroja Je nevyhnutné vzdy nosit bezpecnostnu obuv

Napnutie pasky Je nevyhnutné vzdy nosit chranice sluchu
t

Zvarenie pasky @ Je nevyhnutné vzdy nosit bezpecnostné okuliare

Pouzivanie a starostlivost’ o navod na pouzitie

Tento navod na pouzitie je uréeny obsluhe pristrojov, vlastnikom a pracovnikom vykonavajucim udrzbu, Cistenie a opravy.
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AKEKOL'VEK POUZITIE INYM SPOSOBOM, AKO JE UVEDENE V TOMTO NAVODE, JE ZAKAZANE!

Tento navod uvadza indtrukcie o pouzivani nastroja podla nakresu a jeho technickych funkcii.
- Pristroj je ur¢eny na profesionalne pouzitie, a preto navod na pouzivanie nemoze nikdy nahradit primerané skusenosti obsluhy.
- Tento navod sa povaZuje za neoddelitelnu sucast samotného pristroja a musi byt uchovany pre buduce pouzitie po€as celej Zivotnosti stroja.
- V pripade straty alebo poSkodenia méze pouzivatel poziadat vyrobcu o novy navod, pri€¢om uvedie vyrobné €islo nastroja, model a rok
vyroby, ktoré je uvedené na Stitku nastroja.
- Vyrobca si vyhradzuje pravo kedykol'vek upravit vyrobu a aktualizovanie navodu na pouZzitie bez povinnosti upravit predchadzajuce pristroje
a navody.
- Ak chce pouzivatel ziskat dalSie informacie o spravnom pouzivani pristroja, méze kedykol'vek kontaktovat' vyrobcu.
- Vyrobca nenesie zZiadnu zodpovednost' v nasledovnych pripadoch:
o  nespravne pouzivanie pristroja,
nedostatocna udrzba
zasahy alebo upravy pristroja, ktoré neboli vopred povolené vyrobcom,
Ciastocné alebo Uplné nedodrzanie pokynov,
mimoriadne udalosti.

O 0 0O

POUZIVANIE NASTROJA PODLA URCENIA
Zariadenie opisané v tomto navode je uréené na balenie plastovou paskou pomocou systému vibraéného zvarania. Ziadne iné pouZitie nie je povolené.

TECHNICKE UDAJE

Informacie o hluku/vibraciach

Namerané hodnoty su stanovené podla normy EN 415-8 priloha A. Bezna vazena troven akustického tlaku produktu je (Lya) 85.35 dB(A).

Uroveri hluku pri praci moze prekrogit (Lwa) 96.33 dB(A). Noste chrani¢e sluchu!

Hodnoty celkovych vibracii (suma vektoru triax) je stanovena podla EN 60745-1:

Hodnota emisii vibracii ah < 4.94 m/s®. Uroveri emisii vibracii uvedena v tejto karte udajov bola namerana Standardizovanym testom definovanym v EN
60745-1 a mbze sa pouzivat na porovnanie nastrojov medzi sebou. M6ze sa pouzit na predbezné hodnotenie vystavenia vibraciam. Deklarovana
uroven emisie vibracii sa vztahuje na hlavné pouzitie nastroja. Ak sa vSak nastroj pouziva inym spésobom, s inym prislu§enstvom alebo je udrzba
nastroja nedostatocna, emisia vibracii sa moéze lisit. Méze to vyznamne zvysit Uroven vystavenia vibraciam pocas celkovej pracovnej doby. Odhad
urovne vystavenia vibraciam by mal taktiez zohladnit ¢as, ked je nastroj vypnuty alebo ked bezi, ale nevykonava pracu. Méze to vyznamne znizit
uroven vystavenia vibraciam pocas celkovej pracovnej doby. Stanovte dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy pred G€inkami vibracii,
ako napriklad: udrzba nastroja a prisluSenstva, udrziavanie ruk v teple, organizacia pracovnych schém.

Technické vlastnosti

GT - ONE
Dizka 330 mm
Sirka 105 mm
Vyska 165 mm
Material pasky PP/PET
Spoésob zvarania VIBRACNY
Ué&innost zvarania 75 az 85 % ZATAZE NA PRETRHNUTIE POUZITEJ PASKY
Typ hrdla OKRUHLE BALENIE (minimalny priemer 700 mm)
Sirka pasky 10-16 mm
Hrubka pasky 0,5—-1,10 mm
Maximalne napnutie 2.750 N / 280 Kg.
Maximalna rychlost’ napnutia 12 m/min
Pocet cyklov na jedno nabitie 150 - 350
Cas nabijania 22 min
Akumulator BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Nabijacka Nabijatka akumulatorov AKKU POWER 220 V - EUROPE
Hmotnost’ (vratane akumulatora) 3,75 kg
TABULKA MODELOV

Model Kéd Sirka pasky

GT-ONE C155990830Z 10- 16 mm

GT-ONE + Nabijacka C155990832Z 10 - 16 mm

NAVOD NA OBSLUHU

Pred pouzitim nastroja si musi obsluha precitat tento navod a porozumiet mu.

Instalacia

Pouzivatel si musi precitat tento navod a porozumiet mu. Pred zacatim pouzivania nastroja pozorne skontrolujte tabulku technickych charakteristik,
aby ste poznali parametre a obmedzenia paskovacieho nastroja, ktory chcete pouzit.

Ak sa zariadenie nepouziva spravne, ak sa paska napne prili§ a/alebo ak sa nepouziju pasky vhodné pre produkt, ktory sa ma balit’ (ostré okraje,
vysoké teploty a pod.), mbze to viest k vaZnym Urazom a poSkodeniam zariadenia kvoli ndhlemu uvolneniu alebo pretrhnutiu pasky.
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Ovladacie prvky

- Napinacie tla¢idlo (obr.1-1.1)
- Tlagidlo zvarania (obr.1-1.2)
- Otvéracia paka (obr.1-1.3)
- Ovladaci panel (obr. 3)
Zapnutie
Vlozte akumulator podl'a obrazka (obr. 2). Nastroj je mozné zapnut vykonanim niektorého z nasledujucich troch tkonov:
- stlatenim napinacieho tladidla (1.1)
- stlatenim tlacidla na zvaranie (1.2)
- zdvihnutim otvaracej paky nastroja (1.3)

Popis ovladacieho panelu nastroja

Ovladaci panel sa sklada z nasledujucich ¢asti: 7-segmentového 3-miestneho displeja (obr. 3 - pism. A, B, C), 3 diéd LED (obr. 3 —pism. D, E, F) a
dvoch ovladacich tlacidiel (obr. 3 — pism. G, H). Prva ¢islica na displeji (obr.3 — pism. A) zobrazuje napinaciu silu v rozsahu od 1 do 9. Druha ¢islica na
displeji (obr. 3 — pism. B) zobrazuje ¢as zvarania v rozsahu od 1 do 9 (pozri tabulku nizSie). Tretia ¢islica (obr. 3 — pism. C) zobrazuje zvySkové nabitie
akumulatora v rozsahu od 1 do 9. Trojica diéd LED umoznuje 6 roznych prevadzkovych rezimov nastroja. Blizsie informacie najdete v kapitole
Nastavenie prevadzkového rezimu. Dvojica tlacidiel sa pouziva na posuvanie v polozkach ponuky, zmenu prevadzkového rezimu, nastavenie napinace;j
sily a doby zvarania.

Nastavenie prevadzkového rezimu
Nastroj ma tri zakladné prevadzkové rezimy.

- Manualny (obr. 3 - 3.1) — paska sa napne stlacenim napinacieho tla¢idla (1.1). Pustenim tla¢idla (1.1) sa napinanie pasky zastavi. Na
ziskanie nastavenej napinace;j sily podrzte napinacie tlacidlo stlacené, az kym sa paska Uplne nevyrovna a motor sa nezastavi. Zvaranie
spustite stlacenim tlacidla (1.2). V tomto prevadzkovom rezime mate nad paskovanim uplinu kontrolu.

- Poloautomaticky (obr. 3 — 3.2) - paska sa napne stlatenim napinacieho tlacidla (1.1). Pustenim tlacidla (1.1) sa napinanie zastavi. Na
ziskanie nastavenej napinacej sily podrzte napinacie tlacidlo stlacené, az kym sa paska uplne nevyrovna a motor sa nezastavi. Zvaranie sa
spusti automaticky po dosiahnuti nastavenej napinacej sily. Tento prevadzkovy rezim skracuje dobu paskovania a zaru€uje velmi dobru
opakovatelnost sily paskovania.

- Automaticky (obr. 3 — 3.3) - napnutie a zvaranie pasky sa vykonava automaticky stla¢enim napinacieho tlacidla (1.1). V tomto prevadzkovom
rezime je mozné kedykolvek zastavit paskovanie opatovnym stlacenim napinacieho tla¢idla (1.1) alebo stlacenim tlacidla na zvaranie (1.2)
pripadne zdvihnutim otvaracej paky (1.3).

Jemné napinanie — jemné napinanie je mozné pouzit pre kazdy zakladny prevadzkovy rezim: manualny, poloautomaticky a automaticky. Pozostava z
niz$ej rychlosti napinania a dlh§ej doby rozbehu, aby sa dosiahla mensia napinacia sila. Jemné napinanie sa odporuca v pripade, ak existuje
nebezpecenstvo poSkodenia obalu, alebo ak sa vyzaduje mala napinacia sila. Jemné napinanie je obzvlast vhodné pre Uzke pasky a PP pasky.

Priblizné hodnoty napinacej sily

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normalne napnutie (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Jemné napnutie (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabulka ¢asov zvarania
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Cas (s) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Nastavenia

Ak chcete vstupit do ponuky s nastaveniami, stlacte su¢asne tlacidlo SET (obr. 3 - pism. G) a tlacidlo +/- (obr. 3 - pism. H).

Nastavenie aktualneho prevadzkového rezimu zacne blikat. Na zmenu nastavenia prevadzkového rezimu pouZzite tlacidlo +/- (obr. 3 - pism. H) a
posufite sa na niektort zo 6 moZnosti. Ak sa chcete posunut na nastavenie hodnoty napinace; sily, stlagte tlagidlo SET (obr. 3 - pism. G). Cislica
napinace;j sily za¢ne blikat. Na nastavenie poZzadovanej hodnoty pouzite tladidlo +/- (obr. 3 - pism. H). Ak sa chcete posunut na nastavenie hodnoty
¢asu zvarania, stlacte tla¢idlo SET (obr. 3 - pism. G).

Cislica nastavovaného &asu zvarania zaéne blikat. Na nastavenie poZadovanej hodnoty pouzite tlagidlo +/- (obr. 3 - pism. H).

Ak chcete opustit ponuku s nastaveniami a ulozit nastavené hodnoty, stlate napinacie tlacidlo alebo tlagidlo na zvaranie pripadne zdvihnite otvaraciu
paku.

Ak chcete opustit ponuku bez uloZenia nastaveni, nepouzivajte ovladaci panel dlhSie ako 10 sekund.

Cyklus paskovania

POZOR! Nestlacajte napinacie tladidlo ani tlacidlo na zvaranie bez pasky.

Ak nastroj pracuje bez pasky, méze dojst k poSkodeniu podavacieho kolieska a zvaracich dosiek.

Spravne pouzitie nastroja:

Pripravte pasku. Ovirte balik paskou (obr. 4). Koniec pasky nechajte na spodnej ¢asti a obidve pasky zarovnajte. Drzte pasku v

[avej ruke.

Vlozenie pasky. Pravou rukou otvorte nastroj zdvihnutim otvaracej paky (obr. 5). Lavou rukou vloZte obidve pasky. Zachovajte pritom ich zarovnanie.
Pustite otvaraciu paku. Pred dal§im krokom skontrolujte spravnu polohu pasky.

Spustenie cyklu paskovania. Skontrolujte vybraty prevadzkovy rezim. Drzte sa bokom, aby sa zabranilo pripadnému zasiahnutiu paskou v dosledku
prilis velkej napinace;j sily

a nasledného pretrhnutia pasky. Stlacte napinacie tlacidlo (1.1), pozri (obr. 6).

V manualnom a poloautomatickom rezime sa napinanie pasky zastavi pustenim napinacieho tlacidla. V automatickom rezime sa méze paskovanie
kedykolvek zastavit stlaCenim napinacieho tlacidla alebo tlacidla na zvaranie pripadne zdvihnutim otvaracej paky.

POZOR! Prilis velka napinacia sila méze spbsobit pretrhnutie pasky. Pretrhnutie pasky méze mat za nasledok vazne poranenia.

Zvaranie pasky. Ak chcete spustit’ zvaranie v manualnom rezime, stlacte tla€idlo (1.2), pozri (obr. 7). V poloautomatickom a automatickom rezime sa
zvaranie spusti automaticky po dosiahnuti nastavenej napinacej sily. Cyklus zvarania zahfna aj odrezanie pasky.

Otvorenie a odobratie nastroja. Skér, ako odoberiete nastroj, pockajte, kym sa zvarovy spoj ochladi. Odpocitavanie na displeji a akusticky signal
indikuju koniec €asu ochladzovania. Urychlené otvorenie nastroja by mohlo spdsobit prili§ velku stratu napinacej sily alebo pretrhnutie zvarového spoja.
ktoré je spojené s vaznym nebezpefenstvom pre obsluhu.

Zdvihnite otvaraciu paku (1.3) a odstrarte nastroj z paskovacej plochy oto¢enim zadnej ¢asti doprava (obr. 8).
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Kontrola kvality zvarania

Kontrola zvarania je z hladiska vasej bezpe¢nosti velmi dolezita.

Spravne zvaranie (obr. 9-A) — cela oblast je dobre zvarend, bez vyrazného uniku lisovaného materialu na obidvoch stranach. )
DIha doba zvarania(obr. 9-B), nespravne, vyteka velké mnozstvo lisovaného materialu na obidvoch stranach oblasti zvarania. U¢innost zvarania je

velmi nizka.
Skratte dobu zvarania.

Kratka doba zvarania (obr. 9-C), nespravne, oblast zvarania je zvarena len &iastoéne. U&innost zvarania je velmi nizka. Predizte dobu zvarania.

POZOR! Pripadné pasky s nespravnymi zvarovymi spojmi odrezte a vymerite. Pripadné pretrhnutie pasky v oblasti zvarania méze spdsobit vazne

poskodenie. Pravidelne kontrolujte uéinnost zvarania pomocou vhodného zariadenia (napriklad zaslanim vzoriek zvarovych spojov do $pecializovaného

laboratéria na tahovu skusku).

Nastavenie spravnej Sirky pasky.

Nastroj sa mbéze pouzivat s PP/PET paskami so Sirkou od 10 do 16 mm. Pri nastavovani spravnej Sirky pasky postupujte podla obr. 14.

Specialne funkcie

Kontrola celkového poctu cyklov. Celkovy pocet cyklov sa zobrazuje ako 6-miestne ¢islo na dvoch réznych obrazovkach, po 3 Cislice, zlava
doprava. Tlacidlo +/- podrzte dIhSie ako 3 sekundy. Na displeji sa zobrazia prvé 3 Cislice. Na zobrazenie dal$ich 3 &islic stlacte tlacidlo +/-.

Opatovnym stla¢enim tlacidla +/- opustite zobrazenie. Celkovy pocet cyklov je mozné pouzit na planovanie beznej alebo mimoriadnej udrzby nastroja.

Kontrola verzie softvéru Odstrante akumulator. Podrzte stlacené tlaidlo na zvaranie a vlozte akumulator. Na displeji sa zobrazi verzia
softvéru v podobe 3 ¢&islic. Na zruSenie zobrazenia pustite tlac¢idlo na zvaranie.
Zamknutie ovladacieho panela Odstrarite akumulator. Podrzte stlacené napinacie tlacidlo (1.1) a tlacidlo na zvaranie (1.2) a vlozte akumulator.

Akusticky signal indikuje zamknutie ovladacieho panela.

Ten isty signal zaznie pri kazdom stlaceni tlacidiel na ovladacom paneli v pripade, Ze je zamknuty.

Ak chcete ovladaci panel odomknut, postup zopakuijte.

Udrzba

POZOR! PRED VYKONAVANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ODPOJTE ELEKTRICKE NAPAJANIE NASTROJA.

Udrzbu a opravy smie vykonavat len zagkoleny personal. V pripade potreby za$lite nastroj v originalnom baleni do najblizSieho servisného strediska.
Denné ¢istenie. Pomocou stlaceného vzduchu odstrarite pripadné zvySky pasky z podavacieho kolieska a zvaracieho zariadenia. Nie je potrebné

otvarat nastroj.
POZOR! Pouzite okuliare na ochranu o¢i.

Vymena podavacieho kolieska (obr. 10). Odstrante akumulator nastroja.

Odstrante 2 upevnovacie skrutky (obr. 10-A) na kryte B na lavej strane nastroja. Odstrarite kryt B.
Odstrante 3 skrutky (obr. 10.C), odstrante externu prirubu D a lozisko E. Vymerite podavacie koliesko X a v pripade potreby ho namazte litiovym

mydlovym mazivom s hustotou 0. Pri opatovnom zostavovani nastroja postupujte podla uvedeného opisu v opaénom poradi. Na pripevnenie skrutiek

pouzite prostriedok Loctite 243.

Vymena noza a zvaracej dosky (obr. 11)

Odstrante 2 upevnovacie skrutky (obr. 10-A) na kryte B na lavej strane nastroja. Odstrarite kryt B.
Vymena noza: Odstrante skrutku C (obr. 11-C), odstrarte puzdro D a vymerite néz Z. Nezabudnite vlozit' pruzinu noza E.
Vymena zvaracej dosky: Odstrante 2 skrutky F (obr. 11), odstrante vodiacu listu G, odstrante kolik H a vymerite zvaraciu dosku W.

Vymena chapadiel (obr. 12)

Na vymenu chapadiel odstrante skrutky A, vyberte staré chapadla a vymerite ich za nové Y. Na pripevnenie skrutiek pouzite prostriedok Loctite 243.

Popis chyb
Kaod . .
chyby Popis Naprava

EO1 Chyba snimaca prudu

Kontaktujte oddelenie technickej podpory

EO02 Chyba napnutia

Kontaktujte oddelenie technickej podpory

EO03 Nepouziva sa

EO04 Nepouziva sa

EO05 Chyba koncového spinac¢a krokového mechanizmu

Odstrarite kryt, skontrolujte modru pruzinu a koncovy spina¢ krokového

mechanizmu

E06 Zatvoreny spina¢ krokového mechanizmu

Zdvihnite otvaraciu paku.

EO7 Nudzové zastavenie po€as automatického cyklu

Zdvihnite otvaraciu paku.

EO08 Chyba zvarania

Skontrolujte pripojenie motorovych kablov

E09 Chyba zvarania

Skontrolujte stlatenie modrej pruziny, nabite akumulator

E10 Nespravne ota¢anie motora

Kontaktujte oddelenie technickej podpory

E11 Kibovy mechanizmus sa otvara po&as zvérania

Skontrolujte hrubku pasky

E12 Otvaracia paka zdvihnuta pocas zvarania

Zdvihnite otvaraciu paku, aby sa chyba odstranila

E13 Chyba pamate

Kontaktujte oddelenie technickej podpory

E14 Zatvoreny spinac¢ otvaracej paky

Skontrolujte polohu otvaracej paky

E15 Vybity akumulator

Nabite akumulator

E16 Chyba kontroly ovlada¢a motora

Kontaktujte oddelenie technickej podpory

E17 Chyba kontroly ovladac¢a motora

Kontaktujte oddelenie technickej podpory

E18 Chyba prehriatia

Nechajte nastroj vychladnut

E20 Chyba prehriatia

Nechajte nastroj vychladnut
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NABIJANIE AKUMULATORA

Pri nabijani akumulatora davajte pozor, aby ste akumulator vloZili do nabijacky v spravnej polohe. (obrazok 13)
Likvidacia

Ruéné elektrické naradie, prislusenstvo a obal treba dat’ na recyklaciu Setriacu Zivotné prostredie.

Len pre krajiny EU: Neodhadzujte ruéné elektrické naradie do komunalneho odpadu!

Podl'a Eurépskej smernice 2012/19/EU o starych elektrickych a elektronickych vyrobkoch a podla jej aplikacii v narodnom prave
sa musia uz nepouzitelné elektrické produkty zbierat separovane a dat' na recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného
prostredia.

Vybité alebo nefunkéné batérie je treba oddelit od nastroja a odovzdat ich do $pecializovanych stredisk triedeného odpadu v
Sulade so smernicou 2006/66/ES.

Akumulatory/batérie:

Li-lon: Litium-iénové

@ Li-IonK

Neodhadzujte ru¢né akumulatory/batérie do komunalneho odpadu, ani do ohfia alebo do vody.
Akumulatory/batérie treba zberat oddelene, recyklovat ich, alebo zlikvidovat tak, aby nemali negativny vplyv na zivotné prostredie.

ZARUKA

VSeobecné zaruéné podmienky

Kazdy stroj dodavany nasou firmou je chraneny zarukou po dobu 12 mesiacov od datumu odoslania uvedeného na dodacom liste. V priebehu zaru€ne;j
doby sa nasa spolo¢nost zavazuje bezplatne vymenit vSetky suciastky, ktoré podla slobodného nazoru nasich technikov pripadne budu vykazovat
zavady vyrobného materialu i spracovania, kvoli ktorym nebudi vhodné na predpokladany ucel. Pre akykol'vek typ zistenia zavad ako aj ich pricin je
stroj treba zaslat’ do sidla nasej spolo¢nosti na adrese:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - TALIANSKO

Suciastky urc¢ené na opravu je treba odoslat do sidla nasej spolo¢nosti na zodpovednost, naklady a riziko zakaznika. Pre ich vratenia platia rovnaké
podmienky. Zaruka sa na stroj nevztahuje v pripade, Ze nasi technici zistia zavazné pochybenia pri realizacii udrzby alebo nevhodné pouzivanie, ktoré
nezodpoveda nasim pokynom. Zo zaruky su rovnako vylu¢ené vSetky suciastky, ktoré podliehaju opotrebovaniu pri beznom pouzivani.

Spoloénost’ SIAT spa neurobi Ziaden zasah na strojoch, na ktorych nie je vyrobné Eislo vyrazené v priebehu vyroby a uvedené v dokumentoch, ktoré su
prilohou kupnej zmluvy bez ohladu na to, ¢i doSlo k jeho umyselnému pozmeneniu i odstraneniu.
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Handbok med anvisningar for anvandning och underhall

Tack foér ditt fértroende fér oss genom ditt inkGp av var bandningsmaskin. Vi &r sékra pa att du kommer att vara tillfredstélld med och
uppskatta kvaliteten av var produkt. Vi uppmanar dig att noggrant ldsa denna handbok avsedd fér att informera dig om den korrekta
anvéndningen av produkten i enlighet med grundldggande sékerhetskrav.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR FOR ELEKTRISKA MASKINER

Las noga igenom alla anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte fdljts kan orsaka elstét,

brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk. Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna elverktyg (med natsladd) och till
batteridrivna elverktyg (sladdlésa).

Arbetsplatssakerhet

Hall arbetsplatsen ren och valbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt belyst arbetsomrade kan leda till olyckor.
Anvand inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning med brannbara vatskor, gaser eller damm.

Elverktygen alstrar gnistor som kan antanda dammet eller gaserna.

Hall under arbetet med elverktyget barn och obehdriga personer pa betryggande avstand.

Om du stors av obehdriga personer kan du forlora kontrollen éver elverktyget.

Elektrisk sdkerhet

Elverktygets stickpropp maste passa till vagguttaget. Stickproppen far absolut inte férédndras. Anvand inte adapterkontakter tillsammans med
skyddsjordade elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande vagguttag reducerar risken for elstét.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror, varmeelement, spisar och kylskap.

Det finns en storre risk for elstét om din kropp &r jordad.

Skydda elverktyget mot regn och vata. Tranger vatten in i ett elverktyg okar risken for elstot.

Missbruka inte natsladden och anvand den inte for att bara eller hdnga upp elverktyget och inte heller for att dra stickproppen ur vagguttaget. Hall
natsladden pa avstand fran varme, olja, skarpa kanter och rérliga maskindelar. Skadade eller tilltrasslade ledningar okar risken for elstot.

Personsidkerhet

Var uppméarksam, kontrollera vad du gor och anvand elverktyget med fornuft. Anvand inte elverktyg nar du &r trott eller om du &r paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg kan aven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

Bar alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglaségon. Anvandning av personlig skyddsutrustning som t. ex. dammfiltermask, halkfria sékerhetsskor,
skyddshjalm och hérselskydd reducerar alltefter elverktygets typ och anvandning risken for kroppsskada.

Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att elverktyget ar frankopplat innan du ansluter stickproppen till vdgguttaget och/eller ansluter/tar bort
batteriet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar elverktyget med fingret pa stromstallaren eller ansluter pakopplat elverktyg till natstrémmen kan olycka
uppsta.

Ta bort alla instéllningsverktyg och skruvnycklar innan du kopplar pa elverktyget.

Ett verktyg eller en nyckel i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.

Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du star stadigt och haller balansen. | detta fall kan du lattare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.
Bar 1ampliga arbetsklader. Bér inte I16st hdngande klader eller smycken. Hall haret, kldderna och handskarna pa avstand fran rérliga delar.

Lost hangande klader, langt har och smycken kan dras in av roterande delar.

Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

Overbelasta inte elverktyget. Anvand fér aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett Iampligt elverktyg kan du arbeta béattre

och sakrare inom angivet effektomrade.

Ett elverktyg med defekt stromstéllare far inte Idngre anvéndas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur &r farligt och maste repareras.

Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort batteriet innan instaliningar utférs, tillbehdrsdelar byts ut eller elverktyget lagras.

Denna skyddsatgard forhindrar oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverktyget inte anvandas av personer som inte ar fértrogna med dess anvandning eller inte 1ast denna
anvisning. Elverktygen ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

Skét elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rérliga komponenter fungerar felfritt och inte kérvar, att komponenter inte brustit eller skadats; orsaker som
kan leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat skadade delar repareras innan elverktyget tas i bruk.

Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

Service
Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverktyget och endast med originalreservdelar.
Detta garanterar att_elverktygets sékerhet uppratthalls.
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SPECIFIKA SAKERHETSANVISNINGAR FOR BANDNINGSMASKINEN

Skydd av 6gon och héander

Bandningsmaskinen far bara anvandas av en enda operatér. Under anvandningen av forpackningsband ar det oumbarligt att anvanda glaségon med
sidoskydd. Om skyddsglasdgon inte anvands riskerar du att allvarligt skada 6égon och syn.

Det &r obligatoriskt att bara skyddshandskar for att skydda handerna eftersom bandet kan vara skérande i vissa situationer.

Oronskydd

Ljudisolerande hérlurar maste baras.

Kroppsskydd

Skyddskor med forstarkt té och lampliga arbetsklader maste baras.

Kapning av spanda band

Kapningen av de spanda banden far bara géras med lamplig sax.

Anvandning av andra verktyg for kapningen av bandet, som t.ex. skarblad, tanger osv., kan vara farligt. Det ar nédvandigt att vidta lampliga
sakerhetsavstand och se till att inte personer uppehaller sig ndra omradet for kapningen, eftersom bandet kan aka ivag plotsligt efter kapningen.

Fara orsakad av felaktig forslutning

Det ar oerhort viktigt att se till att forslutningen utférs korrekt. En felaktig forslutning ar definitivt opalitlig och medgér inte bara en risk fér de férpackade
varorna men kan dessutom andra dem. Eftersom ansvaret for en korrekt utford forslutning ligger hos dig, rader vi dig att noggrant I8sa reglerna i denna
handbok for att kunna kontrollera att forslutningen har utfors korrekt.

Lindning av bandet
Bandet maste lindas runt med ett Iampligt verktyg. Bandet som inte anvands maste rullas tillbaka.
Anvidndning av forpackningar for olika &ndamal
Det ar absolut férbjudet att lyfta, hdnga upp eller dra emballaget av de férpackade produkterna for att undvika farliga olyckor.
Risk for att bandet gar sonder under bandningscykeln
En felaktig anvandning, en alltfér hard spanning, ett olampligt band, en férpackning med vassa kanter eller daligt placerade férpackningar under
spanningsfasen kan orsaka att bandet forslappas eller gar sénder.
| dessa fall kan féljderna variera:

—  Forpackningar kan falla

—  Du kan férlora balansen

—  Bandet kan plotsligt aka tillbaka med risk att orsaka personskador eller forstéra andra produkter.
Se till att du ar i en stadig och balanserad position nar du anvénder maskinen. Avgransa omradet kring arbetspositionen sa
att ett sdkert avstand halls. Se till att ingen annan person befinner sig i det avgrénsade omradet innan du bérjar anvanda
maskinen.

Batterimodul

e  Undvik oavsiktlig pakoppling.

. Kontrollera att stromstéllaren ar i frénslaget lage innan batterimodulen sétts in. Att bara elverktyget.med fingret pa stromstallaren eller att satta in
batterimodulen i pakopplat elverktyg kan_leda till olyckor.

Oppna inte batterimodulen. Detta kan ledatill kortslutning.

Skydda batterimodulen mot hdg varme som t.ex. langre solbestralning och eld. Explosionsrisk foreligger.

Kortslut inte batterimodulen. Explosionsrisk foreligger.

Vid extrema insats- eller temperaturbetingelser kan batterierna bli otata.

Vid hantering med otata batterier undvik all kontakt med hud och 8gon. Batterivatskan ar fratande och kan darfor orsaka kemisk férbranning av
vavnad. Rakar vatska komma i kontakt med huden tvatta genast med tval och vatten och darefter med citronsaft eller attika. Rakar vatska komma i
kontakt med 6gonen spola minst 10 minuter med vatten och uppsoék lakare.

Overladda inte batterierna. Vid defekter eller skador pa batteriets holje ska du byta ut de skadade batterierna och inte ladda om dem.

Kasta inte de urladdade batterierna i miljén. Bortskaffning av de urladdade eller defekta batterierna maste utféras i enlighet med gallande lagar.

SYMBOLER

L&s handboken innan du anvédnder maskinen.

VARNING! Anvénd skyddshandskar

Spénning av bandet Anvénd ljudisolerande hérlurar

=—— Svetsning av bandet @ Anvénd glaségon med sidoskydd

(E \v Sétta in och ta ut band i maskinen - Anvénd skor med férstérkt ta
¥

Anvidndning och férvaring av handboken

Denna handbok vander sig till anvandaren, &dgaren och tillverkaren, reparatéren av maskinen, samt till den person som reng6r den.
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MASKINEN FAR INTE ANVANDAS TILL NAGOT SOM HELST ANDAMAL SOM INTE ANGES | DENNA HANDBOK!

- Handboken &r till for att beskriva anvandningen av maskinen for avsett andamal och enligt dess tekniska egenskaper.

- Maskinen ar framstalld for kommersiell anvéandning och handboken kn darfér aldrig ersatta anvandarens gedigna erfarenhet.

- Denna handbok ar en del av sjalva maskinen och maste forvaras for framtida konsultationer tills maskinen bortskaffas.

- Om handboken tappas bort eller skadas kan anvandaren begara en ny handbok av tillverkaren genom att ange serienummer, typ och
tillverkningsar som finns pa skylten som sitter fast pa maskinen.

- Tillverkaren forbehaller sig ratten att uppdatera produkter och handboken nar som helst utan nagon som helst skyldighet att uppdatera
féregaende maskiner och handbécker.

- Anvandaren kan nar som helst kontakta tillverkaren for att begéara mer information om maskinens korrekta anvandning.

- Tillverkaren fransager sig eventuella skyldigheter vid:

. felaktig anvandning av maskinen

allvarlig brist av planerat underhall

ingrepp eller modifieringar av maskinen som inte har auktoriserats av tillverkaren

férsummelse helt eller delvis av anvisningarna

exceptionella handelser

Anvandning i enlighet med normerna
Maskinen for vilken denna handbok avser ar framstalld enbart for bandning av férpackningar med plastband (polypropylen eller polyester). All annan
anvandning anses vara olamplig.

TEKNISKA DATA

Buller-/vibrationsdata

Matvardena har bestamts baserande pa EN 415-8 Appendix A. Elverktygets A-vagda ljudtrycksniva nar i typiska fall (Lpa) 85.35 dB(A).

Ljudnivan under arbetet kan dverskrida (Lwa) 96.33 dB(A). Anvand hérselskydd!

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget enligt EN 60745-1: skruvdragning: Vibrationsemissionsvarde ah < 4.94 m/s?.
Méatningen av den vibrationsniva som anges i denna anvisning har utférts enligt en matmetod som &r standardiserad i EN 60745-1 och kan anvandas
vid jamforelse av olika elverktyg. Matmetoden ar aven lamplig for preliminar bedémning av vibrationsbelastningen. Den angivna vibrationsnivan
representerar den huvudsakliga anvandningen av elverktyget. Om daremot elverktyget anvands for andra andamal och med andra insatsverktyg eller
inte underhallits ordentligt kan vibrationsnivan avvika. Harvid kan vibrationsbelastningen under arbetsperioden

Oka betydligt. For en exakt bedémning av vibrationsbelastningen bor aven de tider beaktas nar elverktyget ar frankopplat eller ar igang men inte
anvands. Detta reducerar tydligt vibrationsbelastningen foér den totala arbetsperioden. Bestam extra sékerhetsatgarder for att skydda operatéren mot
vibrationernas inverkan t.ex. underhall av elverktyget och insatsverktygen, att halla hdnderna varma, organisation av arbetsférloppen

Tabell 6ver tekniska egenskaper

GT - ONE
Langd mm 330
Bredd mm 105
Hojd mm 165
Bandkvalitet PP/ PET

Forslutningsmetod

FRIKTIONSSVETSFORSLUTNING

Svetsningens effektivitet

75-85 % AV ANVANT BANDS DRAGHALLFASTHET

Forpackningstyp

RUND (MINSTA DIAMETER 700 mm)

Bandbredd 10-16 mm
Bandets tjocklek 0,5-1,10 mm
Maximal spanning 2.750 N / 280 Kg.
Hogsta spanningshastighet 12 m/min
Cykler per laddning 150-350
Laddningstid 22 min

Batteri BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Laddare Batteriladdare AKKU POWER 220 V - EUROPE
Vikt med batteri 3,75 Kg
BORDSMODELL
Modell Kod Bandbredd
GT-ONE C155990830Z 10 - 16 mm.
GT-ONE + Laddare C155990832Z 10 - 16 mm.

ANVISNINGAR FOR ANVANDNING

Innan maskinen anvands ar det nddvandigt att operatéren kanner till bruksanvisningarna.

Driftsattning

Anvandaren av bandningsmaskinen maste ha last anvisningarna i denna handbok och val forstatt dess korrekta anvandning. Innan du anvander
maskinen ska du noggrant |asa tabellen éver de tekniska egenskaperna som foljer s& att du helt och hallet kanner till bandningsmaskinens kvalitet och
granser. Felaktig anvandning av maskinen, éverdriven spanning av bandet och/eller anvandning av oldmpliga band, aven vad galler egenskaperna och
formen pa produkten som ska férpackas (vassa kanter, hga temperaturer, osv.), kan orsaka en serie av krossar pa operatéren och skador pa
produkten pa grund av oférutsedda fel pa och bristningar av bandet.
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Huvudsakliga kontrollkomponenter

- Dragningsknapp (fig. 1—-1.1)
- Svetsningsknapp (fig. 1-1.2)
- Oppningsspak (fig. 1 —1.3)
- Mandverpanel (fig. 3)

Pasattning
Installera batteriet sa som visas i (fig.2). Pasattningen av maskinen sker med en av de tre atgarder som anges nedan:

- Tryck pa dragningsknappen (1.1)
- Tryck pa svetsningsknappen (1.2)
- Lyft maskinens 6ppningsspak (1.3)

Beskrivning av maskinens manoéverpanel

Mandverpanelen bestar av en tresiffrig display (fig.3 - bokstav A, B, C), 3 lysdioder (fig.3 — bokstav D, E, F) och tva mandverknappar (fig.3 — bokstav G,
H). Den forsta siffran pa displayen (fig. 3 — bokstav A) indikerar utlésningskraften som har stéllts in pa en skala mellan 1 och 9 Den andra siffran pa
displayen (fig. 3 — bokstav B) anger den installda svetsningstiden pa en skala mellan 1 och 9. Den tredje siffran (fig. 3 — bokstav C) indikerar den
resterande batteriladdningen pa en skala mellan 1 och 9. De tre lysdioderna mojliggér sex olika driftslagen for maskinen. For ytterligare information, se
“Stalla in driftlaget”. De tva knapparna anvands for att bladdra i installningsmenyn och andra driftldge samt vardena for utlésning och svetsning.

Stélla in driftlaget
Du kan stélla in maskinen i tre huvudlagen.

- Manuellt (fig. 3 - 3.1) — bandspanningen regleras genom att trycka pa dragningsknappen (1.1). Nar du slapper upp dragningsknappen (1.1),
stoppas maskinen. For att uppna den installda kraften, ska du halla dragningsknappen nedtryckt tills det dverflédiga bandet aterhamtats helt
och motorn har stannat. Aktivera svetsen med knappen (1.2) | detta driftlage, har operatéren full kontroll éver bandlascykeln.

- Halvautomatiskt (fig. 3 — 3.2) — bandspanningen regleras genom att trycka pa dragningsknappen (1.1). Nar du slapper upp
dragningsknappen (1.1), stannar maskinen. For att uppna den installda kraften, ska du halla dragningsknappen nedtryckt tills det dverflédiga
bandet aterhamtats helt och motorn har stannat. Nar du nar den instéllda dragkraften, aktiveras svetsningen automatiskt. Detta driftlage
aktiverar den snabbaste spannprocessen och mojliggdr en utmarkt repetition av dragkraften.

- Automatiskt (fig. 3 — 3.3) — bandspanningen och svetsningen sker automatiskt nar du trycker pa dragningsknappen (1.1). | detta driftlage,
kan man avbryta spanncykeln nar som helst genom att aktivera en av de tre komponenterna: Spannknapp (1.1), svetsknapp (1.2) eller
oppningsspak (1.3).

Mjuk dragning — Dragningen kan tillampas pa foljande driftidagen: manuell, halvautomatisk och automatisk. Funktionen bestar av en undre
draghastighet och en langre accelerationstid vilket reducerar dragkraften. Den mjuka dragningen rekommenderas dar forpackningen latt kan skadas
och/eller dar en lagre spannkraft behdvs. Den mjuka dragningen ar sarskilt 1amplig for tunnare enheter eller enheter av PP.

Tabell med ungeféarliga dragningsvarden

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normal dragning (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Mjuk dragning (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabell 6ver svetsningstiden
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tid (sek.) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Installning

For atkomst till installningsmenyn, tryck samtidigt pa knapparna “SET” (fig. 3 — bokstav G) och “+/-“ (fig. 3 - bokstav H). Installningen av det aktuella
driftlaget borjar blinka. Anvand knappen “+/-“(fig. 3 - bokstav H) for att andra installningen av driftldget mellan sex olika kombinationer. For att dverga till
installning av dragningsvardet, tryck pa knappen "SET" (fig. 3 - bokstav G). Dragningssiffran borjar blinka. Anvand knappen “+/-“(fig. 3 - bokstav H) for
att stélla in 6nskat varde. For att 6verga till installning av svetstidsvardet, tryck pa knappen "SET" (fig. 3 - bokstav G). Svetsningssiffran borjar blinka.
Anvand knappen “+/-“(fig. 3 - bokstav H) for att stalla in 6nskat varde. For att avsluta installningsmenyn och spara de installda vardena, kan du nar som
helst trycka pa dragningsknappen eller svetsningsknappen eller lyfta pa éppningsspaken. For att avsluta utan att spara, lat mandverpanelen vara inaktiv
i 6ver 10 sekunder.

Spannbandscykel

OBSERVERA! Tryck aldrig pa spanningsknappen eller svetsningsknappen utan att spannbandet &r isatt. Om maskinen arbetar utan spannband, kan
dragrullen och svetsfétterna skadas.

For en korrekt anvandning av spannmaskinen, gor sa har:

Forbereda spannbandet. Linda kollit som ska emballeras med spannbandet (fig. 4). Hall anden av spannbandet i vanster hand och lagg den éver
spannbandet som du haller med den hoégra handen.

Isattning av spannbandsmaskinen. Oppna spannbandmaskinen genom att lyfta dess handtag med héger hand (fig. 5). Under tiden satter du in de tva
spannbanden ratt inriktade med vanster hand. Slapp taget och forsékra dig om att bada spannbanden sitter pa ordentligt.

Starta spannbandscykeln. Kontrollera valt driftlage. Stall dig pa sidan for att undvika eventuella bakslag om bandet &r fér hart spant och gar av.
Aktivera dragningen genom att trycka pa dragningsknappen (1.1), se (fig. 6). | manuellt och halvautomatiskt 1age, avbryts spannbandets dragning nar du
slapper upp spannknappen. | automatiskt 1age, kan spannbandscykeln avbrytas genom att trycka pa en av dragnings- eller svetsknapparna eller genom
att lyfta maskinens 6ppningsspak.

OBSERVERA! En alltfér hdg dragkraft kan leda till att spannbandet gar sénder. Om spannbandet gar sénder kan det leda till allvarliga personskador fér
personalen.

Svetsa spannbandet. | manuellt Iage ska du trycka pa motsvarande knapp (1.2) se (fig. 7) for att aktivera svetsningscykeln. | halvautomatiskt och
automatiskt lage startar svetsningscykeln i automatiskt lage nar installd dragningskraft nas. Svetsningscykeln innebar aven kapning av 6verflodigt
spannband.

Upplasning och uttagning ur maskinen. Vanta tills svetsen har svalnat innan du tar ut maskinen. Nedrékningen pa displayen och en ljudsignal
signalerar att kylcykeln har avslutats. Om man tar ut maskinen fér tidigt kan det leda till ett alltfér stort effektbortfall i dragningen eller till att spannbandet
rivs av vilket kan fa farliga konsekvenser fér anvandaren.

Lyft upplasningsspaken (1.3) och ta ut maskinen ur spannbandsplanet genom att vrida dess bakre del at hoger (fig. 8).
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Kontrollera svetsningen

Kontrollen av svetsningen ar viktig for sékerheten.

Korrekt svetsning (fig. 9-A) — hela omradet ar val svetsat, utan alltfor stort 16st materiallackage pa sidorna.

Lang svetsningstid (fig.9-B), felaktig, det uppldsta materialet kommer ut till for stor grad pa sidan om svetsningsomradet. Svetsningens tatning ar

otillracklig. Minska svetsningstiden. B
Den korta svetsningstiden (fig. 9-C) ar felaktig. Svetsningsomradet ar delvis svetsat. Tatningen ar otillracklig. Oka svetsningstiden.

OBSERVERA! Kapa och upprepa eventuella spdnnband med felaktiga svetsningar. Om spannbandet skulle ga sénder vid svetsningen, kan det leda till
allvarliga skador.

Kontrollera regelbundet att svetsningen ar tat genom att anvanda lamplig utrustning (till exempel genom att skicka in svetsade prover for att l1ata utféra
dragningstester i specialiserade laboratorier).

Andra spannbandets bredd.
Denna spannbandsmaskin kan arbeta med spannband som har en bredd mellan 10 och 16 mm.
For att stélla in ratt matt pa spannbandet, folj anvisningarna som indikeras i fig. 14.

Specialfunktioner

Visning av antalet cykler. Antalet cykler bestar av 6 siffror som visas pa tva skarmar, tre at gangen, fran vanster till hoger. Hall “+/-“ nedtryckt i dver 3
sekunder. De forsta tre siffrorna visas. For att visa den andra sekvensen med tre siffror, tryck pa knappen "+/-". Tryck ater pa knappen “+/-* for att
avsluta. Totalantalet cykler kan anvandas for att planera det I6pande eller extraordindra underhallet av maskinen.

Avlasning av programvaruversionen Ta av batteriet. Hall “svetsknappen nedtryckt och satt samtidigt i batteriet. Pa displayen visas
programvaruversionen som bestar av 3 siffror. Slapp upp svetsningsknappen for att avsluta.

Lasa mandverpanelen Ta av batteriet. Hall dragningsknappen (1.1) och svetsknappen (1.2) nedtryckt och satt i batteriet. En ljudsignal indikerar
mandverpanelens lasning. Samma signal utsands varje gang man trycker pa knapparna pa mandéverpanelen. Fér att lasa upp panelen, upprepa samma
procedur.

OBSERVERA! INNAN DU UTFOR ATGARDER PA APPARATEN, SKA DU KOPPLA IFRAN DEN FRAN STROMTILLFORSELN

Underhallet och reparationerna far endast utféras av utbildad personal. Vid behov, kan du skicka spannbandsmaskinen i dess ursprungsforpackning till
narmaste serviceverkstad.

Daglig rengoring. Eliminera eventuella rester av spannband fran dragrullarna och svetsenheten genom att anvanda tryckluft. Det ar inte nddvandigt att
Oppna maskinen. OBSERVERA! Ha pa dig skyddsglaségon.

Byte av drivrullen (fig.10). Ta ut batteriet ur maskinen.

Lossa de 2 fastskruvarna (fig. 10-A) pa kapan “B” pa maskinens vanstra sida. Demontera kapan “B”.

Lossa de 3 skruvana (fig. 10.C) och avlagsna den yttre flansen “D” och lagret “E”. Byt ut rullen “X” och smérj den vid behov med litiumsmorijfett med
densiteten 00. For att atermontera maskinen, upprepa atgardernas som beskrivs men i omvand ordning. Anvand Loctite 243 for att blockera skruvarna.

Byte av skérbladet och svangplattan (fig. 11)

Lossa de 2 fastskruvarna (fig. 11-A) pa kapan “B” pa maskinens vanstra sida. Demontera kapan “B”.

Skarblad: Lossa skruven "C” (fig. 11-C) och avlagsna bussningen "D” samt byt ut saxen “Z”. Var uppmarksam pa laget for fijadern "E”.
Svetsningsplatta: Lossa de 2 skruvarna "F” (fig. 11-C), ta av skenan "G”, avlagsna stiftet "H” och byt ut plattan “W".

Byta kontrastplattorna (fig. 12)
For att byta ut rullens kontrastplattor, lossa skruvarna “A” och séatt i de nya plattorna Y”. Anvand Loctite 243 for att blockera skruvarna.

Fels6kningstabell

Felkod | Descrizione Rimedio
EO1 Stréomsensorfel Vénd dig till serviceavdelningen
EO02 Spanningsfel Vénd dig till serviceavdelningen
E03 Anvéands inte -
E04 Anvénds inte -
EO5 Fel andlage for stegmotorn. Ta bort képan, kontrollera den bla fjadern och andlagetskontakt
E06 Stegmotorns kontakt ar stangd Lyft 6ppningsspaken
EO07 Nodinbromsning under den automatiska cykeln Lyft 6ppningsspaken
E08 | Svetsningsfel Kontrollera motorns kabelanslutning
E09 | Svetsningsfel Kontrollera den bla laddningsfjadern och ladda batteriet
E10 Oregelbunden motorrotation Vand dig till serviceavdelningen
E11 Pressen 6ppnas under svetsningen Kontrollera spannbandets tjocklek
E12 Lyft spaken 6ppnas under svetsningen Lyft ppningsspaken
E13 Minnesfel Vand dig till serviceavdelningen
E14 Oppningsspakens kontakt &r stéangd. Kontrollera 6ppningsspaken
E15 Urladdat batteri Ladda batteriet
E16 Fel under kontrollen av motorns drivenhet Vand dig till serviceavdelningen
E17 Fel under kontrollen av motorns drivenhet Vand dig till serviceavdelningen
E18 Overtemperaturfel Lat maskinen kylas av
E20 Overtemperaturfel Lat maskinen kylas av
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LADDNING AV BATTERIET

Vid laddning av batteriet ska du vara férsiktig nar det sétts in i batteriladdaren. (fig. 13)

AVFALLSHANTERING

Elverktyg, tillbehér och férpackning ska omhandertas pa miljovanligt satt for atervinning.

Endast for EU-lander: Slang inte elverktyg i hushallsavfall!

Enligt europeiska direktivet 2012/19 EU for kasserade elektriska och elektroniska apparater och dess modifiering till nationell
ratt maste obrukbara elverktyg omhandertas separat och pa miljévanligt satt lamnas in for atervinning.

Batterier som &r férbrukade eller inte fungerar ska avidgsnas fran verktyget och ldmnas pa atervinningscentral i
dverensstdmmelse med direktiv 2006/66/EG.

Sekundar-/priméarbatterier:

Li-lon: Litium-jon

B uw i

Foérbrukade batterier far inte slangas i hushallsavfall och inte heller i eld eller vatten.
Batterierna ska samlas for atervinning eller omhandertas pa miljévanligt satt.

GARANTI

Allméanna garantivillkor

Varje maskin som levereras av vart foretag ar garanterad for en period av 12 manader fran och med det datum som anges pa medféljande not.
Vart féretag kommer under hela den period som omfattas av garantin att utan kostnad, och efter avgérande av vara tekniker, byta ut alla de delar
som uppvisar defekter pa grund av tillverknings- eller arbetsmaterialet som goér dem oldmpliga fér den anvandning for vilken de har utformats, Vid
varje typ av bedémning av fel och av deras orsaker ska maskinen sandas till vart kontor med séate:

SIAT spa — Columbia Division — M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIEN

Delarna som ska repareras eller bytas ut ska sandas till vart kontor pa kundens ansvar, kostnad och risk; utbyte gérs med samma forutsattning.
Garantin av maskinen upphor att galla om vara tekniker skulle upptacka allvarliga underhallsfel eller olamplig anvandning som inte motsvarar vara
anvisningar. Garantin géller inte de delar som slits ut pa grund av normal anvandning och bruk.

SIAT spa kommer inte att géra nagon form av ingrepp pa maskiner som saknar serienummer, som graverades in under tillverkningen och uppvisat pa
bifogade dokument vid tidpunkten f6r férséliningen, oberoende av om det avsiktligt har &ndrats eller avidgsnats.
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Bruks- oq vedlikeholdsanvisning

Vi takker for tilliten dere har utvist oss ved kjop av var stroppasetter. Vi er sikre pa at dere vil kunne verdsette kvaliteten pa vart produkt
over tid og med tilfredshet. Vi ber dere om & lese denne hdndboken naye, den er laget spesielt for at dere skal fa opplysninger
gjeldende korrekt bruk i samsvar med grunnleggende sikkerhetskrav.

GENERELLE SIKKERHETSANVISNINGER FOR ELEKTRISKE MASKINER

Les gjennom alle advarslene og anvisningene. Feil ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan medfgre elektriske stet, brann
og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene. Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverktay» gjelder for stremdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

Sikkerhet pa arbeidsplassen

Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra belysning. Rotete arbeidsomrader eller arbeidsomrader uten lys kan fare til ulykker.

Ikke arbeid med elektroverktoyet i eksplosjonsutsatte omgivelser — der det befinner seg brennbare veesker, gass eller stgv.

Elektroverktay lager gnister som kan antenne stgv eller damper.

Hold barn og andre personer unna nar elektroverktgyet brukes. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktgyet.

Elektrisk sikkerhet

Stepselet til elektroverktgyet ma passe inn i stikkontakten. Stepselet ma ikke forandres pa noen som helst mate. lkke bruk adapterstgpsler sammen
med jordede elektroverktay. Bruk av stepsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektriske stgt.

Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som regr, ovner, komfyrer og kigleskap. Det er stgrre fare ved elektriske stat hvis kroppen din er jordet.
Hold elektroverktgyet unna regn eller fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektroverktay, gker risikoen for elektriske stot.

Ikke bruk ledningen til andre formal, f. eks. til & beere elektroverktgyet, henge det opp eller trekke det ut av stikkontakten.

Hold ledningen unna varme, olje, skarpe kanter eller verktgydeler som beveger seg.

Med skadede eller opphopede ledninger gker risikoen for elektriske stot.

Personsikkerhet

Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig frem nar du arbeider med et elektroverktgy. Ikke bruk elektroverktay nar du er trett eller er pavirket av
narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fare til alvorlige skader.

Bruk personlig verneutstyr og husk alltid & bruke vernebriller. Bruk av personlig sikkerhetsutstyr som stevmaske, sklifaste arbeidssko, hjelm eller
hgrselvern — avhengig av type og bruk av elektroverktgyet — reduserer risikoen for skader.

Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse. Forviss deg om at elektroverktayet er slatt av for du kobler det til stremmen og/eller batteriet, lofter det opp eller
beerer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du baerer elektroverktgyet eller kobler

elektroverktgyet til stremmen i innkoblet tilstand, kan dette fgre til uhell.

Fiern innstillingsverktoy eller skrungkler far du slar pa elektroverktayet.

Et verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende verktgydel, kan fore til skader.

Unnga en unormal kroppsholdning. Sgrg for & sta stedig og i balanse. Dermed kan du kontrollere elektroverktgyet bedre uventede situasjoner.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktoy

Ikke overbelast verktgyet. Bruk et elektroverktgy som er beregnet til den type arbeid du vil utfere.

Med et passende elektroverktgy arbeider du bedre og sikrere i det angitte effektomradet.

Ikke bruk elektroverktoy med defekt pa-/av-bryter. Et elektroverktey som ikke lenger kan slas av eller pa, er farlig og ma repareres.

Trekk stepselet ut av stikkontakten og/eller fiern batteriet for du utferer innstillinger pa elektroverktayet, skifter tilbehgrsdeler eller legger maskinen bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktayet.

Elektroverktgy som ikke er i bruk ma oppbevares utilgjengelig for barn. Ikke la maskinen brukes av personer som ikke er fortrolig med dette eller ikke
har lest disse anvisningene. Elektroverktgy er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

Veer ngye med vedlikeholdet av elektroverktgyet. Kontroller om bevegelige verktgydeler fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er brukket
eller skadet, slik at dette innvirker pa elektroverktgyets funksjon. La disse skadede delene repareres for elektroverktgyet brukes.

Darlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken til mange uhell.

Bruk elektroverktoy, tilbeher, verktay osv. i henhold til disse anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes.

Bruk av elektroverktgy til andre formal enn det som er angitt kan fere til farlige situasjoner.

Omhyggelig handtering og korrekt bruk av batteridrevne verktoy

Lad batteriet kun opp i ladeapparater som er anbefalt av produsenten.

Det oppstar brannfare hvis et ladeapparat som er egnet til en bestemt type batterier, brukes med andre batterier.

Bruk derfor kun gjenoppladbare batterier uttrykkelig ment for elektroverktgyene. Bruk av andre batterier kan medfgre skader og brannfare.

Hold batteriet som ikke er i bruk unna binders, mynter, ngkler, spikre, skruer eller andre mindre metallgjenstander, som kan lage en forbindelse mellom
kontaktene. En eventuell kortslutning mellom batterikontaktene kan fare til forbrenninger eller brann.

Ved feilaktig bruk kan det lekke veeske ut av batteriet. Unnga kontakt med denne vaesken. Ved tilfeldig kontakt ma det skylles ngye med vann. Hvis det
kommer vaeske i gynene, méa du i tillegg oppsoke lege gyeblikkelig. Batteriveeske som renner ut kan fgre til irritasjoner i huden eller forbrenninger.

Service
Elektroverktgyet ditt skal alltid kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med originale reservedeler. Slik opprettholdes verktgyets sikkerhet.
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SPESIFIKKE SIKKERHETSANVISNINGER FOR STROPPASETTEREN

Beskyttelse av gyne og hender
Maskinen skal brukes av én eneste operater. Under bruk av stropper for emballasje, er det ngdvendig med bruk av vernebriller med sidevern. A overse
denne forskriften kan medfgre farlige skader pa eynene, og alvorlige skader for synet.
Det er dessuten pa a bruke vernehansker for & beskytte hendene, da stroppen kan veere sveert skarp i noen situasjoner.
Horselvern
Det er obligatorisk & bruke lyddempende greklokker.
Kroppsvern
Det er absolutt pabudt & ha pa seg vernesko med forsterket ta og passende arbeidstay.
Kutting av stramme stropper
Kutting av stramme stropper skal kun utferes med passende sakser.
Bruk av andre gjenstander for a kutte stroppen, som f. eks. knivblader, tenger, med mer kan veere farlig. Det er absolutt grunnleggende a holde
ngdvendig sikkerhetsavstand og se til at det ikke befinner seg personer i maskinens aksjonsradius, siden stroppen kan slynges av garde hurtig etter
kuttingen.
Fare forarsaket av feilaktig lukking
Det er grunnleggende a sjekke at lukkingen er korrekt.. En feilaktig lukking er helt sikkert upalitelig, den setter ikke bare det emballerte godset i fare,
men fremfor alt den som handterer det. Siden ansvaret for at lukkingen er korrekt utfgrt er ditt, anbefaler vi deg a serge for god kjennskap til reglene
som gjengis i den pafglgende handboken for & kunne kontrollere lukkingen.
Avvikling av stroppen
Stroppen ma vikles av ved hjelp av et passende apparat. Stroppen som ikke benyttes méa vikles opp igjen.
Bruk av emballasjen for andre formal
Det er absolutt forbudt & heve, henge opp eller trekke godsets emballasije, dette for & unnga at det oppstar farlige ulykker.
Fare for at stroppen ryker under stroppasettingssyklusen
En feilaktig bruk, for hard tilstramming, en upassende stropp, et kolli med kanter eller pakker som ikke star rett under tilstrammingsfasen, kan medfere
at stroppen slakkes plutselig eller at den gar i stykker.
| disse tilfellene kan fglgene veere diverse:

—  Pakkene faller ned

—  Tap av balanse

—  Plutselig retur av stroppen med fare for & forarsake skader eller gdelegge andre varer.
Plassere deg alltid i en stabil og balansert stilling nar du bruker maskinen. Begrens plassen rundt arbeidsposisjonen og
oppretthold en passende sikkerhetsavstand. Se til at ingen andre personer befinner seqg i det begrensede omradet for
maskinen tas i bruk.

Batteri

° Unnga en uvilkarlig innkopling. Forviss deg om at pa-/av-bryteren er i utkoplet posisjon fer du setter inn et batteri.

. Hvis du beerer elektroverktayet med fingeren pa pa-/av-bryteren eller setter batteriet inn i et innkoplet elektroverktay kan det fere til uhell.

. Batteriet ma ikke apnes. Det er fare for kortslutning.

. Beskytt batteriet mot varme, f.eks. ogsa mot permanent solinnvirkning, og ild. Det er fare for eksplosjoner.

. Batteriet ma ikke kortsluttes. Det er fare for eksplosjoner.

. Under ekstreme bruks- eller temperaturforhold kan batteriene bli utette. Unnga at huden eller gynene kommer i kontakt med utette
batterier. Batterivaesken er etsende og kan forarsake forbrenninger av huden. Hvis veesken kommer i kontakt med huden, ma den straks
vaskes av med sape og vann og deretter med sitronsaft eller eddik. Hvis veeske kommer i gynene, ma man skylle med vann i minst 10
minutter og straks oppsgke en lege.

. Ikke overbelast batteriene. | tilfelle defekter pa eller hvis forseglingen gar i stykker, skift ut de gdelagte batteriene og ikke lad dem.

° Ikke kast brukte batterier i naturen. Avfallsbehandling av brukte eller adelagte batterier m skje i samsvar med gjeldende lovgivning.

SYMBOLER

Les anvisningshandboken far maskinen tas i bruk.

ADVARSEL! Bruk vernehansker.

Stramming av stroppen. Bruk lyddempende hgrselvern.

e — Sveising av stroppen. @ Bruk vernebriller med sideskjermer.

(% \v Inn- og utfaring av stroppasetteren. Bruk vernesko med forsterket ta.
¥

Bruk og oppbevaring av anvisningene

Denne bruksanvisningsboken er rettet mot brukeren av maskinen, eieren, vedlikeholdsteknikeren, rengjeringspersonalet og teknikeren som utfgrer
reparasjoner.
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UNNGA ENHVER BRUK SOM IKKE ER ANGITT | DENNE BOKEN!

- Boken tjener til & angi bruk av apparatet som forutsett av prosjekteringshypotesen og i henhold til dens tekniske egenskaper.

- Maskinen er ment for profesjonell bruk og derfor kan aldr bruksanvisningen erstatte en tilstrekkelig erfaring brukeren innehar.

- Denne handboken utgjer en grunnleggende del av selve maskinen og mé oppbevares for fremtidig bruk helt til maskinen kasseres.

- | tifelle den gar tapt eller gdelegges, kan brukeren be om en ny bok hos produsenten ved & angi referansene som serie, type og byggear
angitt pa merkeskiltet som er festet pa maskinen.

- Produsenten forbeholder seg rettigheten til & oppdatere produksjonen og handboken i ethvert gyeblikk uten pabud om a oppdatere tidligere
maskiner og handbgker.

- Brukeren kan kontakte produsenten nar som helst for & be om ytterligere opplysninger gjeldende korrekt bruk av maskinen.

- Produsenten anser seg fritatt for eventuelt ansvar i tifelle:

. uriktig bruk av maskinen

Alvorlige mangler i forutsett vedlikehold

Endringer eller inngrep pa maskinen som ikke er godkjente av produsenten.

Total eller delvis manglende overholdelse av anvisningene.

Ekstraordinzere hendelser

Bruk i samsvar med forskriftene

Maskinen denne handboken omhandler er kun ment for, som angitt i prosjektet, stroppasetting av kollier med plaststropper (polypropylen eller
polyester). Enhver annen bruk er ikke forutsett.

TEKNISKE DATA

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i henhold til EN 415-8 Appendix A. Det typiske A-bedgmte lydtrykknivaet for maskinen er (Lpa) 85.35 dB(A).

Stoynivaet ved arbeid kan overskride (Lwa) 96.33 dB(A). Bruk hgrselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 60745-1: Skruing: Svingningsemisjonsverdi ah < 4.94 m/s®.

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene er malt int. en malemetode som er standardisert i EN 60745-1 og kan brukes til sammenligning av
elektroverktgy med hverandre. Den egner seg til en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen. Det angitte svingningsnivaet representerer de
hovedsakelige anvendelsene til elektroverktayet. Men hvis elektroverktayet brukes til andre anvendelser, med avvikende innsatsverktgy eller
utilstrekkelig vedlikehold, kan svingningsnivaet avvike. Dette kan fere til en tydelig gking av svingningsbelastningen over hele arbeidstidsrommet.

Til en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen skal det ogsa tas hensyn til de tidene maskinen er slatt av eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette
kan tydelig redusere svingningsbelastningen over hele arbeidstidsrommet. Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren mot svingningenes
virkning, som for eksempel: Vedlikehold av elektroverktgy og innsatsverktgy, holde hendene varme, organisere arbeidsforlgpene.

Tabell med tekniske egenskaper

GT - ONE
Lengde mm 330
Bredde mm 105
Hoyde mm 165
Stroppens kvalitet PP /PET
Type lukking MED VIBRASJON
Effektivitet av sveising 75-85% AV BRUDDPUNKTET FOR STROPPEN SOM BENYTTES
Type kolli RUND (MINIMUM DIAMETER 700 mm.)
Bredde pa stroppen 10 - 16 mm.
Stroppens tykkelse 0.5-1.10 mm
Maks. spenning 2.750 N / 280 Kg.
Maks. spenningshastighet 12 mt / min
Sykluser pr. last 150 - 350
Tid for last 22 min.
Batteri BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Lader Batterilader AKKU POWER 220 V - EUROPE
Vekt med batteri Kg 3.75
TAVLE MODELL
Modell Kode Bredde pa stroppen
GT-ONE C155990830Z2 10 - 16 mm.
GT-ONE + Lader C1559908327 10 - 16 mm.

BRUKSANVISNINGER

For bruk av maskinen e r det ngdvendig at operatgren har kjennskap til bruksanvisningene.
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Idriftsetting

Brukeren av stroppasetteren ma ha lest anvisningene i dette heftet og ma ha forstatt rett korrekt bruk av den. Fer apparatet tas i bruk, les ngye gjennom
den fglgende tabellen med tekniske egenskaper, slik at du har perfekt kjennskap til kvaliteten og begrensningene til stroppasetteren som du skal ta i
bruk. A bruke apparatet pa en feilaktig méate, strekke stroppen for mye og/eller bruke upassende stropper, ogsé pé grunnlag av naturen og utformingen
av gjenstanden som skal pakkes inn (spisse kanter, hgye temperaturer, osv.) kan medfgre alvorlige skader for operatgren og skader pa gjenstanden
grunnet at stroppen plutselig gir etter eller gér i stykker.

Hovedkontroll komponenter

- Spenneknapp (fig. 1 —1.1)
- Knapp for sveising (fig. 1-1.2)
- Handtak for apning (fig. 1 -1.3)
- Kontrollpanel (fig. 3)
Oppstart
Sett inn batteriet slik som vist i (fig.2). Oppstart av maskinen skjer via en av de tre handlingene som her er beskrevet under:
- trykk pa spenneknappen (1.1)
- trykk pa sveiseknappen (1.2)
- loft opp handtaket for apning av maskinen (1.3)

Beskrivelse av maskinens kontrollpanel

Kontrollpanelet bestar av et display med 3 siffer (fig.3 - bokstav. A, B, C), 3 led (fig.3 - bokstav. D, E, F) og to kontrollknapper (fig.3 - bokstav. G, H).
Det forste sifferet i displayet (fig.3 - bokstav. A) indikerer innstilt spenningskraft ved skala 1-9. Det andre sifferet i displayet (fig.3 - bokstav. B) indikerer
innstilt sveisetid ved skala 1-9. Det tredje sifferet (fig.3 - bokstav. A) indikerer gjenvaerende batteriladning ved skala 1-9.

De tre lysende led gjer det mulig & benytte maskinen i 6 ulike operativmodi. For stgrre operasjoner, se "Innstilling av operativmodus".

De to knappene brukes til & scrolle i innstillingsmenyen og endre operativmodus og verdiene for spenningskraft og sveising.

Innstilling av operativmodus
Det finnes 3 hoved operativmodi for innstilling av maskinen.

= Manuelt (fig.3 - 3.1) — spenningen ved stroppen skjer ved a trykke pa spenneknappen (1.1). Ved oppslipp av spenneknappen (1.1), vil
maskinen stoppe. For & oppna innstilt spenningskraft, ma man holde spenneknappen inne helt til fullstendig gjenvinning av overskuddstropp
er gjennomfert og med pafglgende motorstans. lgangsett sveising med knappen (1.2). Pa denne operative maten har operatgren full kontroll
over stroppesyklusen.

-  Semiautomatisk (fig.3 - 3.2) — spenningen ved stroppen skjer ved a trykke pa spenneknappen (1.1). Ved oppslipp av spenneknappen (1.1),
vil maskinen stoppe. For & oppna innstilt spenningskraft, mé man holde spenneknappen inne helt til fullstendig gjenvinning av
overskuddstropp er gijennomfert og med pafalgende motorstans. Ved nadd innstilt spenningskraft, vil sveisingen automatisk igangsettes.
Denne operative maten gjer stroppingen raskere og tilrettelegger for en optimal gjentakelse i spenningskraften.

-  Automatisk (fig.3 — 3.3) — spenningen og sveisingen av stroppen skjer pa automatisk mate ved a trykke pa spenneknappen (1.1). Pa denne
maten er det mulig & avbryte stroppingsyklusen nar som helst ved a benytte en av de tre komponentene: spenneknapp (1.1): sveiseknapp
(1.2) eller handtak for apning (1.3).
Myk spenningskraft — spenningskraften kan benyttes ved alle de operative modi: manuell, semiautomatisk og automatisk og bestar av hastigheten ved
nedre spenning og lengre akselereringstid med konsekvent reduksjon i traksjonskraft. Den myke spenningskraften anbefales hvis pakken kan lettere
skader og/eller hvor det kreves en lav spenningskraft. Den myke spenningskraften er spesielt tilpasset stropper av liten tykkelse og/eller stropper i PP.

Tabell omtrentlige verdier for spenningsverdi

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normal spenningskraft (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Myk spenningskraft (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Sveisetid tabell
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tid (sek) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Innstilling

For & komme inn pa innstillingsmenyen, trykk samtidig pa knappene “SET” (fig.3 — bokstav G) og “+/-“ (fig.3 - bokstav H).

Innstillingen ved naveerende operativmodus begynner a blinke. Bruk knappen “+/-“(fig.3 - bokstav H) for a endre innstilling av operativmodus ved a
velge mellom de 6 mulige kombinasjonene. For a ga over til innstilling av spenningsverdi, trykk pa knappen “SET” (fig.3 — bokstav G). Spenningens
siffer begynner & blinke. Bruk knappen “+/-“(fig.3 - bokstav H) for & stille inn gnsket verdi. For & ga over til innstilling av sveisetid, trykk pa knappen
“SET” (fig.3 — bokstav G). Sveisetidens siffer begynner a blinke. Bruk knappen “+/-“(fig.3 - bokstav H) for & stille inn @nsket verdi. For a ga ut fra
innstillingsmenyen og lagre de innstilte verdiene, kan man nar som helst trykke pa spenneknappen eller sveiseknappen eller lgfte opp maskinens
handtak for apning. For & ga ut uten a lagre, la kontrollpanelet veere inaktivt i mer enn 10 sekunder.

Spenningssyklus

ADVARSEL! Trykk aldri p4 spenneknappen og sveiseknappen uten at stroppen er pa plass.

Hvis maskinen arbeider uten stropp, kan det oppsté skader ved sleperullen og sveisebeina.

For en korrekt bruk av stroppéasetteren, fortsett pa felgende mate:

Klargjering av stroppen. Vikle kolli som skal emballeres med stroppen (fig.4), ved & holde i enden av stroppen med venstre hand og overlappe
stroppen holdt med hgyre hand.

Innsetting av stroppasetteren. Apne stroppéasetteren ved & holde i maskinens handtak ved hgyre hand (fig.5). Sett i mellomtiden de to linezere
stroppene inn med venstre hand. Slipp opp taket mens man forsikrer seg om at begge stroppene er korrekt plassert.

Igangsettelse av buntsyklusen. Kontroller valgt operativmodus. Man ma stille seg pa siden for @ unnga eventuelle piskeslag i tilfelle for spent stropp
og edeleggelse av stroppen som fglge. Igangsett spenningen ved & trykke pa spenneknappen. | manuell og semiautomatisk modus vil spenningen av
stroppen avbrytes nar man slipper opp spenneknappen. | automatisk syklus kan buntesyklusen bli avbrutt ved a trykke pa en av knappene for spenning
/ sveising eller lgfte opp maskinens handtak for apning.

ADVARSEL! For sterk spenning kan gdelegge stroppen. @deleggelse av stroppen kan forarsake alvorlige skader ved personale.
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Sveising av stroppen. | manuell modus, for a igangsette sveisesyklusen ma man trykke pa respektiv knapp (1.2) se (fig.7). | semiautomatisk og
automatisk modus igangsettes sveisesyklusen automatisk helt til innstilt traksjonstyrke oppnas.

Sveisesyklusen forutser ogsa kutting av overskuddstropp.

Utlgsning og ekstrahering av maskinen Vent til sveisingen er avkjglt for ekstrahering av maskinen foretas. Baklengs nedtelling i display og et
akustisk signal varsler om endt avkjglingstid. En for tidlig ekstrahering kan forarsake for stort tap av spenningskraft eller at stroppen gdelegges, noe
som utgjer alvorlig fare for bruker.

Hev opp handtaket for utlgsning (1.3) og fjern maskinen fra buntoverflaten ved a vri bakre del av maskinen mot hgyre (fig. 8).

Kontroll av sveising Kontrollen av sveising er viktig for sikkerheten.

Korrekt sveising (fig.9-A) — hele omradet er godt sveiset, uten overdreven lekkasje av smeltet materiale pa sidene.

Feil ved lang sveisetid (fig.9-B), smeltet materiale lekker ut i for stor grad, langs med siden av sveiseomradet. Sveisetetningen er ikke tilstrekkelig.
Reduser sveisetiden.

Feil ved kort sveisetid (fig.9-C), sveiseomrader er bare delvis sveiset. Tetningen er ikke tilstrekkelig. Jk sveisetiden.

ADVARSEL! Kutt av og bunt sammen pa nytt eventuelle bunter med feil i sveisen. Eventuelle gdeleggelser ved stroppen i overensstemmelse med
sveisen kan forarsake alvorlige skader.

Foreta periodisk testing av den effektive sveiseteningen med egnet utstyr (for eksempel ved a sende sveisede stikkprgver for a foreta spenningstester
ved spesialiserte laboratorium).

Endring av stroppens bredde.
Denne stroppasetteren kan arbeide med stropper som er mellom 10 og 16 mm brede.
For & stille inn korrekt mal ved stroppen, ga frem som indikert i fig.14.

Spesialfunksjoner

Visning av antall sykluser. Syklusnummeret bestar av 6 siffer som vises i to skjermbilder, tre om gangen, fra venstre mot hgyre. Hold knappen “+/-*
inne i 3 sekunder. De tre farste sifrene vil vise. For & vise de siste tre sifrene, trykk pa tasten «+/-“ Trykk pa nytt pa tasten “+/-“ for & ga ut. Totalt
syklusnummer kan brukes for & planlegge ordineert eller ekstraordinzert vedlikehold ved maskinen.

Avlesning programvare versjon Fjern batteriet. Hold inne sveiseknappen og sett samtidig inn batteriet. | displayet vises programvareversjonen som
bestar av 3 sifre. Slipp opp sveiseknappen for a ga ut.

Blokkering av kontrollpanelet Fjern batteriet. Hold inne spenneknappen (1.1) og sveiseknappen (1.2) og sett inn batteriet. Et akustisk signal
indikerer blokkering av kontrollpanelet. Det samme signalet utstedes hver gang man trykker pa knappene pa kontrollpanelet.

Gjenta samme prosedyre for a lgse ut kontrollpanelet.

Vedlikehold

ADVARSEL! F@R ETHVERT INNGREP FORETAS VED MASKINEN MA STREMFORSYNINGEN KOBLES FRA

Vedlikehold og reparasjoner ma kun utfaeres av oppleert personale. Nar det er ngdvendig, send stroppasetteren, i sin originale emballering, til deres
nermeste servicesenter.

Daglig rengjering Fjern eventuelle rester av stroppen fra sleperullen og fra sveisegruppen ved a bruke trykksatt luft. Det er ikke nedvendig & apne
maskinen. ADVARSEL! Bruk vernebriller.

Fjern sleperullen (fig.10). Fjern batteriet fra maskinen.

Fjern de 2 festeskruene (fig.10-A) fra dekselet “B” pa hgyre side av maskinen. Fjern dekselet «B”.

Fjern de 3 skruene (fig.10.C), fijern den eksterne flensen “D” og stetputen “E”. Bytt ut rullen “X” og om n@dvendig, smer inn med litium sapefett
tykkelse. For & montere maskinen pa nytt, gjenta de beskrevne operasjonene i motsatt rekkefglge. Bruk Loctite 243 for a blokkere skruene.

Utskiftning av kuttebladet og oscillerende plate (fig. 11)
Fjern de 2 festeskruene (fig.10-A) fra dekselet “B” pa venstre side av maskinen. Fjern dekselet «B”.
Kutteblad: Skru ut skruen "C” (fig.11-C), fiern ferule "D” og skift ut skjeeret “Z”. Vaer oppmerksom pa posisjonen ved fjaeren «E”.

Sveiseplate: Skru ut de 2 skruene "F” (fig.11), fjern guiden "G”, fjern stiften “H” og skift ut platen “W”.

Utskiftning kontrastplater (fig. 12)
For & skifte ut kontrastplatene rull, skru ut skruene «A” og sett inn de nye platene "Y”. Bruk Loctite 243 for a blokkere skruene.

Feiltabell
Feilkode | Beskrivelse Tiltak

EO1 Feil ved stramsensor Ta kontakt med service
E02 Spenningsfeil Ta kontakt med service
EO3 Ikke brukt -
E04 Ikke brukt -
E05 Feil endelgp trinnmotor Fjern beskyttelsesdekselet, kontroller bla fjeer og endelgp kontakt
EO06 Lukket kontakt trinnmotor Hev handtaket for apning
EOQ7 Ngdbremsing i lgpet av automatisk syklus Hev handtaket for apning
E08 Feil sveising Kontroller tilkobling kabler motor
E09 Feil sveising Kontroller spenning bla fjeer, lad opp batteriet
E10 Irregulaer motor rotasjon Ta kontakt med service
E11 Apning trykkplate under sveising Kontroller stropp tykkelse
E12 Heving handtak under sveising Hev handtaket for apning
E13 Feil minne Ta kontakt med service
E14 Kontakt handtak for apning lukket. Kontroller handtaket for apning
E15 Utladet batteri Lad batteriet
E16 Feil under kontroll av motor driver Ta kontakt med service
E17 Feil under kontroll av motor driver Ta kontakt med service
E18 Feil overoppheting La maskinen avkjoles
E20 Feil overoppheting La maskinen avkjoles
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OPPLADING AV BATTERIET
For opplading av batteriet ma man passe pa innsettingen av det i batteriladeren (fig. 13).

DEPONERING

Elektroverktay, tilbehgr og emballasje ma leveres inn til miljgvennlig gjenvinning.

Kun for EU-land: Ikke kast elektroverktgy i vanlig s@ppel! Jf. det europeiske direktivet 2012/19/EU vedr. gamle elektriske og
elektroniske apparater og tilpassingen til nasjonale lover ma gammelt elektroverktay som ikke lenger kan brukes samles inn og
leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Brukte batterier eller batterier som ikke fungerer, skal fiernes fra verktgyet og leveres inn til miligstasjoner i henhold til direktiv
2006/66/EF.

Batterier/oppladbare batterier:

Li-lon: Litium ion

B ww i

Ikke kast batterier i vanlig s@ppel, ild eller vann. Batterier skal samles inn, resirkuleres eller deponeres pa en miljgvennlig mate.

GARANTI

Generelle garantibetingelser

Hver maskin som leveres av vart firma garanteres i en periode pa 12 maneder, lgpende fra forsendelsesdatoen som er angitt pa felgeseddelen. Firmaet
vart forplikter seg i denne perioden til a skifte ut vederlagsfritt alle de deler som skulle ha defekter som skyldes konstruksjonsmateriale eller bearbeiding
som gjer at de ikke egner seg til den bruken de er forutsett til, som vare teknikere avgjer, Deres avgjerelse er bindende. For enhver stadfestelse av
defektene og deres arsaker, ma apparatet sendes til vart kontor:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIEN

Delene som skal repareres eller skiftes ut skal sendes ti vart kontor for kundens regning og ansvar; tilbakesendelsen skjer pa samme betingelser.
Apparatene dekkes ikke av garanti hvis vare teknikere skulle avdekke alvorlige mangler innen vedlikehold eller feilaktig bruk, som ikke tilsvarer vare
anvisninger. Alle de delene som ved bruk og normal slitasje forringes dekkes ikke av garanti.

SIAT spa vil ikke utfere noen som helst form for inngrep pa maskinen som ikke har serienummer, inngravert under produksjonen og gjengitt pa
dokumentene som legges ved salgspapirene, der dette er endret eller fiernet med vilje.
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Brugs- og vedligeholdelsesvejledning

Tak tilliden og for at have erhvervet vores bandpaseetningsmaskine. Vi er sikre pa at | med tiden féar mulighed for at padskonne og blive
tilfredse med kvaliteten pa vores produkt. | bedes gennemlaese denne vejledning med omhu, da den er udformet med henblik pa at
formidle de nadvendige oplysninger omkring korrekt brug i overensstemmelse med de veesentlige sikkerhedskrav

GENERELLE ANVISNINGER OM SIKKERHED PA ELEKTRISKE MASKINER

Lees alle advarselshenvisninger og instrukser. | tilfaelde af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere brug. Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb ,el-veerktaj* refererer til netdrevet el-
veerktaj (med netkabel) og akkudrevet el-veerktgj (uden netkabel).

Sikkerhed pa arbejdspladsen

Serg for, at arbejdsomradet er rent oqg rigtigt belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomrader gger faren for uheld.
Brug ikke el-veerktgijet i eksplosionsfarlige omgivelser, hvor der findes breendbare veesker, gasser eller stgv.
El-veerktgj kan sla gnister, der kan antaende stav eller dampe.

Serg for, at andre personer og ikke mindst bgrn holdes vaek fra arbejdsomrédet, nar maskinen er i brug.

Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

El-veerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma under ingen omsteendigheder sendres. Brug ikke adapterstik sammen med jordforbundet el-
veerkt@j.

Ueendrede stik, der passer til kontakterne, nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

Undgéa kropskontakt med jordforbundne overflader som f.eks. rgr, radiatorer, komfurer og kgleskabe.

Hvis din krop er jordforbundet, @ges risikoen for elektrisk stad.

Maskinen ma ikke udseettes for regn eller fugt. Indtreengning af vand i et el-veerktaj @ger risikoen for elektrisk stad.

Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til (f.eks. ma man aldrig baere el-veerktgjet i ledningen, heenge el-veerktgjet op i ledningen eller rykke
i ledningen for at treekke stikket ud af kontakten). Beskyt ledningen mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der er i beveegelse.

Beskadigede eller snoede ledninger gger risikoen for elektrisk stad.

Personlig sikkerhed

Det er vigtigt at veere opmaerksom, se, hvad man laver, og bruge el-veerktgjet fornuftigt. Brug aldrig el-veerktaj, hvis du er treet, har nydt alkohol eller er
pavirket af medikamenter eller euforiserende stoffer. F& sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-veerktgjet kan fere til alvorlige personskader.

Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelsesbriller pa. Brug af sikkerhedsudstyr som f.eks. stavmaske, skridsikkert fodtgj, beskyttelseshjelm eller
hereveern afhaengig af maskintype og anvendelse nedsaetter risikoen for personskader.

Undga utilsigtet igangsaetning. Kontrollér, at el-vaerktojet er slukket, for du tilslutter det til stromtilfersien og/eller akkuen, lgfter eller baerer det.

Undga at beere el-veerktejet med fingeren pa afbryderen og serg for, at el-vaerktgjet ikke er taendt, nar det sluttes til nettet, da dette @ger risikoen for
personskader.

Gor det til en vane altid at fierne indstillingsveerktgj eller skruenggle, for el-vaerktgjet teendes. Hvis et stykke veerktgj eller en nggle sidder i en roterende
maskindel, er der risiko for personskader.

Undgé en anormal legemsposition. Serg for at sta sikkert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance. Dermed har du bedre muligheder for at
kontrollere el-veerktgjet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

Brug egnet arbejdstej. Undga lgse beklaedningsgenstande eller smykker. Hold har, taj og handsker veek fra dele, der bevaeger sig.

Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i lgstsiddende tgj, smykker eller langt har.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktoj

Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et el-veerktgj, der er beregnet til det stykke arbejde, der skal udfgres.

Med det passende el-veerktgj arbejder man bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

Brug ikke et el-veerktgj, hvis afbryderen er defekt. Et el-veerktgj, der ikke kan startes og stoppes, er farligt og skal repareres.

Treek stikket ud af stikkontakten og/eller fijern akkuen, inden maskinen indstilles, der skiftes tilbehgrsdele, eller maskinen laegges fra.

Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet start af el-veerktgjet.

Opbevar ubenyttet el-veerktaj uden for barns reekkevidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med maskinen eller ikke har gennemleest disse
instrukser, benytte maskinen. El-veerktgj er farligt, hvis det benyttes af ukyndige personer.

El-veerktgjet bgr vedligeholdes omhyggeligt. Kontroller, om beveegelige maskindele fungerer korrekt og ikke sidder fast, og om delene er braekket eller
beskadiget, saledes at el-veerktgjets funktion pavirkes. Fa beskadigede dele repareret, inden maskinen tages i brug.

Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-veerktgjer.

Brug el-veerktgj, tilbehgr, indsatsveerktej osv. iht. disse instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det arbejde, der skal udfgres.

Anvendelse af el-veerktgjet til formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan fare til farlige situationer.

Omhyggelig omgang med og brug af akkuveerktgj

Oplad kun akku’er i ladeaggregater, der er anbefalet af fabrikanten.

Et ladeaggregat, der er egnet til en bestemt type batterier, ma ikke benyttes med andre batterier — brandfare.

Brug kun de akku’er, der er beregnet til el-veerktgjet. Brug af andre akku’er gger risikoen for personskader og er forbundet med brandfare.

Ikke benyttede akku’er ma ikke komme i bergring med kontorclips, mgnter, nggler, sgm, skruer eller andre sma metalgenstande, da disse kan kortslutte
kontakterne. En kortslutning mellem batterikontakterne @ger risikoen for personskader i form af forbraendinger.

Hvis akku’en anvendes forkert, kan der slippe veeske ud af akku’en. Undga at komme i kontakt med denne vaeske. Skyl med vand hvis dette alligevel
skulle ske. Sgqg laege, hvis vaesken kommer i gjnene. Akku-vaeske kan give hudirritation eller forbraendinger.

Service
Serg for, at el-veerktej kun repareres af kvalificerede fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele. Dermed sikres sterst mulig maskinsikkerhed.
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BANDPASZATNINGSMASKINENS SPECIFIKKE SIKKERHEDSANVISNINGER

Beskyttelse af gjne og haender
Bandpasaetningsmaskinen ma kun anvendes af én operater. Under brug af band til emballagen er brug af beskyttelsesbriller med sideafskeermninger
strengt nedvendig. Tilsideseettelse af denne forskrift kan medfere farlige gjenskader og alvorlige beskadigelser pa synet.
Derudover er brug af beskyttelseshandsker pabudt da bandet i visse situationer kan veere arsag til snitfarer.
Horebeskyttelse
Brug af heretelefoner er pabudt
Kropsbeskyttelse
Brug af sikkerhedssko med forsteerket snude og egnet arbejdsbeklaedning er pabudt.
Overskaring af spaendte band
Overskeeringen af et spaendt band ma kun foretages med den egnede saks.
Brug af andre genstande til overskeering af bandet, som for eksempel klinger, taenger osv., kan veere farligt. Det er strengt ngdvendigt at overholde
sikkerhedsafstandene og forsikre sig om at der ikke findes andre personer i maskinens virkeradius, da bandet kan slippe hurtigt fri efter overskaeringen.
Fare forarsaget af en ukorrekt lukning
Det er yderst vigtigt at kontrollere lukningen. En ukorrekt lukning er ikke blot upalidelig, men udsaetter ogsa savel de emballerede varer, og isaer dem
som skal handtere samme varer, for risiko. Da ansvaret for at lukningen udferes korrekt ligger hos Jer, vil vi anbefale at man opnar et egnet kendskab til
reglerne om hvordan man kontrollerer lukningen som anfgrt i denne vejledning.
Bandets udrulning
Bandet skal rulles ud med et egnet apparat. Band, som ikke bruges, skal rulles op igen.
Brug af emballagen til andre formal
Det er strengt forbudt at Igfte, ophaenge eller traekke emballagen p& emballerede varer, for ikke at foranledige farlige ulykker.
Fare for at bandet gar itu under bandpasaetningscyklussen
Fejlagtig brug, for stram opspaending, uegnede band, kolli med skarpe kanter eller forkert anbragte pakker under opspaendingsfasen kan vaere
anledning til en uventet slaekning af bandet eller at samme gar i stykker.
| sadanne tilfaelde kan konsekvenserne vaere af forskellige typer:

—  pakkerne falder ned

- manglende ligeveegt

—  pludselig bandtilbageslag med fare for at forarsage leesioner eller gdeleegge andre varer.
Serg altid for at indtage en stabil og velafbalanceret position ved brug af maskinen. Afmaerk omradet omkring
arbejdspositionen og oprethold en passende sikkerhedsafstand. Sgrg for at ingen andre personer opholder sig indenfor det
afmaerkede omrade fgr maskinen tages i brug.

Akku
. Undga utilsigtet teending.
. Kontrollér, at start-stop-kontakten star i slukket position, fgr en akku saettes |i.
Undga at beere el-veerktgjet med fingeren pa start-stop-kontakten eller at saette akkuen i el-veerktgjet, nar det er taendt, da dette kan fare til uheld.

Aben ikke akkuen. Fare for kortslutning.

Beskyt akkuen mod varme (f.eks. ogsa mod varige solstraler og brand). Fare for eksplosion.

Kortslut ikke akkuen. Fare for eksplosion.

Under ekstreme brugs- eller temperaturbetingelser kan akkuer blive uteette.

Undgé kontakt med huden eller gjnene, hvis akkuen er uteet. Akkuvaesken er aetsende og kan fere til kemiske forbraendinger af huden. Kommer
veesken i kontakt med huden, vask straks huden ren med seebe og vand og herefter med citronsaft eller eddike. Kommer vaesken i gjnene, skylles
gjinene med vand i mindst 10 minutter. Tilkald straks laege.

. Undga overbelastning af batterierne. | tilfaelde af defekter eller skader pa indpakningen skal de skadede batterier skiftes ud og aldrig genoplades.
. Bortskaf aldrig opbrugte batterier i naturen. Bortskaffelse af opbrugte eller defekte batterier skal foretages i overensstemmelse med de geeldende
forskrifter pa omradet.

SYMBOLER

Lees brugsvejledningen inden ibrugtagning

GIV AGT! Benyt beskyttelseshandsker

Bandopspaending Anvend hgrebeskyttelse

— | Bandforsegling @ Benyt beskyttelsesbriller med sideafskaermning

( E \v Bandpasaetningsmaskinens isaetning og udtagning = Anvend fodtaj med forstaerket snude
¥

Brugsvejledningens brug og opbevaring

Denne brugsvejledning er mgntet pa maskinens bruger, ejer, vedligeholder, renggringspersonalet samt den tekniske reparater.
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ENHVER ANVENDELSE, DER IKKE OMTALES | DENNE UDGIVELSE, SKAL BETRAGTES SOM FORBUDT!

- Vejledningen har til formal at anvise den forudsete brug af apparatet i funktion af projekthypoteserne samt de tekniske egenskaber.

- Maskinen er megntet pa professionel brug hvorfor brugsvejledningen aldrig kan erstatte brugers passende arbejdserfaring.

- denne vejledning udger en integrerende del af selve maskinen og skal opbevares til senere referencer, indtil maskinen demoleres.

- bruger kan, i tilfeelde af bortkomst eller gdelaeggelse, forespgrge en ny vejledning hos fabrikanten med henvisning til serie, type og byggear,
der er anfgrt pa maskinskiltet pa selve maskinen.

- fabrikanten forbeholder sig rettigheden til at opdatere produktion og vejledning nar som helst og uden pligt til opdatering af forudgaende
maskiner og vejledninger.

- bruger kan til enhver tid tage kontakt til fabrikanten for at indhente yderligere oplysninger om korrekt brug af maskinen

- fabrikantens ansvar skal betragtes som bortfaldet i tilfeelde af:

. ukorrekt brug af maskinen

alvorlige mangler omkring forudset vedligeholdelse

indgreb eller eendringer pa maskinen uden fabrikantens autorisation

total eller delvis tilsideseettelse af anvisningerne

useedvanlige begivenheder

Brug i overensstemmelse med forskrifterne

Maskinen til genstand for denne vejledning er udelukkende, og som anfert i projektet, mantet pa paseetning af plastikband (af polypropylen eller
polyester ) pa kolli. Intet andet brugsomrade er forudset.

TEKNISKE DATA

Stej-/vibrationsinformation

Maleveerdier er beregnet iht. EN 415-8 Appendix A. Maskinens A-vaegtede lydtrykniveau er typisk (Lpa) 85.35 dB(A).

Stevniveauet under arbejdet kan overskride (Lwa) 96.33 dB(A). Brug hgreveern!

Samlede vibrationsveerdier (vektorsum for tre retninger) beregnet iht. EN 60745-1: Skruning: Vibrationseksponering ah < 4.94 m/s’.

Det svingningsniveau, der er angivet i neervaerende instruktioner, er blevet malt iht. en standardiseret maleproces i EN 60745-1, og kan bruges til at
sammenligne el-veerktgjer. Det er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingningsbelastningen. Det angivede svingningsniveau repraesenterer de
vaesentlige anvendelser af el-veerktgjet. Hvis el-vaerktgjet dog anvendes til andre formal, med afvigende indsatsvaerktgj eller utilstraekkelig
vedligeholdelse, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan fare til en betydelig foragelse af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen bgr der ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke veerktgjet er slukket eller godt nok kerer, men rent
faktisk ikke anvendes. Dette kan fore til en betydelig reduktion af svingningsbelastningen i hele arbejdstidsrummet.

Fastleeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod svingningers virkning som f.eks.

Vedligeholdelse af el-vaerktgj og indsatsveerktgj, holde heender varme, organisation af arbejdsforlab.

Tabel over tekniske egenskaber

GT - ONE
Laengde mm 330
Bredde mm 105
Hojde mm 165
Bandkvalitet PP /PET
Lukningstype M. VIBRATION

Forseglingsvirkedygtighed 75-85% AF DET ANVENDTE BANDS BRUDSTYRKE

Kollitype RUND (MINIMUMSDIAMETER 700 mm.)
Bandbredde 10 - 16 mm.
Bandtykkelse 0.5—-1.10 mm

Max spaending 2.750 N / 280 Kg.

Max spandingshastighed 12 m/ min
Opladningscyklusser 150 - 350
Opladningsvarighed 22 minutter.

Batteri BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Lader Batterilader AKKU POWER 220 V - EUROPE
Vagt med batteri Kg. 3.75
BORDMODEL
Model Kode Bandbredde
GT-ONE C155990830Z2 10 - 16 mm.
GT-ONE + Lader C155990832Z 10 - 16 mm.

BRUGSANVISNINGER
Det er ngdvendigt at operategren har kendskab til brugsanvisningerne, for at kunne anvende maskinen.

Ibrugtagning

Bandpasaetningsmaskinens bruger skal have laest anvisningerne i dette bind og skal til fulde have forstaet hvordan maskinen anvendes korrekt. Laes
omhyggeligt de tekniske egenskaber i efterfalgende tabel, far at fa et perfekt kendskab til bandpasaetningsmaskinens evner og begraensninger, inden
apparatet tages i brug. Ukorrekt brug af apparatet, for eksempel overdreven bandspaending og/eller brug af uegnede band, kan forarsage alvorlige
operatgrkontusioner og materielle skader pa grund af uforudsete skred eller brud pa bandene, ogsa forarsaget af egenskaberne og udformningen af
genstanden der skal emballeres (skarpe kanter, hgje temperaturer, osv.),
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Primaere betjeningskomponenter

- Trykknappen treek (fig. 1 —-1.1)
- Trykknappen svejsning (fig. 1-1.2)
- Abneanordning (fig. 1 —1.3)
- Styrepanel (fig. 3)
Taending
Saet batteriet i som vist i (fig.2). Taeending af maskinen forekommer ved afvikling en af de tre nedenfor anfgrte handlinger:
- tryk pa knappen treek (1.1)
- tryk pa knappen svejsning (1.2)
- treek opad af maskinens abneanordning (1.3)

Beskrivelse af maskinens styrepanel

Styrepanelet bestar af et 3-cifret display (fig.3 - bogstav A, B, C), 3 lysdioder (fig.3 — bogstav . D, E, F) og to betjeningsknapper (fig.3 — lett. G, H).

Det farste ciffer pa displayet (fig.3 — bogstav A) angiver den indstillede treekkraft pa en skala fra 1-9. Det andet ciffer pa displayet (fig.3 — bogstav B)
angiver det indstillede svejsetidsrum pa en skala fra 1-9. Det tredje ciffer (fig.3 — bogstav C) angiver den tilbageveerende batteriladning pa en skala fra
1-9.

De tre lysdioder tillader 6 forskellige driftstilstande for maskinens funktion. Indhent yderligere oplysninger i “Indstilling af driftstilstand”.

De to trykknapper anvendes til at gennemse indstillingsmenuen og til at modificere driftstilstanden og vaerdierne for treek og svejsning.

Indstilling af driftstilstand
Der er 3 primeere driftstilstande i maskinens indstillinger.

- Manuel (fig.3 - 3.1) — bandet spaendes ved at indvirke pa trykknappen traek (1.1). Nar trykknappen traek (1.1) slippes vil maskinen standse.
Hold trykknappen treek trykket, indtil det overskydende band er vundet helt ind og motoren stopper som fglge heraf, for at opna den indstillede
treekeffekt. Aktivér svejsningen med trykknappen (1.2). | denne driftstilstand har operatgren den fulde kontrol over bandpasaetningscyklussen.

- Halvautomatisk (fig.3 — 3.2) - bandet spaendes ved at indvirke pa trykknappen treek (1.1). Nar trykknappen treek (1.1) slippes vil maskinen
standse. Hold trykknappen treek trykket, indtil det overskydende band er vundet helt ind og motoren stopper som fglge heraf, for at opna den
indstillede traekeffekt. Svejsningen aktiveres automatisk, nar den indstillede traekveerdi opnas. Denne driftstilstand gor
bandpaseetningsprocessen hurtigere og tillader en optimal gentagelse i traekeffekten.

- Automatisk (fig.3 — 3.3) — bandet spaendes og svejses automatisk, nar man indvirker pa trykknappen traek (1.1). | denne driftstilstand kan
man nar som helst afbryde bandpasaetningscyklussen ved at indvirke pa en af de tre komponenter: trykknappen traek (1.1); trykknappen
svejsning (1.2) eller abneanordningen (1.3).

Soft treek — treckket kan anvendes i hver af driftstilstandene: manuel, halvautomatisk og automatisk og foregar ved lavere treckhastighed og leengere
accelerationsvarighed, hvilket medfarer en reduktion af treekeffekten. Soft traek anbefales i tilfeelde hvor pakken nemt kan tage skade og/eller hvor en
lavt spaendingseffekt er pakreevet. Soft traek er iseer velegnet til tynde band og/eller band af PP.

Vejledende tabel over traeekvaerdier

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normalt treek (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Soft traek (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Tabel over svejsevarighed
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Tid (sek) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Indstilling

Tryk samtidig pa knapperne “SET” (fig.3 — bogstav G) og “+/-“ (fig.3 - bogstav H), for at opna adgang til indstillingsmenuen.

Den nuveerende driftstilstands indstilling begynder at blinke. Benyt trykknappen “+/-“(fig.3 - bogstav H) til at modificere indstillingen af driftstilstanden til
en af de 6 mulige kombinationer. Tryk pa knappen “SET” (fig.3 — bogstav G), for at passere til indstilling af treekveerdien. Treekkets ciffer begynder at
blinke. Anvend trykknappen “+/-“(fig.3 - bogstav H) til at indstille den gnskede veerdi. Tryk pa knappen “SET” (fig.3 — bogstav G), for at passere til
indstilling af svejsevarighedens veerdi. Cifferet for svejsningens varighed begynder at blinke. Anvend trykknappen “+/-%(fig.3 - bogstav H) til at indstille
den gnskede veerdi. Tryk, nar som helst, pa trykknappen traek eller svejsning, eller lgft abneanordningen, for at forlade indstillingsmenuen og gemme de
indstillede veerdier. Undlad at indvirke pa styrepanelet i over 10 sekunder, for at forlade menuen uden at gemme aendringerne.

Bandpasaetningscyklus

GIV AGT! Tryk aldrig pa opspeendingens eller svejsningens trykknap, hvis bandet ikke er sat i.

Hvis maskinen virker uden band vil treekvalsen og svejsefgdderne kunne tage skade.

Felg nedenstaende anvisninger for korrekt brug af bandpasaetningsmaskinen:

Klargering af band. Saet bandet (fig.4) pa den pakke, der skal emballeres, og hold fast om snippen af bandet med venstre hand mens bandet i hgjre
hand leegges her henover.

Aktivering af bandpasatningsmaskinen. Abn bandpasastningsmaskinen ved med hgijre hand at Iafte dets handtag (fig. 5). Seet samtidig de to
parallelt anbragte band i med venstre hand. Slip handtaget og kontrollér at begge band er placeret korrekt.

Igangsatning af bandpasatningscyklussen. Kontrollér den valgte driftstilstand. Tag ophold ved siden af anordningen, for at undga eventuelle
piskesmeeld i tilfaelde af overdrevent treek og derfor brud pa bandet. Aktivér traekket ved at trykke pa knappen treek (1.1) jfr. (fig.6). | den manuelle og
den halvautomatiske tilstand afbrydes bandets treek, nar man slipper trykknappen traek. | den automatiske tilstand kan bandpasaetningscyklussen
afbrydes ved at indvirke pa en af trykknapperne treek / svejsning eller ved at lafte maskinens abneanordning.

GIV AGT! En overdrevet treekeffekt kan medfgre bandbrud. Bandbrud kan forarsage alvorlige personskader.

Bandets svejsning. | den manuelle tilstand aktiveres svejsecyklussen ved at trykke pa den relevante trykknap (1.2) jfr. (fig.7). | den halvautomatiske og
i den automatiske tilstand gar svejsningen automatisk i gang, nar den indstillede traekeffekt er naet.

Svejsecyklussen omfatter ogsa afskaering af overskydende band.

Frigorelse og udtraekning fra maskinen. Vent til svejsningen er kglet af, inden bandet treekkes ud af maskinen. Nedtzellingen pa displayet og et
lydsignal signalerer afslutningen pa afkelingstidsrummet. For tidlig udtraekning kan medfgrer et overdrevent tab af traekeffekt og afrivning af bandet, med
alvorlig risiko for brugers sikkerhed.

Left udlgseranordningen (1.3) og fijern maskinen fra bandpasaetningsplanet, ved at dreje det bagerste afsnit af maskinen mod hgjre (fig. 8).
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Kontrol af svejsningen

Kontrollen af svejsningen er vigtig for sikkerheden.

Korrekt svejsning (fig.9-A) — hele omradet er svejset forsvarligt, uden overdrevent udslip af flydende materiale i siderne.

For lang svejsevarighed (fig.9-B), fejlbehzaeftet, overdrevent udslip af flydende materiale i siderne af svejseomradet. Svejsningens holdbarhed er
utilstreekkelig. Reducér svejsningens varighed.

For kort svejsevarighed (fig.9-C), fejlbehaeftet, svejseomradet er kun delvist svejset. Holdbarheden er utilstreekkelig. Forgg svejsningens varighed.

GIV AGT! Skeer eventuelle bandstykker med fejlagtig svejsning vaek og svejs om. Eventuel bandbrud i svejseomradet kan veere arsag til alvorlige
skader.

Lad, med jeevne mellemrum, svejsningens holdbarhed teste med egnet udstyr (eller send for eksempel svejseprgver til afprgvning af treekeffekten hos
specialiserede laboratorier).

Modifikation af bandbredde.
Denne bandpaseetningsmaskine kan behandle band med en bredde pa mellem 10 og 16 mm.
Felg den anviste procedure i fig.14, for at indstille bandets mal korrekt.

Specialfunktioner

Visualisering af cyklusantal. Cyklusantallet bestar af 6 cifre, som visualiseres i to skaermbilleder, tre ad gangen, fra venstre mod hgjre. Hold knappen
“+/-“ trykket i over 3 sekunder. De farste tre cifre visualiseres. Tryk pa tasten "+/-“, for at visualisere de nzeste tre cifre. Hold tasten “+/-“ trykket igen, for
at afslutte. Det totale antal af cyklusser kan anvendes til at planlaegge maskinens ordinzere eller ekstraordineere vedligeholdelse.

Aflasning af softwareversion Tag batteriet ud. Hold trykknappen svejsning trykket og saet samtidig batteriet i. Pa displayet vises softwareversionen,
bestaende af 3 cifre. Slip trykknappen svejsning, for at afslutte.

Blokering af styrepanelet Tag batteriet ud. Hold trykknapperne traek (1.1) og svejsning (1.2) trykket og seet batteriet i. Et lydsignal angiver
styrepanelets blokering. Det samme signal lyder, hver gang der trykkes pa styrepanelets trykknapper.

Gentag samme procedure, for at ophaeve blokeringen.

Vedligeholdelse

GIV AGT! SLA ALTID APPARATETS FORSYNING FRA, F@R ET HVILKET SOM HELST INDGREB UDF@RES PA SAMME

Vedligeholdelsen og reparationer ma udelukkende udfgres af oplaert personale. Send bandpasaetningsmaskinen i den originale indpakning til det
nermeste assistancecenter, ved behov herfor.

Daglig rengering. Eliminér eventuelle bandrester fra traekvalsen og fra svejseenheden ved hjzelp af trykluft. Det er ikke ngdvendigt at abne maskinen.
GIV AGT! Benyt beskyttelsesbriller.

Traekvalsens udskiftning (fig.10). Tag batteriet ud af maskinen.

Skru de 2 feesteskruer (fig.10-A) pa skaermen “B” i maskinens venstre side ud. Afmonter afskaermningen “B”.

Skru de 3 skruer (fig.10.C) ud, tag den ydre flange “D” og kuglelejet “E” af. Udskift valsen “X” og indfedt om ngdvendigt med litiumbaseret saebe med en
densitet pa 00. Gentag de beskrevne handlinger i modsat raekkefelge, for at genmontere maskinen. Anvend Loctite 243 til blokering af skruerne.

Udskiftning af skeaereklinge og den oscillerende plade (fig. 11)

Skru de 2 feesteskruer (fig.11-A) pa skaermen “B” i maskinens venstre side ud. Afmonter afskaermningen “B”.

Skaereklinge: Skru skruen "C” (fig.11-C) ud, tag basningen "D” af og udskift saksen “Z”. Veer opmaerksom pa placeringen af fiederen "E”.
Svejseplade: Skru de 2 skruer "F” (fig.11) ud, fjern skinnen "G”, tag stiften “H” af og udskift pladen “W”.

Udskiftning af kontraplader (fig. 12)
Kontravalsepladernes udskiftning kreever at man skruer skruerne "A” ud og saetter de nye plader "Y” i. Anvend Loctite 243 til blokering af skruerne.

Fejltabel
Fejlkode | Beskrivelse Lasning

EO1 Fejl pa streamsensor Tag kontrakt til vores serviceafdeling
E02 Spaendingsfejl Tag kontrakt til vores serviceafdeling
EO3 Ikke i brug -
E04 Ikke i brug -
EO5 Fejl pa trinmotorens greenseafbryder Tag skeermen af og kontrollér den bla fjeder og greenseafbryderens kontakt
EO06 Lukket trinmotorkontakt Left dbneanordningen
EO07 Ngdbremsning under automatisk cyklus Loft abneanordningen
EO8 Svejsefejl Kontrollér motorkablernes tilslutning
E09 Svejsefejl Kontrollér belastningen pa bla fjeder, oplad batteriet
E10 Uregelmaessig motorrotation Tag kontrakt til vores serviceafdeling
E11 Abning af presseenhed under svejsning Kontrollér bandtykkelsen
E12 Left af anordning under svejsning Left dbneanordningen
E13 Hukommelsesfejl Tag kontrakt til vores serviceafdeling
E14 Lukket abneanordningskontakt. Kontrollér abneanordning
E15 Afladt batteri Oplad batteriet
E16 Fejl under kontrol af motorens driver Tag kontrakt til vores serviceafdeling
E17 Fejl under kontrol af motorens driver Tag kontrakt til vores serviceafdeling
E18 Overtemperaturfej| Lad maskinen kole af
E20 Overtemperaturfej| Lad maskinen kole af
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BATTERIETS GENOPLADNING
Ved genopladning af batteriet skal man sgrge for at dette saettes korrekt i batteriopladerens saede. (fig. 13)

BORTSKAFFELSE
El-veerktgj, tiibehgr og emballage skal genbruges pa en miljgvenlig made.

Geelder kun i EU-lande: Smid ikke el-veerktgj ud sammen med det almindelige husholdningsaffald! Iht. det europaeiske direktiv
2012/19/ EU om affald af elektrisk og elektronisk udstyr skal kasseret elektrisk udstyr indsamles separat og genbruges iht.
Geaeldende miljgforskrifter.

De afladede batterier eller batterier, som ikke virker, skal fiernes fra veerktgjet og bortskaffes hos den relevantegenbrugsstation
i henhold til direktiv 2006/66 EF.

Akkuer/batterier:

Li-lon: Lithium-ion

Bww i

Gamle akkuer/batterier ma ikke smides ud sammen med det almindelige husholdningsaffald, ej heller breendes eller smides i vandet.
Akkuer/ batterier skal indsamles, genbruges eller bortskaffes iht. geeldende miljgforskrifter.

GARANTI

Generelle garantiforhold

Alle maskiner fra vores firma er deekket af en garanti, i en periode pa 12 maneder fra speditionsdatoen, som er anfert i forsendelsespapirerne. Under
hele garantiperioden forpligtiger vores firma sig til at udskifte alle elementer, der skulle veere fejlbehzeftede hvad angar byggemateriale eller fremstilling,
og ikke veere egnede til den brug de er beregnet pa, uden omkostninger for kunden, men efter vores teknikeres ubestridelige sken. Apparatet skal, for at
underga enhver type undersggelse af defekter og deres arsager, fremsendes til vores saede:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIEN

Elementer med behov for reparation eller udskiftning skal af kunden og for dennes regning og under dennes ansvar fremsendes til vores saede.
Tilbagesending udfgres under samme forhold. Apparaterne er ikke daekket af garantien hvis vores teknikere skulle vurdere at de har veeret udsat for
manglende vedligeholdelse eller ukorrekt brug, som ikke stemmer overens med vores anvisninger. Alle de elementer, som udsaettes for almindelig
slitage og herigennem nedbrydning, er ikke daekket af garantien.

SIAT spa vil ikke udfgre nogen form for indgreb pa maskiner uden matrikelnummer, der indgraveres under fabrikationen og som er anfgrt pa de
vedlagte dokumenter ved salg, eller hvis disse med vilje er blevet aendret eller slettet.
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Kaytto- ja huolto-opas

Kiitdmme luottamuksesta, jota osoitit hankkimalla valmistamamme vannekoneen. Olemme varmoja siitd, ettd ajan kuluessa arvostat
tuotteemme laatua yhd enemmén. Pyyddmme sinua lukemaan huolellisesti tdmén kayttboppaan, joka on erityisesti laadittu kertomaan
koneen oikeasta ja olennaisten turvallisuusvaatimusten mukaisesta kaytésta.

SAHKOKONEITA KOSKEVAT YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” kasittaa verkkokayttoisia sahkotydkaluja (verkkojohdolla) ja akkukayttoisia sahkotydkaluja (ilman
verkkojohtoa).

Tydpaikan turvallisuus

Pida tybskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna. TyOpaikan epajarjestys tai valaisemattomat tydalueet voivat johtaa tapaturmiin.
Al tyéskentele séhkotyokalulla rajahdysalttiissa ympéristéssa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polyé.

Sahkoétyokalu muodostaa kipindita, jotka saattavat sytyttda polyn tai hoyryt.

Pida lapset ja sivulliset loitolla séhkotyokalua kayttdessasi. Voit menettaa laitteesi hallinnan, huomiosi suuntautuessa muualle.

Sahkoturvallisuus

Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa millaan tavalla. Ala kdyta mitaan pistorasia- adaptereita maadoitettujen
sahkoétydkalujen kanssa. Alkuperadisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkoiskun vaaraa.

Valta koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten putkia, pattereita, liesia tai jddkaappeja. Sahkoiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

Al3 aseta sahkétydkalua alttiiksi sateelle tai kosteudelle. Veden tunkeutuminen sahkétydkalun siséén kasvattaa sahkaiskun riskia.

Ala kéyta verkkojohtoa véérin. Ald kayté sitd sahkétyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta vetdmalla. Pidé johto
loitolla kuumuudesta, 6ljysta, terdvista reunoista ja liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvattavat sdhkoiskun vaaraa.

Henkiloturvallisuus

Ole valpas, kiinnité huomiota tyéskentelyysi ja noudata tervetté jarked sahkotydkalua kéyttaessasi. Ala kaytd mitdén sahkotydkalua, jos olet vasynyt tai
huumeiden, alkoholin tahi I3akkeiden vaikutuksen alaisena. Hetken tarkkaamattomuus sahkétydkalua kaytettaessa, saattaa johtaa vakavaan
loukkaantumiseen.

Kayta suojavarusteita. Kaytd aina suojalaseja. Henkilokohtaisen suojavarustuksen kayttd, kuten pélynaamarin, luistamattomien turvakenkien,
suojakyparan tai kuulonsuojaimien, riippuen sahkoétydkalun lajista ja kayttdtavasta, vahentaa loukaantumisriskia.

Valta tahatonta kdynnistamistd. Varmista, ettd sahkotyokalu on poiskytkettyna, ennen kuin liitdt sen sahkdverkkoon ja/tai liitat akun, otat sen kateen tai
kannat sitd. Jos kannat sahkoétydkalua sormi kdynnistyskytkimella tai kytket sahkétyokalun pistotulpan pistorasiaan, kaynnistyskytkimen ollessa
kayntiasennossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

Poista kaikki saatétyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin kéynnistat sahkdtydkalun.

Tydkalu tai avain, joka sijaitsee laitteen pyorivassa osassa, saattaa johtaa loukkaantumiseen.

Valtd epdnormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta ja tasapainosta.

Taten voit paremmin hallita sahkétyokalua odottamattomissa tilanteissa.

Kéyté tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ald kayta 16ysia tydvaatteita tai koruja.

Pida hiukset, vaatteet ja kasineet loitolla likkuvista osista. Valjat vaatteet, korut ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

Sahkotyokalujen huolellinen kaytto ja kasittely

Ala ylikuormita laitetta. Kéyta kyseiseen tyéhén tarkoitettua séhkotydkalua.

Sopivaa sahkotyokalua kayttaen tydskentelet paremmin ja varmemmin tehoalueella, jolle sdhkétydkalu on tarkoitettu.

Ala kéyta sahkotydkalua, jota ei voida kdynnistéé ja pysayttda kaynnistyskytkimesta.

Sahkatyokalu, jota ei enda voida kaynnistaa ja pysayttaa kaynnistyskytkimella, on vaarallinen ja se taytyy korjata.

Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin suoritat saatéja, vaihdat tarvikkeita tai siirrdt sdhkoétydkalun varastoitavaksi.

Nama turvatoimenpiteet estavat sahkoétyokalun tahattoman kaynnistyksen.

Sailyté sahkétyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun niitd ei kéytetd. Ald anna sellaisten henkildiden kéyttaa sahkotydkalua, jotka eivéat tunne sitd tai jotka
eivat ole lukeneet tata kayttdohjetta. Sahkotydkalut ovat vaarallisia, jos niité kayttavat kokemattomat henkil6t.

Hoida sahkoétyokalusi huolella. Tarkista, etta likkuvat osat toimivat moitteettomasti, eivatka ole puristuksessa seka, etta siind ei ole murtuneita tai
vahingoittuneita osia, jotka saattaisivat vaikuttaa haitallisesti sahkétydkalun toimintaan.

Anna korjata n@ma vioittuneet osat ennen kayttéa. Monen tapaturman syyt 16ytyvat huonosti huolletuista laitteista.

Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, vaihtotydkaluja jne. naiden ohjeiden mukaisesti. Ota talléin huomioon tydolosuhteet ja suoritettava toimenpide.
Sahkotyokalun kayttd muuhun kuin sille maarattyyn kayttéon, saattaa johtaa vaarallisiin tilanteisiin.

Akkukayttoisten tydkalujen huolellinen kasittely ja kaytto

Lataa akku vain valmistajan suosittelemassa latauslaitteessa.

Latauslaite, joka soveltuu maaratyntyyppiselle akulle, saattaa muodostaa tulipalovaaran erilaista akkua ladattaessa.

Kayta sahkotydkalussa ainoastaan kyseiseen sahkotyokaluun tarkoitettua akkua.

Jonkun muun akun kayttd saattaa johtaa loukkaantumiseen ja tulipaloon.

Pida irrallista akkua loitolla metalliesineista, kuten paperinliittimista, kolikoista, avaimista, nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineistd, jotka
voivat oikosulkea akun koskettimet. Akkukoskettimien valinen oikosulku saattaa aiheuttaa palovammoja tai johtaa tulipaloon.

Vaarasta kaytosta johtuen, akusta saattaa vuotaa nestetta.

Valta koskettamasta nestettd. Jos nestettd vahingossa joutuu iholle, huuhtele kosketuskohta vedella.

Jos nestetté padsee silmiin, tarvitaan taman lisaksi laakarin apua. Akusta vuotava neste saattaa aiheuttaa arsytysta ja palovammoja.

Huolto
Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden korjata sahkétydkalusi ja hyvaksy korjauksiin vain alkuperaisia varaosia.
Taten varmistat, etta sahkotyokalu sailyy turvallisena.
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VANNEKONETTA KOSKEVAT ERITYISET TURVALLISUUSOHJEET

Silmien ja kadsien suojaaminen
Vannekonetta saa kayttaa vain yksi kayttaja. Pakkausvanteiden kaytdon aikana on myos sivuilta suojaavien suojalasien kayttaminen pakollista. Taman
maarayksen laiminlydminen saattaa aiheuttaa vaarallisia silmavaurioita ja vahingoittaa vakavasti nakokykya.
Koska pakkausvanne saattaa joissakin tilanteissa osoittautua teravaksi, on lisdksi kadet suojattava suojakasineilla.
Kuulosuojaus
Kuulosuojainten kayttdminen on pakollista.
Kehon suojaaminen
Kérjestaan vahvistettujen turvakenkien ja asianmukaisten tyvaatteiden kayttaminen on pakollista.
Kiristettyjen pakkausvanteiden leikkaaminen
Kiristettyjen pakkausvanteiden leikkaamiseen on kaytettdva ainoastaan tarkoitukseen sopivia saksia.
Muiden leikkausvalineiden, kuten esimerkiksi terien tai hohtimien kayttaminen pakkausvanteen leikkaamiseen saattaa osoittautua vaaralliseksi. On
ehdottoman tarkeaa noudattaa asianmukaisia turvaetaisyyksia ja varmistautua siita, ettd koneen toimintasateella ei ole ihmisia, koska leikkauksen
jalkeen pakkausvanne saattaa sinkoutua nopeasti poispain.
Huonon sulkukohdan aiheuttama vaara
On ehdottoman tarkeda tarkastaa, etta sulkukohta on asianmukainen. Huonosti hitsattu sulkukohta on epaluotettava ja se altistaa vaaralle, pakatun
tavaran lisaksi, erityisesti kyseista tavaraa kasittelevat henkilot. Koska vastuu oikein hitsatusta sulkukohdasta on kayttajan, on sulkukohdan
tarkastamisesta tassa kayttdoppaassa annettuihin ohjeisiin tutustuttava erittéin huolellisesti.
Pakkausvanteen kelaaminen auki
Pakkausvanne on kelattava auki sopivalla laitteella. Pakkausvanne, jota ei ole kaytetty, on kelattava uudelleen.
Pakkauksen kayttaminen muihin tarkoituksiin
Vaarallisten onnettomuuksien valttdmiseksi ei pakattuja tavaroita saa missaan tapauksessa nostaa, ripustaa tai vetda pakkauksesta kiinni pitden.
Pakkausvanteen rikkoutumisvaara sidonnan aikana
Vaaranlainen kaytto, liiallinen kireys, sopimaton vannetyyppi, teravakulmainen kolli tai kiristysvaiheessa huonosti asetetut pakkaukset saattavat
aiheuttaa pakkausvanteen akillisen I6ysenemisen tai sen rikkoutumisen.
Naissa tapauksissa seurauksena saattaa olla:

—  pakkausten putoaminen

—  tasapainon menetys

—  pakkausvanteen heilahtaminen takaisin, mista saattaa olla seurauksena haavojen syntyminen tai muiden

tavaroiden rikkoutuminen.

Asettukaa aina tukevaan ja tasapainoiseen asentoon kun kdytatte vannekonetta. Rajoittakaa tyopisteen ylla oleva tila ja
sailyttakaa riittdva turvaetaisyys. Varmistautukaa ennen koneen kayttéon ryhtymista siita, ettd rajoitetulla alueella ei oleskele
ketdan ihmisia.

Akku

#  Valtad kdynnistamasta tyokalua turhaan.

#  Ennen kuin asetat akun paikalleen tyokaluun, katso, ettéd paakytkin (ON/OFF) on kytketty pois paalta.
Jos ty6kalua kuljetetaan mukana niin, etta se roikkuu paakytkimen varassa tai jos akku asetetaan paikalleen virran ollessa paalla, seurauksena voi
olla tyétapaturma.

#  Ala avaa akkua. On olemassa oikosulun vaara.

#  Suojaa akku kuumuudelta esim. Myds pitkaaikaiselta auringonpaisteelta ja tulelta. Syntyy rajahdysvaara.

# A& oikosulje akkua. Syntyy rajahdysvaara.

#  Aarimmaéisissa kayttd- tai lampotilaclosuhteissa akut saattavat vuotaa.

#  Valtd vuotavan akun nesteiden joutumista kosketukseen ihon tai silmien kanssa. Akkuneste on sydvyttavaa, ja se saattaa polttaa kudosta
kemiallisesti. Jos nestetta joutuu iholle tulee se valittdmasti pesta saippualla ja vedella ja tdman jalkeen sitruunamehulla tai etikalla. Jos nestetta
joutuu silmiin, tulee huuhdella niitd vahintdan 10 minuuttia vedelld ja valittdémasti hakeutua 1aakarin hoitoon.

# Al ylikuormita akkuja. Mikéli ulkokuoressa on vikoja tai rikkoutuneita kohtia &l& lataa akkuja uudelleen vaan vaihda ne.

# Al havitd loppuun kaytettyja akkuja luontoon. Loppuun kuluneiden tai viallisten akkujen havittdmisen on tapahduttava sovellettavien lakien
mukaisesti.

SYMBOLIT

Lue kayttdopas ennen koneen kayttoon ottamista.

VAROITUS! Kayta suojakasineita.

ottaminen pois. —_—

Pakkausvanteen kiristaminen Kayta kuulosuojaimia.

! Pakkausvanteen hitsaaminen @ Kayta sivuilta suojaavia suojalaseja.

%\ Vannekoneen laittaminen kohdalleen ja sen Kayta kérjesta vahvistettuja jalkineita.

—*_'_

Kayttooppaan kaytto ja sailyttaminen

Tama kayttdopas on tarkoitettu koneen kayttajalle, sen omistajalle, korjaajalle sekad sen huollosta ja puhdistuksesta vastaaville henkildille.
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KONETTA El SAA KAYTTAA MIHINKAAN MUIHIN KUIN TASSA JULKAISUSSA KASITELTYIHIN TARKOITUKSIIN!

- Kayttdoppaassa ilmoitetaan minkalaista kayttéa varten kone on suunniteltu ja mitka ovat sen tekniset ominaisuudet.

- Kone on tarkoitettu ammattikayttéon, minka vuoksi pelkka kayttdopas ei voi koskaan korvata kayttajan asianmukaista tydokokemusta.

- Tama kayttdopas kuuluu oleellisena osana koneeseen ja se on sailytettava tulevaa kayttdéa varten, aina koneen havittamiseen asti.

- Mikali kayttdopas katoaa tai vioittuu, kayttaja voi tilata valmistajalta uuden kayttéoppaan ilmoittaen koneeseen kiinnitetyssa arvokilvessa
annetut tiedot koneen sarjanumerosta, tyypista ja valmistusvuodesta.

- Valmistaja pidattaa itsellaan oikeuden paivittaa tuotantoa ja kayttdopasta koska hyvansa ilman minkaanlaista velvollisuutta paivittaa edellisia
koneita tai kayttdoppaita.

- Kayttaja saa ottaa yhteytta valmistajaan koska hyvansa koneen asianmukaista kayttéa koskevien tietojen saamiseksi.

- Valmistaja ei ole vastuussa vahingoista mikali:

#  konetta on kaytetty vaarin

suunniteltua huoltoa on huomattavasti laiminly6ty

koneeseen on tehty toimenpiteita tai muokkauksia ilman valmistajan lupaa

kayttoohjeita ei ole noudatettu osittain tai kokonaan

on tapahtunut yllattavia tapahtumia.

DU R N N

Maaraysten mukainen kaytto

Téassa kayttboppaassa kasitelty kone on suunniteltu ainoastaan kollien vannesidontaan muovisilla vanteilla (polypropeeni tai polyesteri). Kaikkea muuta
kayttoa on pidettava asiattomana.

TEKNISET TIEDOT

Melu-/térinatiedot

Mittausarvot maaritetty EN 415-8 Appendix A mukaan. Laitteen tyypillinen A-painotettu &&anenpainetaso on (Lpa) 85.35 dB(A).

Melutaso saattaa tydn aikana ylittaa (Lwa) 96.33 dB(A). Kayta kuulonsuojaimial

Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna EN 60745-1 mukaan: Ruuvit: Varahtelyemissioarvo ah < 4.94 m/s?.

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745-1 standardoidun mittausmenetelman mukaisesti ja sita voidaan kayttaa sahkotyokalujen
vertailussa. Se soveltuu myds varahtelyrasituksen valiaikaiseen arviointiin. limoitettu varahtelytaso vastaa sahkotyokalun paaasiallisia kayttétapoja. Jos
sahkdtyokalua kuitenkin kaytetdan muissa toissa, poikkeavilla vaihtotydkaluilla tai riittdmattomasti huollettuna, saattaa varahtelytaso poiketa.

Tama saattaa kasvattaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta huomattavasti.

Varahtelyrasituksen tarkkaa arviointia varten maaratyn tydaikajakson aikana tulisi ottaa huomioon myds se aika, jolloin laite on sammutettuna tai kay,
mutta sita ei tosiasiassa kaytetad. Tama voi selvasti pienentaa koko tydaikajakson varahtelyrasitusta.

Maarittele lisdvarotoimenpiteet kayttajan suojaksi varahtelyn vaikutukselta, kuten esimerkiksi: Shkotydkalujen ja vaihtoty6kalujen huolto,

kasien pitdminen lampimina, tydnkulun organisointi.

Teknisten ominaisuuksien taulukko

GT - ONE
Pituus 330 mm
Leveys 105 mm
Korkeus 165 mm
Pakkausvanteen materiaali PP/ PET
Sulkutyyppi TARINA
Hitsauksen tehokkuus 75-85 % KAYTETYN PAKKAUSVANTEEN VETOLUJUUDESTA
Kollityyppi PYOREA (HALKAISIJA VAHINTAAN 700 mm.)
Pakkausvanteen leveys 10 - 16 mm
Pakkausvanteen paksuus 0,5—-1,10 mm
Maksimikireys 2.750 N /280 Kg.
Maksimi kiristysnopeus 12 m/min
Jaksoa latausta kohden 150 - 350
Latausaika 22 min
Akku BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL
Laturi Akkulaturi AKKU POWER 220 V - EUROPE
Paino akun kanssa 3,75 kg
MALLIN KILPI
Malli Tunnus Pakkausvanteen leveys
GT-ONE C155990830Z 10 - 16 mm.
GT-ONE + Laturi C155990832Z7 10 - 16 mm.

KAYTTOOHJEET\

Koneen kayttajan on tutustuttava kayttdohjeisiin ennen koneen kayttamista.

Kayttoonotto

Vannekoneen kayttajan on taytynyt lukea etukateen taman oppaan sisaltdmat ohjeet ja ymmartaa perin pohjin, kuinka konetta kaytetédan oikein. Ennen
vannekoneen kayttéa on myos tutustuttava huolellisesti teknisten ominaisuuksien taulukkoon, jotta vannekoneen ominaisuudet ja sen kayttda koskevat
rajoitukset tulevat taysin tutuiksi.

Laitteen vaaranlainen kayttd, pakkausvanteen liiallinen kiristdminen ja/tai vaaranlaisten vanteiden kayttd samoin kuin pakattavan tuotteen muoto tai
muut _ominaisuudet (kuten esimerkiksi teravat kulmat, korkeat lampétilat, jne.) saattavat aiheuttaa koneen kayttajalle vakavia vammoja seka
tavaravahinkoja &killisten painaumien tai vanteiden katkeamisen vuoksi.
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Tarkeimmat ohjauslaitteet

—  Vetopainike (kuva 1 -1.1)
— Hitsauspainike (kuva 1-1.2)
—  Avausvipu (kuva 1 -1.3)
—  Ohjauspaneeli (kuva 3)

Kaynnistaminen
Laita akku paikalleen kuvassa nakyvalla tavalla (kuva 2). Kone kaynnistetdan yhdelld kolmesta seuraavassa ilmoitetusta toimenpiteesta:

- painamalla vetopainiketta (1.1)
- painamalla hitsauspainiketta (1.2)
- nostamalla koneen avausvipua (1.3)

Koneen ohjauspaneelin kuvaus

Ohjauspaneeli koostuu 3-merkkisesta naytosta (kuva 3 — kirj. A, B, C), 3 ledistd (kuva 3 — kirj. D, E, F) seka kahdesta ohjauspainikkeesta (kuva 3 — kirj.
G, H).

Naytén ensimmainen numero (kuva 3 — kirj. A) iimoittaa asetetun vetovoiman asteikolla 1-9. Nayton toinen numero (kuva 3 — kirj. B) ilmoittaa asetetun
hitsausajan asteikolla 1-9. Kolmas numero (kuva 3 — kirj. C) ilmoittaa akun jaljella olevan latauksen asteikolla 1-9.

Kolmella led-valolla ilmaistaan koneen 6 eri kayttotapaa. Lisatietoja I0ytyy kohdasta “Kayttétavan asettaminen”.

Kahdella painikkeella selataan asetusvalikkoa ja muokataan kayttétapaa seka vedon ja hitsauksen arvoja.

Kayttotavan asettaminen
Koneessa on 3 paaasiallista asetettavaa kayttotapaa.

- Manuaalinen (kuva 3 - 3.1) — pakkausvanne kiristetaan vetopainikkeesta (1.1). Kun vetopainike (1.1) paastetaan, kone pysahtyy. Asetettu
vetovoima saavutetaan pitamalla vetopainiketta painettuna, kunnes kaikki liika pakkausvanne on saatu kerattya ja moottori sen seurauksena
pysahtyy. Hitsaus suoritetaan painikkeella (1.2). Tassa kayttétavassa vannesidontajakso suoritetaan taysin koneen kayttajan ohjauksessa.

- Puoliautomaattinen (kuva 3 - 3.2) - pakkausvanne kiristetaan vetopainikkeesta (1.1). Kun vetopainike (1.1) paastetaan, kone pysahtyy.
Asetettu vetovoima saavutetaan pitdmalla vetopainiketta painettuna, kunnes kaikki liilka pakkausvanne on saatu kerattya ja moottori sen
seurauksena pysahtyy. Kun asetettu vetovoima saavutetaan, hitsaus kaynnistyy automaattisesti. Tama kayttétapa nopeuttaa
vannesidontaprosessia ja mahdollistaa vetovoiman erinomaisen toistettavuuden.

- Automaattinen (kuva 3 - 3.3) — pakkausvanteen kiristys ja hitsaus tapahtuvat automaattisesti vetopainikkeesta (1.1). Tassa kayttétavassa on
mahdollista keskeyttaa sidontajakso mina hetkena hyvansa kayttaen yhta kolmesta komponentista: vetopainiketta (1.1); hitsauspainiketta
(1.2) tai avausvipua (1.3).

Soft-veto — vetoa voidaan kayttda kussakin kayttétavassa: manuaalisessa, puoliautomaattisessa ja automaattisessa; talla tarkoitetaan alempaa
vetonopeutta ja pidempaa kiihdytysaikaa, jonka seurauksena vetovoima laskee. Soft-vetoa suositellaan silloin kun pakkaus saattaa vahingoittua helposti
jaltai silloin kun tarvitaan matalaa vetojannitysta. Soft-veto soveltuu erityisen hyvin ohuille vanteille ja/tai PP-vanteille.

Vetoarvojen arviointitaulukko

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Normaali veto (N) 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600 2800
Soft-veto (N) 500 600 700 850 950 1100 1200 1350 1500
Hitsausaikojen taulukko
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Aika (sekuntia) 0,6 0,9 1,2 1,5 1,8 2,1 2,4 2,7 3

Asetukset

Asetusvalikkoon paastaan painamalla samanaikaisesti painikkeita “SET” (kuva 3 — kirj. G) ja “+/-“ (kuva 3 — kirj. H).

Asetettuna olevan kayttétavan asetus alkaa vilkkua. Kayta painiketta “+/-“(kuva 3 — kirj. H) kayttotavan asetuksen muokkaamiseen 6 mahdollisen
yhdistelmén joukosta. Vetoarvon asetukseen siirrytdan painamalla painiketta “SET” (kuva 3 — kirj. G). Vetoa tarkoittava numero alkaa vilkkua. Aseta
haluttu arvo painikkeesta “+/-“(kuva 3 — kirj. H). Hitsausajan arvon asetukseen siirrytdan painamalla painiketta “SET” (kuva 3 — kirj. G). Hitsausaikaa
tarkoittava numero alkaa vilkkua. Aseta haluttu arvo painikkeesta “+/-“(kuva 3 — kirj. H). Asetusvalikosta poistutaan ja asetetut arvot tallennetaan, mina
hetkena hyvansa, painamalla vetopainiketta tai hitsauspainiketta tai nostamalla avausvipua. Valikosta poistutaan muutoksia tallentamatta jattamalla
ohjauspaneeli yli 10 sekunnin ajaksi ilman toimenpiteita.

Vannesidontajakso

VAROITUS! Al koskaan paina kiristys- tai hitsauspainiketta, jos vannetta ei ole asetettu paikalleen.

Jos kone toimii ilman vannetta, vetorulla ja hitsausnastat saattavat vahingoittua.

Vannekonetta kaytetdan asianmukaisesti seuraavalla tavalla:

Vanteen valmistelu. Kierra pakattavan kollin ympari pakkausvanne (kuva 4) pitaen vanteen paasta vasemmalla kadella ja asettamalla vanne, josta
pidetaan kiinni, sen paalle oikealla kadella.

Vannekoneen laittaminen paikalleen. Avaa vannekone nostamalla oikealla kadella sen kadensijaa (kuva 5). Silla valin laita molemmat hyvin
kohdistetut vanneosuudet sisdan vasemmalla kadella. Paasta ote ja varmista, ettd molemmat vanteet ovat oikeassa asennossa.

Sidontajakson kdynnistys. Tarkasta mika kayttétapa on valittuna. Siirry sivulle, jotta valttyisit mahdollisilta taakse heilahtavilta iskuilta siina
tapauksessa, etta vanne rikkoutuu liiallisen vedon vuoksi. Kaynnista veto vetopainikkeesta (1.1) ks. (kuva 6). Manuaalisessa ja puoliautomaattisessa
kayttotavassa vanteen veto keskeytyy kun vetopainike paastetaan. Automaattisessa kayttdtavassa sidontajakso voidaan keskeyttaa joko veto- tai
hitsauspainikkeesta tai nostamalla koneen avausvipua.

VAROITUS! Liiallinen vetovoima saattaa aiheuttaa vanteen rikkoutumisen. Vanteen rikkoutuminen saattaa aiheuttaa vakavia henkilévaurioita.
Pakkausvanteen hitsaaminen. Manuaalisessa kayttdtavassa hitsausjakso kaynnistetaan kyseisesta painikkeesta (1.2) ks. (kuva 7).
Puoliautomaattisessa ja automaattisessa kayttétavassa hitsausjakso kaynnistyy automaattisesti kun asetettu vetovoima saavutetaan.

Hitsausjaksoon kuuluu myés liian vanteen leikkaaminen.

Koneen avaaminen ja poistaminen. Odota hitsauskohdan jadhtymistad ennen kuin otat koneen pois. Naytélla nakyva odotuslaskenta sekd aanimerkki
iimoittavat kun jadhdytysaika on loppunut. Liian varhainen irrottaminen saattaa laskea huomattavasti vanteen vetovoimaa tai repaisylujuutta ja aiheuttaa
vakavia vaaroja kayttajalle.

Nosta avausvipua (1.3) ja irrota kone sidontatasolta kiertamalla sen takaosaa oikeaan (kuva 8).

Hitsauksen tarkastaminen
Hitsauksen tarkastaminen on tarkeaa turvallisuussyista.

M.J. Maillis Group suomI - 4



Oikein suoritettu hitsaus (kuva 9-A) — koko alue on kunnolla hitsattu, eika sulanutta materiaalia pursua likkaa sivuilta.
Pitkd hitsausaika (kuva 9-B), vaarin, sulanutta materiaalia pursuaa lilkaa hitsausalueen sivuilta. Hitsauksen pito on riittdmaton. Lyhenna hitsausaikaa.
Lyhyt hitsausaika (kuva 9-C), vaarin, hitsausalue on vain osittain hitsattu. Pito on riittdmatdn. Pidenna hitsausaikaa.

VAROITUS! Leikkaa ja suorita uudelleen virheellisiksi todetut vannesidonnat. Vanteen rikkoutuminen hitsauskohdasta saattaa aiheuttaa vakavia

vaurioita.

Hitsauskohtien todellinen kestavyys on testattava sdanndllisesti tdhan tarkoitetuilla laitteilla (esimerkiksi 1ahettamalla hits attuja koekappaleita

vetolujuuden tarkastamista varten testauksiin erikoistuneeseen laboratorioon).

Vanteen leveyden muuttaminen

Tassa vannekoneessa voidaan kayttaa vanteita, joiden leveys on 10 - 16 mm.

Vanteen koko asetetaan kuvan 14 mukaisesti.

Erikoistoiminnot

Jaksojen méaaréan naytté Jaksojen maara koostuu 6 luvusta, jotka nakyvat kahdella eri sivulla, kolme kerrallaan, vasemmalta oikealle. Pida painiketta

“+/-“ painettuna yli 3 sekunnin ajan. Nakyviin tulevat kolme ensimmaista lukua. Seuraavat kolme lukua saadaan nakyviin painamalla nappainta "+/-“.

Naytosta poistutaan painamalla uudelleen nappainta “+/-“. Jaksojen kokonaismaaraa voidaan kayttaa koneen maaraaikaishuollon tai ylimaaraisen

huollon suunnittelemiseen.

Ohjelmistoversion lukeminen. Irrota akku. Pida painettuna hitsauspainiketta ja laita akku samanaikaisesti paikalleen. Nayttéon tulee 3 luvusta

koostuva ohjelmistoversio. Nayttétilasta poistutaan paastamalla hitsauspainike.

Ohjauspaneelin lukitus. Irrota akku. Pida painettuina vetopainiketta (1.1) ja hitsauspainiketta (1.2) ja laita akku paikalleen. Aénimerkki ilmoittaa
ohjauspaneelin lukituksesta. Sama merkki kuuluu aina kuin ohjauspaneelin painikkeita painetaan.

Vapautus suoritetaan toistamalla sama menettely.

Huolto

VAROITUS! LAITE ON IRROTETTAVA VIRTALAHTEESTA ENNEN KUIN SILLE SUORITETAAN MINKAANLAISIA TOIMENPITEITA.

Huoltoja ja korjauksia saa suorittaa ainoastaan ammattitaitoinen henkildstd. Tarpeen vaatiessa on vannekone |ahetettdva alkuperaispakkauksessaan

Iahimpaan huoltoliikkeeseen.

Péivittdinen puhdistus. Poista vanteesta mahdollisesti jadaneet jadmat vetorullasta ja hitsausyksikdsta paineilmalla. Konetta ei tarvitse avata.

VAROITUS! Kayta suojalaseja.
Vetorullan vaihtaminen (kuva 10). Irrota koneen akku.

Avaa 2 suojuksen “B” kiinnitysruuvia (kuva10-A) koneen vasemmalta sivulta. Irrota suojus “B”.
Avaa 3 ruuvia (kuva 10.C), irrota ulkoinen laippa “D” ja laakeri “E”. Vaihda rulla “X” ja tarpeen vaatiessa rasvaa litiumsaippuarasvalla, jonka tiheys on 00.
Kokoa kone uudelleen toistamalla toimenpiteet pdinvastaisessa jarjestyksessa. Kayta ruuvien lukitsemiseen Loctite 243 —lukitusainetta.

Leikkuuterén ja keinulevyn vaihtaminen (kuva 11)

Avaa 2 suojuksen “B” kiinnitysruuvia (kuva11-A) koneen vasemmalta sivulta. Irrota suojus “B”.
Leikkuutera: Avaa ruuvi "C” (kuva 11-C), irrota holkki "D” ja vaihda tera “Z”. Kiinnitd huomiota jousen “E” asentoon.
Hitsauslevy: Avaa 2 ruuvia "F” (kuva 11), irrota ohjain "G”, poista tappi “H” ja vaihda levy “W”.

Vastalevyjen vaihtaminen (kuva 12)

Rullan vastalevyt vaihdetaan avaamalla ruuvit “A” ja laittamalla paikalleen uudet levyt “Y”. Kayta ruuvien lukitsemiseen Loctite 243 —lukitusainetta.

Virhetaulukko
Virhee
n Kuvaus Korjauskeino
tunnus

EO1 Virta-anturin virhe

Ota yhteytta huoltoon.

E02 Kiristysvirhe

Ota yhteytta huoltoon.

EO03 Ei kaytossa

E04 Ei kaytossa

EO05 Askelmoottorin rajakatkaisijan virhe

Irrota suojus, tarkasta sininen jousi ja rajakatkaisijan kontakti

E06 Askelmoottorin kontakti kiinni

Nosta avausvipua

EO7 Hatajarrutus automaattisen jakson aikana

Nosta avausvipua

EO08 Hitsausvirhe

Tarkasta moottorin johtojen litéanta.

E09 Hitsausvirhe

Tarkasta sininen jousi, lataa akku.

E10 Moottorin kierto epasaanndllista

Ota yhteytta huoltoon.

E11 Puristimen avautuminen hitsauksen aikana

Tarkasta pakkausvanteen paksuus

E12 Vivun nousu hitsauksen aikana

Nosta avausvipua

E13 Muistivirhe

Ota yhteytta huoltoon.

E14 Avausvivun kontakti kiinni.

Tarkasta avausvipu

E15 | Akku tyhja

Lataa akku

E16 Virhe moottoriohjaimen tarkastuksen aikana

Ota yhteytta huoltoon.

E17 Virhe moottoriohjaimen tarkastuksen aikana

Ota yhteytta huoltoon.

E18 Ylikuumenemisvirhe

Anna koneen jaahtya.

E20 Ylikuumenemisvirhe

Anna koneen jaahtya.

M.J. Maillis Group
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AKUN LATAAMINEN
Lataamista varten on akku sijoitettava huolellisesti oikealle paikalleen akkulaturissa. (kuva 13)

HAVITYS

Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa ymparistoystavalliseen uusiokayttoon.

Vain EU-maita varten: Al4 heitéd sahkétyokaluja talousjatteisiin!

Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan direktiivin 2012/19 EU ja sen kansallisten lakien muunnosten
mukaan, tulee kayttokelvottomat séhkotyokalut kerata erikseen ja toimittaa ymparistdystavalliseen uusiokayttoon.

Loppuun kuluneet tai rikkindiset akut on irrotettava tySkalusta ja toimitettava niille tarkoitettuihin kerdyskeskuksiin direktiivin
2006/66/EY mukaisesti.

Akut/paristot:

Li-lon: Lithium lon

Bww i

Al heita akkua/paristoja talousjétteisiin, tuleen tai veteen.
Akut/paristot tulee kerata, kierrattaa tai havittda ymparistoystavallisella tavalla.

TAKUU
Yleiset takuuehdot

Kaikilla yrityksemme toimittamilla koneilla on 12 kuukauden takuu, lahetysluettelossa iimoitetusta lahetyspaivamaarasta laskien. Yrityksemme sitoutuu
vaihtamaan koko takuuajan aikana kaikki kappaleet, joissa ilmenee valmistusmateriaalia tai —tapaa koskevia vikoja, joiden vuoksi kyseiset kappaleet
eivat sovellu tarkoitettuun kayttéon; takuun suhteen lopullinen paatdsvalta on valmistajan teknikoilla. Vikojen ja niiden aiheuttajien tarkistamista varten
on laite lahetettava toimipaikkaamme:

SIAT spa - Columbia Division - M.J. MAILLIS GROUP
Via G. Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALIA

Korjattavat tai vaihdettavat osat on Iahetettava valmistajan toimipaikkaan asiakkaan toimesta, kulut ja riskit ovat asiakkaan vastuulla. Osien
palauttaminen tapahtuu samoin ehdoin. Laitteiden takuu raukeaa, jos teknikkomme havaitsevat vakavia puutteita huollossa tai jos laitetta on kaytetty
ohjeiden vastaisiin tarkoituksiin. Takuun piiriin eivat mydskaan kuulu osat, jotka kdytdn ja normaalin kulumisen vuoksi altistuvat huononemiselle.

SIAT spa ei suorita minkdénlaisia toimenpiteitd koneille, joista puuttuu sarjanumero, joka on painettu koneeseen valmistuksen aikana ja joka ilmoitetaan
myyntisopimukseen liitetyissé asiakirjoissa, mikali sitd on tarkoituksellisesti muutettu tai se on poistettu.

M.J. Maillis Group SUOMI - 6
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SIAT

# M.J.MAILLIS GROUP

IT-Versione Originale/EN-Original Version

Dichiarazione di conformita UE / EU Declaration of Conformity
Ne /No. STSBC0030441_OR_002

Famiglia di Prodotto: GT

Product Family:

Fabbricante: SIAT S.p.a.

Manufacturer:

Indirizzo: Via Puecher 22, IT-22078 Turate (CO)
Address:

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante

L’'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla
pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione:

Direttiva Macchine:
2006/42/CE  Direttiva del Parlamento Europeo e del Consiglio del
17 maggio 2006 relativa alle macchine

Ulteriori informazioni riguardanti la conformita a questa
direttiva sono forniti nell’appendice DM

Direttiva EMC:
2014/30/UE  Direttiva del Parlamento Europeo e del Consiglio del
26 febbraio 2014 concernente I'armonizzazione delle legislazioni
degli Stati membri relative alla compatibilita elettromagnetica

Ulteriori informazioni riguardanti la conformita a questa
direttiva sono forniti nell’appendice CEM

Direttiva ROHS:
2011/65/CE  Direttiva del Parlamento europeo e del Consiglio,
dell' 8 giugno 2011 , sulla restrizione dell'uso di determinate
sostanze pericolose nelle apparecchiature eleltriche ed elettroniche

Direttiva RAEE:
2012M9/UE  Direttiva del Parlamento europeo e del Consiglio del
4 |uglio 2012 sui rifiuti di apparecchiature eletfriche ed elettroniche
(RAEE)

Firmalo a nome e per conto di: / Signed for and on behalf of:

SIAT S.p.a.
Turate 01.06.2016
Luogo / Place Data del rilascio / Date of Issue

This Declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration described above is in conformity with
the relevant Union harmonization legislation:

Machinery Directive:
2006/42/EC  Directive of the European Parliament and of the
Council of 17 May 2006 on machinery

Further information about the conformity to this directive is
provided in appendix MD

EMC Directive:
2014/30/EU  Directive of the European Parliament and of the
Council of 26 February 2014 on the harmonization of the laws of the
Member States relating to electromagnetic compatibility

Further information about the conformity to this directive is
provided in appendix EMC

ROHS Directive:
2011/65/EU  Directive of the European Parliament and of the
Council of 8 June 2011on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment

WEEE Directive:
2012/19/EU  Directive of the European Parliament and of the
Council of 4 July 2012 on waste electrical and electronic equipment
(WEEE)

Mele,
Stefano
Managing
Director
Nome, funzione /
Name, Function

Firma / Signature

SIAT S.p.A. Societa Intemazionale Applicazioni Tecniche - Societa soggetta a coordinamento e controllo di SA Maillis

Capitale soclale EURO 9.560.000,00 integraimente versato - Reg. Imprese CO -12635750156

Sede Amministrativa e Operativa: Via Puecher, 22 - 22078 Turate (Como) ltaly - Sede Legale: Via Rossetti Gabriele, 9 - 20145 Milano
Phone +39.02.96495.1 - Fax Sales +39.02.9689727 - Fax Accounting +39.02.96480360 - Fax Purchasing +39.02.96480635
www.sial.com - siat@siat.com - C.F.12635750156 - P. IVA VAT 1T02446240133 - Registro A.E.E. IT0802000003539

Ne /No. STSBC0030441_OR_002

Pagina / Page 1 di/of 3



SIAT

¥ M.J. MAILLIS GROUP

Appendice DM / Appendix MD

IT-Versione Originale/EN-QOriginal Version

per Dichiarazione di Conformita UE / for EU Declaration of conformity

Famiglia di Prodotto:
Product Family:

GT

La conformita dei prodotti descritti sopra alle disposizioni delle Direttive
Applicabili & dimostrata dalla completa conformita alle seguenti normative /

regolamenti:

Ne /No. STSBC0030441_OR_002

The conformity of the products described above with the provisions of the applied

Directive(s) is demonstrated by full compliance with the following standards /

regulations:

Norme Armonizzate, altre norme tecniche, specifiche / Harmonised standards, other technical standards, specifications:

Numero di riferimento

Prima Pubblicazione OJ

Numero di riferimento

Prima Pubblicazione OJ

Reference number First Publication OJ Reference number First Publication OJ
(1) EN 12100:2010 2011 (6) EN 13478:2001+A1:2008 2009

(2) EN 62841-1:2015 2016 (7) EN ISO 13849-1 2009

(3) EN IS0 4871:2009 2009 (8) EN 1037:1995+A1:2008 2009

(4) EN 349:1993+A1:2008 2009 (9) EN 1005-2:2003+A1:2008 2009

(5) EN 60745-2-18:2009 2009

Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico di cui all'allegato VI A della Direttiva 2006/42/CE
Name and address of the person authorized to compile the technical file referred to in Annex VI A of Directive 2006/42/EC

SIAT SpA - Societa Internazionale Applicazioni Tecniche Via Giancarlo Puecher, 22 - 22078 Turate (CO) - ITALY

Prodotti Assegnati / Assigned Products

Descrizione prodotto Codice Materiale Numeri di Serie Norme

Product Description Material Designation Serial Numbers Norms

GT ONE 1659908302 iorioge oMol (1) 2)(3)(4)(5)(6).7)8)(9)

GT ONE CON CARICABATTERIE C155990832Z ?g{g?ﬁ‘gg 210816fino auntl (1),(2)(3).(4).(5)(6).(7),(8),(9)

i F—— Dafom 16516080 okl (12L3L45.6)7HEO

GTH19 CON CARICABATTERIE C1579908122 ?géﬂ"gﬁ"g;gmmgg“ fino afuntil - (1),(2),(3)(4).(5),(6).(7).(8).(9)

THoS i Daffom 165160025 fro (10,02,3)(4),66),6)(7),8),(9)

T — C 1589908122 Dafton 65160035 froaun (10,2,3)(4),6),6)(7),8),(9)

i ——_ Daffom 165160210 o (10,234, 6)6)(7),8),(9)
C1599908122 Dalfrom 165190210 fino afuntil ~ (1),(2),(3),(4),(5),(6),(7),(8),(9)

GT SMART CON CARICABATTERIE

165191999

SIAT S.p.A. Societa Internazionale Applicazioni Tecniche - Societa soggetia a coordinamento e controllo di SA Maillis

Capitale soclale EURO 9.560.000,00 integralmente versato - Reg. Imprese CO -12635750156

Sede Amministrativa e Operativa: Via Puecher, 22 - 22078 Turate (Como) ltaly - Sede Legale: Via Rossetti Gabriele, 9 - 20145 Milano
Phone +39.02.96495.1 - Fax Sales +39.02.9689727 - Fax Accounting +39.02.96480360 - Fax Purchasing +39.02.96480635
www.siat.com - siat@siat.com - C.F.12635750156 - P. IVA VAT IT02446240133 - Registro A.E.E. IT0802000003539

Ne /No. STSBC0030441_OR_002 Pagina/ Page 2 di/ of 3



SI E T IT-Versione Originale/EN-Original Version

% M.J.MAILLIS GROUP

Appendice CEM / Appendix EMC

Ne /No. STSBC0030441 OR 002

Famiglia di Prodotto: GT
Product Family:
La conformita dei prodotti descritti sopra alle disposizioni delle Direttive The conformily of the products described above with the provisions of the applied
Applicabili & dimostrata dalla completa conformita alle seguenti normative / Directive(s) is demonstrated by full compliance with the following standards /
regolamenti: regulations:

Norme Armonizzate, altre norme tecniche, specifiche / Harmonised standards, other technical standards, specifications:

Numero di riferimento Prima Pubblicazione OJ Numero di riferimento Prima Pubblicazione QJ
Reference number First Publication OJ Reference number First Publication OJ

(1) EN 61000-6-1:2007

(2) EN 61000-6-2:2005

(3) EN 61000-6-3:2007

(4) EN 61000-6-4:2007

Prodotti Assegnati / Assigned Products

Descrizione prodotto Codice Materiale Numeri di Serie Norme
Product Description Material Designation Serial Numbers Norms
Daffrom 161210816 fino afunti
GT ONE C1559908302 Sl NE))
GT ONE CON CARICABATTERIE 1559908322 ?gf;’;";g? ZioBtoimoakntl  (12)3)4)
Daffrom 165150090 fino afuntl ~ (1)(2)(3)(4)
GTH19 C157990810Z A
GTH19 CON CARICABATTERIE C1579908122 e R mosndl NI
. 156990810 Dalfom 165160025 ol (121
THI5 CON CARICABATTERIE C158990812Z Dalfom 165160035 noatntl ()21
R o ?gér;g?]g;g519021o fnoaluntl  (1)23)4)
T T— C1599908122 Dalfom 165150210 o antl (12104

SIAT S.p.A. Societa Intenazionale Applicazioni Tecniche - Societa soggetta a coordinamento e controllo di SA Maillis

Capitale sociale EURO 9.560.000,00 integralmente versato - Reg. Imprese CO -12635750156

Sede Amministraliva e Operativa: Via Puecher, 22 - 22078 Turate (Como) Italy - Sede Legale: Via Rossetti Gabriele, 9 - 20145 Milano
Phone +39.02.96495.1 - Fax Sales +38.02.9689727 - Fax Accounting +39.02.96480360 - Fax Purchasing +39.02.96480635
www.siat.com - sial@siat.com - C.F.12635750156 - P. IVA VAT 1702446240133 - Registro A.E.E. IT0802000003539
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M. ). MAILLIS GROUP

DISTINTA RICAMBI / SPARE PARTS LIST / GT-ONE - Upd. 10/2015

CODE Q.TY [DESCRIZIONE DESCRIPTION

210960000 1 |RUOTA OZIOSA FLANGIA KIT BEARING GEAR WHEEL
210960100 1 |KIT VITE SENZA FINE WARM KIT
210960200 1 |KIT INGRANAGGIO DI NON RITORNO ONE WAY CLUTCH GEAR
210960300 1 |KIT MADRE VITE WARM GEAR KIT
210960400 1 |KIT RUOTA OZIOSA TELAIO KIT BEARING GEAR WHEEL
210960600 1 |ASSIEME TELAIO MAIN FRAME KIT
210960700 1 |GRUPPO SUPPORTO CARRELLO CARRIAGE SUPPORT KIT
210960800 1 |KIT RUOTA ARPIONE (TOOLS 14,4V) PAWL RATCHET (TOOLS 14,4V)
210960900 1 |GRUPPO COMPLETO PRESSORE TOGGLE MACHANISM
210961500 1 |GRUPPO FLANGIA DI TRAZIONE INTERNA TRACTION FLANGE KIT
210961600 1 |GRUPPO SBLOCCO ARPIONE PAWL KIT
210961700 1 |GRUPPO LEVA DI APERTURA OPENING LEVER KIT
210962700 1 |GRUPPO FLANGIA ESTERNA EXTERNAL FLANGE GROUP
210964300 1 |KIT ECCENTRICO LUNGO CON RUOTA LIBERA LONG ECCENTRIC WITH ONE WAY BEARING
210964400 1 |GRUPPO SALDATURA (3 CUSC.) SEALING GROUP (TRIPLE BEARING)

**% [ 210963500 1 |GRUPPO GUSCI DX E SX (VERDE) COVER GROUP (GREEN)

**% 1210964200 1 |GRUPPO GUSCI DX E SX (ROSSO) COVER GROUP (RED)
210969600 1 |KIT PULS. SALDATURA CON GHIERA WELDING BUTTON GROUP
210970800 1 |KIT COPERCHIETTO RIDUTTORE MT/GT MT/GT REDUCER FLANGE GROUP
220961900 1 |GRUPPO SCHEDA CON DISSIP. (GT ONE) CPU BOARD COMPLETE GROUP (GT ONE)

**% | 920962800 1 |GRUPPO GUSCI DX E SX (ARANCIONE) COVER GROUP (ORANGE)

**% | 220963800 1 |GRUPPO GUSCI DX E SX (GIALLO) COVER GROUP (YELLOW)

**% 1220963900 1 |GRUPPO GUSCI DX E SX (GRIGIO) COVER GROUP (GREY)
291361300 1 |KIT COMPLETO ATTUATORE LINEARE HYDON COMPLETE KIT HYDON LINEAR ACTUATOR
291362000 1 |GRUPPO MOTORE CON PIGNONE MOTOR WITH PINION KIT
401014662 1 |FLANGIA MOTORE MOTOR FLANGE
401014770 1 |CARTER LATERALE ESTERNO LATERAL COVER
401014990 1 |BOCCOLA PORTACUSCINETTO BEARING SUPPORT
402005790 2 |RANELLA GUID. ANT. SP. 1,5 mm. WASHER ANTERIOR THK. 1,5 mm.
402009350 1 |PERNO PIASTRA OSCILLANTE MOVING SEALING PLATE PIN
402012130 1 |[INGRANAGGIO DI NON RITORNO ONE WAY GEAR

¢ | 402013250 1 |LAmA BLADE

¢ | 402013280 1 |PIASTRA OSCILLANTE DI SALDATURA WELDING PLATE
402014550 1 |PERNO DI BASCULAGGIO PIN
402014610 1 |ARPIONE MT/GT (TOOL 14,4V) MT/GT (TOOL 14,4V) PAWL
402014622 1 |COPERCHIETTO FRONTALE FRONTAL COVER
402014690 1 |PERNO DI BASCULAGGIO PRESSORE PIN
402014790 1 |PIGNONE DI TRASMISSIONE PINION
402014810 3 |INGRANAGGIO PLANETARIO PLANETARY GEAR
402014830 1 |SOLARE ULTIMO STADIO LAST STAGE SUN GEAR

¢ | 402014870 1 |RULLO TRASCINAMENTO FEEDWHEEL

¢ | 402014910 2 |GRIPPER GRIPPER
402014930 1 |PISTONCINO ATTUATORE ACTUATOR PISTON
402014950 2 |PERNO RUOTA OZIOSA PIN
402014980 1 |GUIDAREGGIA ESTERNO EXTERNAL GUIDE
402015000 1 |ALBERO DI TRASMISSIONE SHAFT
402015050 1 |PERNO MOLLA SOLLEVAMENTO CARRELLO CARRIAGE SPRING PIN
402015800 1 |FORCELLA - PRESSORE SFERE SPHERE PRESSING PLATE
402016470 1 |GHIERA FISSAGGIO PULSANTE SALDATURA WELDING BUTTON FIXING GEAR
403009590 1 |BOCCOLA GUIDA CESOIA CUTTER GUIDE SPACER
404009660 1 |TAPPO CONN.PROGR.DIGIT POWER DIGIT POWER PROGR. LINK COVER
404014740 1 |[PULSANTE DI TIRO TENSIONING BUTTON
404014760 1 |BOCCOLA GUIDA PISTON GUIDE
404015020 1 |VETRINO DISPLAY DISPLAY COVER
406015230 1 |GUARNIZIONE COPERCHIO MT-320 MT-320 COVER GASKET
407002210 1 |MOLLA PRECARICO LOAD SPRING
407009780 1 |MOLLA SOLLEVAMENTO LIFT SPRING
407009790 1 |MOLLA CESOIA CUTTER SPRING

1

407016960

MOLLA DI SPINTA ARPIONE (14/18 V)

PAWL COMPRESSIONING SPRING (14/18 V)




M. ). MAILLIS GROUP

DISTINTA RICAMBI / SPARE PARTS LIST / GT-ONE - Upd. 10/2015

CODE Q.TY |DESCRIZIONE DESCRIPTION
407014710 1 |MOLLA PULSANTE BUTTON SPRING
407016960 1 |MOLLA DI SPINTA ARPIONE (14/18 V) PAWL COMPRESSIONING SPRING (14/18 V)
408009620 1 |COPERTURA SFERE COVER
408014880 1 |LAMIERINO D'APPOGGIO PROTECTION PLATE
408014900 2 |GUIDAREGGIA (N.G.) STRAPPING GUIDE
413015240 1 JADESIVO DI COMANDO GRIGIO E BLU KEYBOARD LABEL (GRAY AND BLUE)
501011650 1 |CUSCINETTO INA 626-2RS BEARING INA 626-2RS
501011810 2 JCUSCINETTO 6807 2RS BEARING 6807 2RS
501011820 3 |GABBIA A RULLI K-TV 5x8x8 NEEDLE ROLLER CAGE BEARING-TV 5x8x8
503002770 2 JANELLO ELAS. D8 7435 ELAST. RING D8 7435
503002800 1 |ANELLO ELAS. A6 UNI 7435 ELAST. RING A6 UNI 7435
503004460 2 |ANELLO PS 10X16X0.2 RING PS 10X16X0.2
503004480 1 |ANELLO PS 5X10X1 WASHER 5X10X1
503004490 1 |ANELLO PS 21X15X0.5 SEEGER PS 21X15X0.5
503008030 6 JANELLO PS 10X5X0,3 WASHER 10X5X0,3
503010540 1 |SEEGER PER FORI TIPO JV22 DIN472 SEEGER JV22 DIN 472
503011660 1 |SEEGER A 15x1V SEEGER A 15x1 V
503011670 1 |SEEGERJ 28x1,2V SEEGER J 28x1,2 V
503011780 2 |SEEGER BENZING D. 8 UNI 7434 SEEGER BENZING D. 8 UNI 7434
503011870 1 |RONDELLA DIN 988 12X6X0,5 WASHER DIN 988 12X6X0,5
503011880 3 JANELLO DIN 988 14X8X0,3 WASHER DIN 988 14X8X0,3
503011940 1 JANELLO SEEGER x ALBERO A17x1 V ARRESTING RING A-17x1 V
509007630 1 |CUSCINETTO EZO 61902 2Z (F541015045) BEARING FIAM 541015045
509008970 1 JCUSCINETTO KOYO 608 2RU BEARING KOYO 608 2RU
515000090 4 |VITI TCEI M4X10 UNI5931 SCREW TCEI M4X10 UNI5931
515001240 6 |VITE TCEI M4X16 UNI 5931 SCREW TCEI M4X16 UNI 5931
515002280 21 |VITE TCEI M3x10 UNI 5931 SCREW TCEI M3x10 UNI 5931
515002860 4 |VITE TCI M2X10 UNI 6107 BRUN. SCREW TCI M2X10 UNI 6107 BRUN.
515003380 2 |VITE TPSCE M4x8 UNI 5933 SCREW TPSCE M4x8 UNI5933
515003430 2 |VITE TBCE M3X10 ISO 7380 SCREW TBCE M3X10 ISO 7380
515004690 1 |VITE STEI M3X4 UNI5929 PE 45H SCREW M3X4 UNI5929 PE 45H
515007520 1 |VITE TCEI M3X6 UNI5931 SCREW TCEI M3X6 UNI5931
515008100 4 |VITE TCBCR 2.9X9.5 6954 ZIN SCREW TCBCR 2.9X9.5 6954 ZIN
515009620 8 |VITE TBCR 3,5X14 X PLASTICA SCREW TBCR 3,5X14 ZIN
515012430 1 |VITE TSP RIDOTTA CON INTAGLIO 4x25-13328 SLOTTED FLAT TRIM HEAD SCREW 4x25
516004910 1 |DADO AUTOB.BASSO M4 D985 5S SELF-LOCKING NUT M4 D985 5S
519011850 2 |VITE SPALLAMENTO M5 6x20 ISO 7379 SCREW COL.M5 6x20 ISO 7379
520002350 8 |SFERA ACC. DIAM. 5mm STEEL SPHERE DIAM. 5mm
520012160 3 |SFERA ACC. DIAM. 4 mm STEEL SPHERE DIAM. 4 mm
521009940 1 |CONNESSIONE 14,4 V CONNECTION 14,4 V
521011890 1 |KIT INTERRUTTORI CABLE SWITCH KIT
521011910 1 |TASTIERINO COMANDO ELETTRONIC TOUCH KEYBOARD
521011950 1 |BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL BATT.14,4V 3,0 Ah LI-IO SANYO CELL

¢ PARTE SOGGETTA AD USURA / WEARING PARTS

*k*%

CAMBIA SECONDO IL MOD. DI MACCHINA / IT CHANGES DEP. ON THE MODEL TOOL
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